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1.-INTRODUCCION

Concebimos esta programacién como instrumento valioso para conseguir una ensenanza
de calidad y una adecuacién del proceso ensenanza-aprendizaje a las caracteristicas del
alumnado, a fin de que adquieran las competencias bdsicas.

Ademds, nos permite organizar nuestra actividad en el aula con los alumnos/as evitando
asi la improvisacién. Esta programacion es flexible y abierta, sujeta siempre a modificaciones que
puedan presentarse para ser mejorada.

Esta programacion estd dirigida a las ensehanzas de Formacion Profesional Bdsica que
forma parte de las ensenanzas de Formacién Profesional Inicial, dentro de la cual se corresponde
con el Titulo Profesional bdsico en Fabricacién y Montaje y para los siguientes mddulos asociados
a unidades de competencia del catdlogo nacional de cualificaciones profesionales:

Modulo 3020. Operaciones bdsicas de fabricacion.
Modulo 3021. Soldadura y carpinteria metdlica.
Modulo 3022. Carpinteria de aluminio y PVC.

Los contenidos impartidos en esta etapa y para este ciclo pertenecen a las familias
profesionales Fabricacién Mecdnica e Instalacién y Mantenimiento, que se encuentran
enmarcadas en dos de las 26 familias profesionales, de acuerdo con el Catdlogo Nacional de
Cudlificaciones Profesionales. Su ubicacion entre ellas se justifica por razones como:

Todo proceso industrial tiene por meta emplear el capital minimo en instalaciones,
maquinaria 0 mano de obra para obtener la calidad y canfidad deseadas. La mayor
productividad se obtiene con el empleo racional, eficaz y econdmico de la planta industrial y del
personal. Deben existir y tfrabajar coordinadamente las siguientes dreas: Operaciéon y produccion,
Mantenimiento, Ingenieria o Desarrollo, Contabilidad, Compras y Almacenes.

El funcionamiento coordinado de las dreas anteriormente mencionadas conduce a
obtener un buen resultado de la gestidn de produccion. Para poder dar cumplimiento con este
objetivo, las funciones bdsicas deben ser dirigidas o controladas bajo una politica de
administracién bien definida.

2.-CONTEXTUALIZACION. -
2.1.-Descripcién del contexto social y del centro de trabajo

Las informaciones que se necesitan para contextualizar la Programacion son las referidas a
la ubicacién del Centro, al propio Centro y a los recursos educativos de su entorno ampliamente
considerado. Veamos cada una de estas variables en el mismo orden en que las hemos
enunciado.

Centro de E.S.O., Bachillerato y Formacidén Profesional Bdsica, ubicado en la localidad de El
Alguidn que dista 12 km de Almeria, cuya poblacidén se dedica mayoritariamente al sector
primario, siendo la agricultura intensiva (invernaderos) el medio de vida fundamental. El nivel
socioecondmico es medio-bajo.

El centro es un IES que cuenta con 4 lineas de 1° ESO, 3 de 2° ESO, 3 le 3° ESO, 3 lineas de 4°
ESO y dos especialidades de 1°y 2° de Bachillerato, con una linea cada una. A su vez cuenta con
una familia profesional de Formacién Profesional Bdsica, en la especialidad de Fabricacién y
Montaje.

El Centro dispone de un aula taller de Tecnologia, dos de FPB y dos aulas de Informdtica.
El Centro cuanta, con servicio de transporte para frasladar al alumnado de las pedanias,
como Barrio de San Vicente, Venta Gaspar, Cuevas de los Medina y Retamarr.
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2.1.1 érgqnos colegiados.

Tanto el Claustro como el Consejo Escolar llevardn a cabo todas las funciones que le
competen con arreglo a la normativa.

Toda la estructura organizativa del centro, estard en funcién del proceso de ensenanza-
aprendizaje de nuestros alumnos, por lo que desde el principio debe ser como algo flexible que
fratard de dar respuesta a los problemas segin su apariciéon y/o evolucion a lo largo del curso
escolar.

2.1.2Actividades dirigidas a mejorar la integracién del centro en su entorno.

La Comunidad Educativa del Centro tiene claro que si la sociedad que nos rodea no nos
ayuda en el proceso de formacion de nuestros alumnos nuestros esfuerzos resultardn vanos.

2.1.3El profesorado del Centro.

El Claustro de Profesores del Centro estd formado por 51 profesores/as, con edades muy
diversas. Su composicién es estable en una gran proporcién, existiendo una gran coordinaciéon
entre los Departamentos Diddcticos, predominando su interés y dedicacion a la tarea
educativa, formacion permanente, participacién en algun grupo de trabajo, seminario, etc.; lo
que facilita el mantenimiento y afianzamiento de logros pedagdgicos como: la incorporacion de
la coeducacién en la vida del Centro y en el curriculo escolar, lainclusién de la educacidén
para la pazy la convivencia a través del Proyecto Escuela: espacio de paz., la sensibilidad hacia
la interculturalidad, intervenciones desde el Centro y las dreas a través del Proyecto de
Interculturalidad, asi como la cada vez mayor incorporacién de alumnas a los ciclos formativos
de esta familia profesional de Mantenimiento de Instalaciones de Equipos Térmicos y de Fluidos.
Entre las dificultades nos encontramos con la incorporaciéon al mundo laboral del alumnado, antes
de finalizar su formaciéon, que trae consigo que éste traiga desde su prdctica laboral visiones
parciales de los conceptos y procedimientos de estos aprendizajes.

2.2.-Finalidades educativas.

El objetivo fundamental del centro es ofrecer a nuestro alumnado una mayor calidad de
ensenanza, infentando con los medios de que disponemos, paliar en lo posible, las deficiencias
del entorno sociocultural que nos rodea.

Se pretende readlizar una propuesta que potencie la identidad del cenfro con
planteamientos abiertos y flexibles.

2.3.-Metodologia del centro

La metodologia del centro se orientard al desarrollo general del alumnado, infegrando sus
diferentes experiencias y aprendizagje.

Serd activa, donde la participaciéon del alumnado en el proceso de ensenanza-aprendizaje
serd fundamental, e interactiva donde prima la interaccidon social y el trabajo en equipo.

Se hard un esfuerzo en cuanto a la bUsqueda de nuevas opciones metodoldgicas, asi como
al uso de nuevas tecnologias, en el proceso de aprendizaje, siendo éste un punto muy importante,
sobre todo cuando se trata de alumnos con carencias socioculturales a los que es dificil estimular
con metodologias mds tradicionales, con recursos tan elementales como la pizarra, la tiza, el lapiz,
el papel...

2.3.1Los recursos educativos del centro.

Los recursos educativos del Centro que van a ser utilizados durante el desarrollo de esta
Programacion son de diverso tipo: espacios (el taller, la sala de usos multiples, la biblioteca, las
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pistas deportivas para determinadas actividades y el aula de informdtica) y materiales
(herramientas y Utiles de trazado, mecanizado, soldadura, acceso a internet, aula TIC, ordenador
portdtil y candn-proyector).

2.3.2Los recursos educativos de su entorno.

Los recursos educativos del entorno que van a servir de apoyo al desarrollo de las
actividades previstas en esta Programacidén son también diversos: entidades (como por ejemplo:
ayuntamientos, empresas de carpinteria metdlica en sus vertientes, estructuras y en general de
construcciones metdlicas, documentos y recursos didacticos (como por ejemplo, material fungible
diverso, proyectos, escalimetro, flextmetro calculadora, nivel, taquimetro), y la propia realidad
que rodea al Centro (y que indagaremos en las distintas Unidades diddcticas a través de las
actividades).

2.4.-Descripcion del grupo de alumnos.

El Planteamiento Diddctico que desarrollaremos estd disefiado para un grupo de alumnos
de edades comprendidas entre 15y 17 afos (1° Formacién Profesional Bdsica), aunque en este
curso estdn matriculados en primero 13 alumnos, dos de ellos repetidores; siendo 11 alumnos los
matriculados en 2°, uno de ellos repetidor y otro realizando el médulo de Formacién en Centros
de Trabgjo. Estos alumnos proceden de la ESO y encuentran en la Formacion Profesional Bdsica su
Ultima salida tras su fracaso en el sistema educativo. Se trata de alumnos desmotivados con falta
de hdbitos de trabajo y estudio y en algunos casos hasta problemdticos. El desarrollo de esta
programacion se realizard durante un nUmero variado de sesiones para cada unidad diddctica,
a lo largo del curso escolar. Tendremos siempre en cuenta que la programacion ha de ser flexible
tfanto en fiempos, espacios y contenidos.

2.5.-Decisiones que incluye

Las decisiones que han de incluirse en esta Programacion son, las siguientes: objetivos,
contenidos (organizados en unidades diddcticas), actividades, competencias, metodologia,
criterios de evaluacién, atencidon al alumnado con caracteristicas educativas especificas y
bibliografia de aula y de departamento. Analicemos cada una de estas decisiones:

- Objetivos. En ellos veremos la contribucion de la Programacién a las finalidades de la
Formacion Profesional Basica y a los objetivos generales. Y esta contribuciéon la realizaremos desde
las capacidades terminales del mddulo que nos ocupa y desde su concrecidn en el aula
mediante los objetivos diddcticos.

- Contenidos. Los contenidos permitirdn el desarrollo de las capacidades previstas en los
objetivos y, en ellos, hablaremos en primer lugar de los distintos bloques de contenidos que para
este mddulo determinado establece la Orden de 8 de noviembre de 2016, por la que se regula la
ordenacién de las ensenanzas de Formacidén Profesional Bdsica en Andalucia. Finalmente,
secuenciaremos todos estos contenidos en torno a distintas Unidades diddacticas y los
relacionaremos con los contenidos interdisciplinares.

- Metodologia. Los contenidos se trabajardn en el aula a través de actividaodes de
ensenanza y aprendizaje que describiremos siguiendo esta secuencia: en primer lugar
presentaremos los principios generales que nos guiardn, para pasar a andalizar la forma como
organizamos el proceso de ensenanza (estrategias docentes, espacios, fiempos, agrupamientos
y recursos diddcticos) y el proceso de aprendizaje (actividades educativas segin el momento
en que se desarrollan, actividades educativas segun la finalidad diddctica, y actividades
complementarias).

- Evaluacién. La evaluacién permitird analizar en qué grado, con las actividades de
ensenanza y aprendizaje, se han asimilado los contenidos y se han alcanzado los objetivos, vy la
describiremos organizada en dos procesos: la evaluacién del proceso de aprendizaje (criterios de
evaluacioén, técnicas e instrumentos, criterios de calificacion, documentos de evaluacion,
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comunicacion de sus resultados) y la evaluaciéon del proceso de ensenanza (evaluaciéon de la
prdctica docente y de cada Unidad didactica en el nivel de aula, evaluacidon en el nivel
de Departamento de la familia profesional, y evaluacién en el nivel de Centro).

- Atencion al alumnado con caracteristicas educativas especificas. En este caso, no
existen alumnado con necesidades educativas especificas en segundo curso, pero en primero
existe un alumno con las caracteristicas que se indicard mds adelante.

- Bibliografia de aula y de departamento. Finaimente, haremos mencién a los recursos
bibliogrdficos que dardn soporte técnico y material al desarrollo de la Programacion.

3.-MARCO LEGAL VIGENTE

La Ley Orgdnica 8/2013, de 9 de diciembre, para la mejora de la calidad educativa, LONCE,
crea en su modificacion de la Ley Orgdnica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion, los ciclos
formativos de Formacidén Profesional Bdsica y el nuevo titulo Profesional Bdsico. Estas ensenanzas
tienen como objetivo reducir el abandono escolar temprano del alumnado, facilitarles la
permanencia en el sistema educativo, generarles expectativas de formacion y cualificacion
posterior y facilitar su acceso a la vida laboral.

Las ensenanzas de Formacion Profesional Bdsica forman parte de las enseianzas de
Formacion Profesional Inicial del sistema educativo y su implantacién, ordenacién y desarrollo se
integran con el resto de ensenanzas de Formacion Profesional Inicial.

Para desarrollar estas ensefanzas y regular sus nuevos titulos, el Gobierno ha aprobado el
Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero, por el que se regulan aspectos especificos de la
Formacion Profesional Bdsica de las enseinanzas de Formacidén Profesional del sistema educativo,
se aprueban catorce titulos profesionales bdsicos, se fijan sus curriculos bdsicos y se modifica el
Real Decreto 1850/2009, de 4 de diciembre, sobre expedicién de ftitulos académicos y
profesionales correspondientes a las ensefanzas establecidas en la Ley Orgdnica 2/2006, de 3 de
mayo, de Educacidn; el Real Decreto 356/2014, de 16 de mayo, por el que se establecen siete
titulos de Formacién Profesional Bdsica del catdlogo de fitulos de las enseinanzas de Formacion
Profesional; y el Real Decreto 774/2015, de 28 de agosto, por el que se establecen seis Titulos de
Formacion Profesional Bdsica del catdlogo de Titulos de la ensefianza de Formacidén Profesional.

En la Comunidad Auténoma de Andalucia, en virtud del arficulo 52.2 del Estatuto de
Autonomia para Andalucia, se atribuye a nuestra Comunidad Auténoma la competencia
compartida para el establecimiento de los planes de estudio, incluida la ordenacién curricular, sin
perjuicio de lo previsto en el articulo 149.1.30.% de la Constitucion Espanola.

En esta linea, se ha aprobado el Decreto 135/2016, de 26 de julio, por el que se regulan las
ensenanzas de Formacién Profesional Bdsica en Andalucia

Para desarrollar este Decreto se aprueba la Orden de 8 de noviembre de 2016 ademds de
regular los aspectos de la ordenaciéon y la organizaciéon de estas ensenanzas para el alumnado
gue las inicie a partir del curso académico 2016/2017, desarrollar los curriculos de los diferentes
titulos de Formacidén Profesional Bdsica que pudieran serimplantados en la Comunidad Auténoma
de Andalucia, definir una metodologia diddctica acorde a las caracteristicas del alumnado,
definir los procedimientos de evaluacion, las posibilidades de acreditacion de competencias
profesionales, certificaciones académicas y obtencién de titulos, establecer el procedimiento de
acceso y admisién y planificar la oferta y el procedimiento de autorizacidon de estas nuevas
ensenanzas asi como la ordenacién y el procedimiento para definir el curriculo de los Programas
formativos de Formacion Profesional Bdsica.

4.-PERSONAL DEPENDIENTE DEL DEPARTAMENTO DE FORMACION
PROFESIONAL BASICA.

El departamento de Formacién Profesional Bdsica del IES "El Alquidn™ durante este curso
2021/22 estd compuesto por los siguientes profesores:
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Profesor Mddulos impartidos
3023. Redes de Evacuacion
D. Francisco Javier Aguado Martin 3024. Fontaneria y calefaccion bdsica

3025. Montaje de equipos de climatizacion
Unidad Formativa de Prevencién

3020. Operaciones bdsicas de fabricacion
D. Manuel Rodriguez Salmerdn 3021. Soldadura y Carpinteria Metdlica
Jefe del Departamento 3022. Carpinteria de Aluminio y P.V.C.
3027. Formacién en centros de trabajo

5.-IDENTIFICACION DEL PERFIL PROFESIONAL

5.1.-1dentificacion del titulo.
El Titulo Profesional Bdsico en Fabricacién y Montaje queda identificado por los siguientes
elementos:

- Denominacién: Titulo Profesional Bdsico en Fabricaciéon y Montaje.

- Nivel: Formaciéon Profesional Basica.

- Duracién: 2.000 horas.

- Familia Profesional: Fabricacién Mecdnica e Instalacién y Mantenimiento.

- Referente europeo: CINE-3.5.3. (Clasificacién Internacional Normalizada de la Educacion).

5.2.-Competencia general.

La competencia general de este ftitulo consiste en realizar operaciones bdsicas de
mecanizado y montaje para la fabricacién mecdnica con materiales férricos, no férricos y tecno-
pldsticos asi como para la instalacidén y mantenimiento de elementos de redes de fontaneria,
calefaccién y climatizacién, operando con la calidad indicada, observando las normas de
prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental correspondientes y
comunicdndose de forma oral y escrita en lengua castellana y en su caso en la lengua cooficial
propia asi como en alguna lengua extranjera.

5.3.-Competencias Profesionales, Personales y Sociales.

Por competencias profesionales se entienden el conjunto de conocimientos y capacidades
que hacen posible ejercer una actividad profesional determinada de forma adecuada,
especialmente en cuanto a exigencias de produccién y empleo.

El Real Decreto 127/2014 establece para el titulo Profesional Basico de Fabricacién y Montaje
las siguientes competencias profesionales, personales, sociales y las competencias para el
aprendizaje permanente:

a) Preparar el puesto de trabajo, herramientas, maquinaria auxiliar y equipos de
mecanizado y montaje en taller y/o de instalacién y mantenimiento en obra.

b) Realizar uniones fijas y desmontables en materiales metdlicos y no metdlicos, siguiendo
criterios de seguridad, funcionalidad y economia.

c) Realizar el montaje y aqjuste de elementos metdlicos y no metdlicos mediante
herramientas portdtiles, consiguiendo los ajustes, enrase o deslizamiento de las partes moviles.

d) Abrir rozas y zanjas para el tendido de tuberias de evacuacion y suministro de agua,
circuitos de calefaccion y climatizaciéon bdsica.

e) Ensambilar tuberias para aplicaciones de evacuacion y suministro de agua e instalaciones
de calefaccién.

f) Configurar y montar pequefias instalaciones de riego automdtico asegurando la
cobertura de toda la superficie y el ahorro de agua.

g) Montar equipos sanitarios conectados a la red de evacuaciéon y a la de suministro interior.
h) Montar unidades interiores y exteriores de equipos de climatizacion bdsica.
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i) Construir y ensamblar conductos de ventilacién en fibra o similar, realizando operaciones
de acabado y sellado de juntas.

i) Realizar el mantenimiento de mdquinas, equipos, Utiles e instalaciones, cumpliendo los
procedimientos establecidos en los manuales para el uso y conservacion de los mismos.

k) Resolver problemas predecibles relacionados con su entorno fisico, social, personal y
productivo, utilizando el razonamiento cientifico y los elementos proporcionados por las ciencias
aplicadas y sociales.

[) Actuar de forma saludable en distintos contextos cotidianos que favorezcan el desarrollo
personal y social, analizando hdbitos e influencias positivas para la salud humana.

m) Valorar actuaciones encaminadas a la conservacion del medio ambiente diferenciando
las consecuencias de las actividades cotidianas que pueda afectar al equilibrio del mismo.

n) Obtener y comunicar informacién destinada al autoaprendizaje y a su uso en distintos
contextos de su entorno personal, social o profesional mediante recursos a su alcance y los propios
de las tecnologias de la informacién y de la comunicacion.

A) Actuar con respeto y sensibilidad hacia la diversidad cultural, el patrimonio histérico-
artistico y las manifestaciones culturales y artisticas, apreciando su uso y disfrute como fuente de
enriguecimiento personal y social.

o) Comunicarse con claridad, precisién y fluidez en distintos contextos sociales o
profesionales y por distinfos medios, canales y soportes a su alcance, utilizando y adecuando
recursos lingUisticos orales y escritos propios de la lengua castellana y, en su caso, de la lengua
cooficial.

p) Comunicarse en sifuaciones habituales tanto laborales como personales y sociales
utilizando recursos lingUisticos bdsicos en lengua extranjera.

g) Realizar explicaciones sencillas sobre acontecimientos y fendmenos caracteristicos de las
sociedades contempordneas a partir de informacién histérica y geogrdfica a su disposicidn.

r) Adaptarse a las nuevas situaciones laborales originadas por cambios tecnoldgicos y
organizativos en su actividad laboral, utilizando las ofertas formativas a su alcance y localizando
los recursos mediante las tecnologias de la informacion y la comunicacién.

s) Cumplir las tareas propias de su nivel con autonomia y responsabilidad, empleando
criterios de calidad y eficiencia en el frabajo asignado y efectudndolo de forma individual o como
miembro de un equipo.

t) Comunicarse eficazmente, respetando la autonomia y competencia de las distintas
personas que intervienen en su dmbito de frabajo, contribuyendo a la calidad del trabagjo
realizado.

u) Asumir y cumplir las medidas de prevencién de riesgos y seguridad laboral en la
realizacién de las actividades laborales evitando danos personales, laborales y ambientales.

v) Cumplir las normas de calidad, de accesibilidad universal y diseno para todos que
afectan a su actividad profesional.

w) Actuar con espiritu emprendedor, iniciativa personal y responsabilidad en la eleccion de
los procedimientos de su actividad profesional.

x) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de su actividad profesional,
de acuerdo con lo establecido en la legislaciéon vigente, participando activamente en la vida
econdmica, social y cultural.

5.4.-Entorno profesional.

1. Este profesional ejerce su actividad por cuenta ajena en grandes, medianas y pequenas
empresas dedicadas a la fabricacibn y montaje de productos mecdnicos vy
electromecdnicos, asi como al montaje y mantenimiento de instalaciones de fontaneria,
calefaccion y climatizacion.

2. Las ocupaciones y puestos de trabajo mds relevantes son los siguientes:
- Peones de industrias manufactureras.
- Auxiliares de procesos automatizados.
- Ensambladores de maquinaria mecdnica
- Fontanero/a.
- Montador/a de equipos de calefaccién.
- Mantenedor/a de equipos de calefaccién.
- Montador/a de equipos de climatizacién.
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- Mantenedor/a de equipos de climatizaciéon
- Instalador/a de redes de suministro y distribucién de agua.

Este mddulo profesional contiene la formacion asociada a la funcidn de construccién y

montaje de productos de construcciones metdlicas.

a)

b)

La definicién de esta funcién incluye aspectos como:
e La preparaciéon del puesto de trabajo.
La interpretaciéon de planos sencillos.
El reconocimiento de materiales y equipos para el mecanizado.
La ejecucién de operaciones bdsicas de mecanizado por arranque de viruta.
La verificacion de productos elaborados

5.5.-Relacién de Cudlificaciones y Unidades de Competencia asociados al Catdlogo
Nacional de Cudlificaciones Profesionales.

Operaciones auxiliares de fabricacién mecdnica FME0O31_1 (Real Decreto 295/2004, de 20
de febrero), que comprende las siguientes unidades de competencia.

UC0088_1: Realizar operaciones bdsicas de montaje
UCO0087_1: Realizar operaciones bdsicas de fabricaciéon

Operaciones de fontaneria y calefaccién-climatizacién doméstica IMA367_1 (Real
Decreto 182/2008, de 8 de febrero), que comprende las siguientes unidades de
competencia.

UC1154_1: Readlizar la instalacion de tuberias, preparando, cortando y uniendo tubos para
la conduccion de agua y desagUes.

UC1155_1: Realizar operaciones bdsicas de instalacién y mantenimiento de aparatos
sanitarios, radiadores y aparatos de climatizacion de uso doméstico.

5.6.-Mddulos profesionales de que consta el programa.

Los ciclos formativos de Formacién Profesional Bdsica incluirdn los siguientes modulos

profesionales:

Médulos asociados al aprendizaje permanente: para ampliar las competencias bdsicas
del alumno y ayudarle en la transiciéon al mundo del trabajo.
Médulos asociados a unidades de competencia del Catdlogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales: para proporcionar competencias personales, profesionales y sociales. Estos
incluyen los siguientes Mddulos:
o Profesionales, que en este caso son los siguientes:
e Operaciones bdsicas de fabricacion.
e Soldadura y carpinteria metdlica.
e Carpinteria de aluminio y PVC.
o Moddulo de Formacion en Centros de Trabajo: que se redlizard en un entorno de
frabajo productivo.

FORMACION PROFESIONAL BASICA

MODULOS PROFESIONALES PRIMER CURSO SEGUNDO CURSO
HORAS HORAS HORAS HORAS
TOTALES SEMANALES TOTALES SEMANALES
3020. Operaciones bdsicas de
. s 160 5
fabricacion
3021. Soldadura y carpinteria metdlica 160 5

3022. Carpinteria de aluminio y PVC

156

3023. Redes de evacuacion

156

10




Ctra. Nijar s/n 04130 Almeria

#7125  INSTITUTO DE EDUCACION SECUNDARIA
I‘f\-‘l_ | UELALQUANY
TS 161 434 950 156 984 - Fax +34 950 156 983

Fabricacion y
Monfaje

3024. Fontaneria y calefaccion bdsica 192 6
3025. Montaje de equipos de

. o 104 4
climatizacién
3009. Ciencias aplicadas | 160 5
3019. Ciencias aplicadas I 130 5
3011. Comunicaciéon y sociedad | 256 8
3012. Comunicacion y sociedad |l 182 7
3027. Formacion en Centros de Trabagjo 260
Tutoria 35 1 26 1
Unidad Formativa de Prevencion 26 1

La acreditaciéon de la unidad de competencia desde la superacién de los mdédulos vy su
viceversa (convalidacion de médulos desde las unidades acreditadas) vienen recogidas en las
siguientes tablas:

Moddulos profesionales superados Unidades de competencia acreditables
3020. Operaciones basicas de fabricacion. | UC0087_1: Realizar operaciones basicas de
fabricacion.
3021. Soldadura y carpinteria metalica. UCO00B8_1: Realizar operaciones basicas de
3022. Carpinteria de aluminio y PVC. montaje.
3023. Redes de evacuacion. UC1154 1: Realizar la instalacion de tuberias,

preparando, cortando y uniendo tubos para la
conduccion de agua y desagies.

3024. Fontaneria y calefaccion basica. UC1155_1: Realizar operaciones basicas de
_ - : instalacion y mantenimiento de aparatos
3025. Montaje de equipos de sanitarios, radiadores y aparatos de
climatizacion. climatizacion de uso doméstico.
Cualificaciones profesionales inidaces de compeentis
P acreditables
Operaciones auxiliares de fabricacion mecanica UC0087_1
FMED31_1 ucooss 1
Operaciones de fontaneria y calefaccion- UC1154_1
climatizacion doméstica IMA3E7 _1 Uc1155 1

5.7.-La Programacion, ubicacidén en los instrumentos de planificacién de Centro.

Las razones que explican la necesidad de realizar una Programacioén diddctica para los
Mdodulos Profesionales que nos ocupa las encontramos en la literatura especializada en diddctica
general. Estas razones son de acuerdo con la publicacién del MEC (1.996) sobre Programacion
diddctica y con las aportaciones de autores como Zabalza (1999) y AntUnez Marcos (1998)] las
siguientes: nos ayuda a eliminar el azar y la improvisacién; explicita el plan de actuacion
docente en cada Moddulo Profesional, constituyendo un instrumento que permite incorporar
mejoras en funcion de las reflexiones, andlisis e innovaciones realizadas durante el proceso; y
permite adaptar los procesos de ensefanza y aprendizaje a las caracteristicas del entorno
socioeconédmico y del alumnado. Ahora que conocemos la importancia de la Programacion
diddctica como instrumento de planificacién docente, es momento de describir la ubicacion de
este instrumento en los propios del Instituto.

La actividad educativa de un Instituto de Educacién Secundaria, de acuerdo con el
articulo 126 de la Ley 17/2007, de 10 de diciembre (o LEA), se planifica en el llamado Plan de
Centro y sus instrumentos: el Plan de Gestion, el Reglamento de Organizacién y el Proyecto
Educativo. En este Ultimo se encuentran las finalidades y los objetivos generales del ciclo, asi como
las directrices del curriculo de todos los mddulos profesionales en cuanto a capacidades

11
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terminales, contenidos, criterios de evaluacién y metodologia. Ahora bien, como el Plan de Centro
y sus elementos son un instrumento de planificacion a medio plazo, es necesario concretarlo curso
a curso en el llamado Plan Anual de Centro; donde las directrices anteriores se concretardn en la
llamada Programacién de actividades docentes. Finalmente, es dentro de esta Ultima donde
hemos de ubicar esta Programacion diddctica del Titulo de Fabricacién y Montaje, referida al
primer y segundo curso de Formacidén Profesional Bdsica, como una parte de la Programacién
diddctica del Departamento de Familia Profesional de Fabricacion Mecdnica. Veamos a
continuacién las informaciones de diverso tipo que hemos considerado para contextualizarla: la
legislacién educativa y la realidad del Centro. Comencemos por la legislacion educativa.

5.8.-Acceso a los ciclos formativos de formacién profesional basica.

a) Tener cumplidos quince anos, o cumplirlos durante el ano natural en curso, y no superar los
diecisiete anos de edad en el momento del acceso ni durante el ano natfural en el que se inician
estas ensenanzas.

b) Haber cursado el primer ciclo de Educacién Secundaria Obligatoria o, excepcionalmente,
haber cursado el segundo curso de Educacién Secundaria Obligatoria.

c) Haber sido propuesto por el equipo educativo a los padres, madres o futores legales para la
incorporacién a un ciclo formativo de Formacién Profesional Bdsica

En atencidn del mantenimiento de una adecuada calidad de ensenanza, el nimero de
plazas escolares por grupo serd, como mdximo de 20. Este nUmero podrd adecuarse en funcién
de las caracteristicas y localizacion del centro educativo. El tamano de las instalaciones vy la
dotacion de equipamiento existente en el centro, serdn factores a tener en cuenta.

6.-VINCULACION DE LA PROGRAMACION CON EL CURRICULUM, EL PROYECTO
DE CENTRO Y LA PROGRAMACION ANUAL DEL DEPARTAMENTO.

La presente programacion diddctica estd referida a una Programacion de Aula orientada
a un curso, por tanto, estd vinculada con el Proyecto Curricular de Area de Fabricacién Mecdnica.

Se establecen relaciones entre las Unidades de trabajo desarrolladas y la Programacién
Diddctica.

Hay una gran relacion vertical entre las grandes Finalidades Educativas (Proyecto de
Centro), los objetivos de Etapa, los objetivos del Area de Fabricacién Mecdnica e Instalacion y
Mantenimiento, y los correspondientes a la formacion profesional bdsica, referentes al perfil
profesional de Fabricacion y Montagje.

Se establecerd también una adecuada relacion interdisciplinar de este Area con las
demds.

7.-OBJETIVOS

Podemos plantearnos los objetivos como los logros que el alumnado debe alcanzar al
finalizar el proceso educativo, como resulfado de las experiencias de ensenanza-aprendizaje
intencionalmente planificadas a tal fin.

7.1.-Objetivos de etapa. Objetivos de la Formacion Profesional Inicial y de la FPB.

En la Orden de 8 de noviembre de 2016, por la que se regula la ordenacion de las
ensenanzas de Formacioén Profesional Bdsica en Andalucia se fijan sus enseianzas minimas y se
desarrollan éstas; aparecen los objetivos generales de Etapa que comprende la Formacion
Profesional Bdsica, siendo éstos los siguientes:

Articulo 2. Finalidades y objetivos.

1. Las ensenanzas de Formacién Profesional Bdsica tienen como finalidad reducir el abandono
escolar temprano, facilitar la permanencia en el sistema educativo, fomentar la formacién
a lo largo de la vida y contribuir a elevar el nivel de cudlificacién permitiendo al alumnado
obtener un titulo Profesional Bdsico y completar las competencias del aprendizaje
permanente.

12
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2. Los Programas formativos de Formacion Profesional Bdsica tienen como finalidad dar una
respuesta formativa razonable a colectivos con necesidades especificas por circunstancias
personales de edad o de historial académico, favoreciendo su empleabilidad, y a los
alumnos y alumnas con necesidades educativas especiales darles continuidad en el sistema
educativo

3. Asimismo, en la Comunidad Auténoma de Andalucia, las ensefanzas de Formacién
Profesional Bdsica tienen ademds el objetivo de que el alumnado adquiera la preparaciéon
necesaria para obtener el fitulo de Graduado en Educacion Secundaria Obligatoria.

Atendiendo a lo que se esboza en esta orden, debemos considerar que “a diferencia de
los Programas de Cualificacion Profesional Inicial, las ensenanzas de Formacion Profesional Bdsica
forman parte de las ensenanzas de Formacion Profesional Inicial”.

De ello se desprende, y segun lo especificado en el Decreto 436/2008 de 2 de septiembre
para Andalucia, los Objetivos de Etapa (Formacién Profesional Inicial), aparecen a continuacion:

1. La formacidn profesional inicial tiene por objeto conseguir que los alumnos y las alumnas
adquieran las capacidades que les permitan:

a) Desarrollar la competencia general correspondiente a la cudlificacién o cualificaciones

objeto de los estudios realizados.

b) Comprender la organizacién y las caracteristicas del sector productivo correspondiente,

asi como los mecanismos de insercion profesional; conocer la legislacion laboral y los

derechos y obligaciones que se derivan de las relaciones laborales.

c) Aprender por si mismos y trabajar en equipo, asi como formarse en la prevencion de

conflictos y en la resolucién pacifica de los mismos en todos los dmbitos de la vida personal,

familiar y social.

d) Trabajar en condiciones de seguridad y salud, asi como prevenir los posibles riesgos

derivados del trabajo.

e) Desarrollar una identidad profesional motivadora de futuros aprendizajes vy

adaptaciones a la evolucién de los procesos productivos y al cambio social.

f) Afianzar el espiritu emprendedor para el desempeno de actividades e iniciativas

profesionales.

g) Lograr las competencias relacionadas con las dreas prioritarias referidas en la Ley

Orgdnica 5/2002, de 19 de junio, de las Cudalificaciones y de la Formacién Profesional.

h) Hacer realidad la formacién a lo largo de la vida y utilizar las oportunidades de

aprendizaje a través de las distintas vias formativas para mantenerse actualizado en los

distintos dmbitos: social, personal, cultural y laboral, conforme a sus expectativas,
necesidades e intereses.

2. La formacién profesional fomentard la igualdad efectiva de oportunidades entre
hombres y mujeres para acceder a una formacién que permita todo tipo de opciones
profesionales y el ejercicio de las mismas. Asimismo, contribuird a eliminar prejuicios y prdcticas
basadas en la desigualdad y en la atribucién de estereotipos sexistas y el rechazo a todo tipo de
violenciq, especificamente la ejercida, contra las mujeres.

7.2.-Objetivos Generales del Ciclo.

Segun el Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero y la Orden de 8 de noviembre de 2016,
por la que se regula la ordenacién de las ensenanzas de Formacién Profesional Bdsica en
Andalucia; los objetivos correspondientes al Titulo de Formacion Profesional Bdsica son los
siguientes:

a) Aplicar el plan de mantenimiento de equipos y uso de espacios en faller y obra
interpretando las especificaciones establecidas para preparar el puesto de trabajo.

b) Seleccionar los equipos, herramientas y accesorios necesarios identificando los criterios
gue hay que aplicar para realizar uniones fijas y desmontables.

c) Manejar las herramientas portdtiles adecuadas interpretando las especificaciones del
procedimiento que hay que aplicar para realizar el montaje y ajuste de elementos.

d) Interpretar croquis y esquemas de redes bdsicas de distribucion de fluidos identificando las
condiciones de frabajo y marcas de replanteo para la apertura de rozas y zanjas.
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e) Identificar las principales fases del proceso de construccidon de conducciones de fluidos
aplicando técnicas bdsicas de soldadura y unién para ensamblar tuberias de cobre o PVC.

f)  Relacionar los elementos de redes bdsicas de distribucion de fluidos con los recursos para
su instalacion elaborando listados de los elementos necesarios para configurar y montar
instalaciones eficientes de riesgo automdtico.

g) Relacionar los elementos de redes domésticas de distribucion, evacuacion y saneamiento
con los sistemas para su instalacion, sujeciéon y regulacion acoplando griferias, vdlvulas de corte
y tuberias de desagUe para montar equipos sanitarios.

h) Interpretar esquemas y manuales de aparatos e instalaciones domésticas de agua fria y
calefaccion identificando la secuencia de operaciones para su mantenimiento.

i) Identificar los conductos comerciales para la instalacién de redes convencionales de
ventilacién aplicando técnicas bdsicas de mecanizado y unidn para su construcciéon y
ensamblaje.

i) Interpretar manuales de uso de mdquinas, equipos, Utiles e instalaciones identificando la
secuencia de operaciones para realizar su mantenimiento bdsico.

k)] Comprender los fendbmenos que acontecen en el entorno natural mediante el
conocimiento cientifico como un saber integrado, asi como conocer y aplicar los métodos
para identificar y resolver problemas bdsicos en los diversos campos del conocimiento y de la
experiencia.

[)  Desarrollar habilidades para formular, plantear, interpretar y resolver problemas aplicando
el razonamiento de cdlculo matemdatico para desenvolverse en la sociedad, en el entorno
laboral y gestionar sus recursos econdmicos.

m) ldentificar y comprender los aspectos bdsicos de funcionamiento del cuerpo humano vy
ponerlos en relacién con la salud individual y colectiva y valorar la higiene y la salud para
permitir el desarrollo y afianzamiento de hdbitos saludables de vida en funcién del entorno en
el que se encuentra.

n) Desarrollar hdbitos y valores acordes con la conservacion y sostenibilidad del patrimonio
natural, comprendiendo la interaccién entre los seres vivos y el medio natural para valorar las
consecuencias que se derivan de la accién humana sobre el equilibrio medioambiental.

A) Desarrollar las destrezas bdsicas de las fuentes de informacion utilizando con sentido critico
las fecnologias de la informacién y de la comunicacion para obtener y comunicar informacion
en el entorno personal, social o profesional.

0) Reconocer caracteristicas bdsicas de producciones culturales y artisticas, aplicando
técnicas de andlisis bdsico de sus elementos para actuar con respeto y sensibilidad hacia la
diversidad cultural, el patrimonio histérico-artistico y las manifestaciones culturales y artisticas.
p) Desarrollar y afianzar habilidades y destrezas lingUisticas y alcanzar el nivel de precision,
claridad vy fluidez requeridas, utilizando los conocimientos sobre la lengua castellana y, en su
caso, la lengua cooficial para comunicarse en su entorno social, en su vida cotidiana y en la
actividad laboral.

g) Desarrollar habilidades lingUisticas bdsicas en lengua extranjera para comunicarse de
forma oral y escrita en situaciones habituales y predecibles de la vida cotidiana y profesional.
r) Reconocer causas y rasgos propios de fendmenos y acontecimientos contempordneos,
evolucion histérica, distribucidon geogrdfica para explicar las caracteristicas propias de las
sociedades contempordneas.

s) Desarrollar valores y hdbitos de comportamiento basados en principios democrdaticos,
aplicandolos en sus relaciones sociales habituales y en la resoluciéon pacifica de los conflictos.
f)  Comparar y seleccionar recursos y ofertas formativas existentes para el aprendizaje a lo
largo de la vida para adaptarse a las nuevas situaciones laborales y personales.

u) Desarrollar la iniciativa, la creatividad y el espiritu emprendedor, asi como la confianza en
si mismo, la participacion y el espiritu critico para resolver situaciones e incidencias tanto de la
actividad profesional como de la personal.

v) Desarrollar trabajos en equipo, asumiendo sus deberes, respetando a los demds y
cooperando con ellos, actuando con tolerancia vy respeto a los demds para la realizacion
eficaz de las tareas y como medio de desarrollo personal.

w) Utilizar las tecnologias de la informacion y de la comunicacién para informarse,
comunicarse, aprender y facilitarse las tareas laborales.

x)  Relacionar los riesgos laborales y ambientales con la actividad laboral con el propdsito de
utilizar las medidas preventivas correspondientes para la proteccién personal, evitando danos
a las demds personas y en el medio ambiente.
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y) Desarrollar las técnicas de su actividad profesional asegurando la eficacia y la calidad en
su frabajo, proponiendo, si procede, mejoras en las actividades de trabajo.

z) Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, teniendo en
cuenta el marco legal que regula las condiciones sociales y laborales para participar como
ciudadano democrdtico.

7.2.1 Objetivos especificos del médulo Operaciones Bdsicas de Fabricacion.

La formacién del mddulo se relaciona con los siguientes objetivos generales del ciclo
formativo a), yj); y las competencias profesionales, personales y sociales a), y j) del titulo. Ademds,
se relaciona con los objetivos s), 1), u), v), w), X}, e y) y las competencias q), ), s), t), u), v), y w) que
se incluirdn en este moddulo profesional de forma coordinada con el resto de moddulos
profesionales.

Las lineas de actuacién en el proceso ensenanza-aprendizaje que permiten alcanzar las
competencias del médulo versardn sobre:

La seleccién de materiales y equipos para el mecanizado.
Las técnicas bdsicas de mecanizado por arranque de viruta.
Control de procesos y de calidad de los productos.

7.2.2 Objetivos especificos del médulo Soldadura y Carpinteria Metdlica.

La formacién del mddulo se relaciona con los siguientes objetivos generales del ciclo
formativo a), b), c) y j); y las competencias profesionales, personales y sociales a), b), c) y j) del
titulo. Ademds, se relaciona con los objetivos s), t), u), v), w), x), e y) y las competencias g), r), s), 1),
u). v), ¥y w) gque se incluirdn en este moédulo profesional de forma coordinada con el resto de
modulos profesionales.

Las lineas de actuacién en el proceso ensenanza-aprendizaje que permiten alcanzar las
competencias del médulo versardn sobre:

La seleccidon de materiales en carpinteria metdlica.
Las técnicas de construccion de productos de carpinteria metdlica.
Control de procesos y de calidad de los productos.

7.2.30bjetivos especificos del médulo Carpinteria de aluminio y PVC.

La formacién del mddulo se relaciona con los siguientes objetivos generales del ciclo
formativo a), b), c) yj); y las competencias profesionales, personales y sociales a), b), c) y j) del
titulo. Ademds, se relaciona con los objetivos s), t), u), v), w), x), e y) y las competencias g), 1), s), 1),
u)., v), ¥y w) gue se incluirdn en este mddulo profesional de forma coordinada con el resto de
modulos profesionales.

Las lineas de actuacién en el proceso ensenanza-aprendizaje que permiten alcanzar las
competencias del médulo versardn sobre:

La seleccién de materiales en carpinteria de aluminio y PVC.
Las técnicas de construcciéon de productos de carpinteria de aluminio y PVC.
Control de procesos y de calidad de los productos.

8.-CONTENIDOS.

Los contenidos responden a la pregunta zQué ensenar-aprender? para permitir al
alumnado alcanzar los objetivos ya planteados. Son el conjunto de conocimientos necesarios
para el desempeno de la actividad profesional, individual y social. Estén formados por:

Conceptos: Son los contenidos tedricos y conforman un saber.

Procedimientos: Son los contenidos prdcticos y constituyen en saber hacer.

Actitudes: Son las normas o valores que nos hacen actuar de un modo determinado y nos
proporcionan el saber ser y saber estar.

Con el desarrollo de este capitulo de contenidos, pretendemos concretar qué debe
ensefarse a través del Area de Fabricacién Mecdnica.
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La organizacién, secuenciacién y concrecion de los contenidos de esta programacion
favorecerdn un ftratamiento integrado y adaptado a las distintas situaciones y contextos
educativos, y a los distintos intereses y caracteristicas de los alumnos.

Por otra parte, la adopcidén de técnicas y métodos elementales de trabajo conducird a un
mayor grado de autonomia y organizacién en su desarrollo, contemplando todas sus fases.

Los contenidos se clasificardn segun la legislacién vigente (LOMCE), por Blogues de
Contenidos.

La manera de organizar, secuenciar y presentar los contenidos es decisiva, pues deben
estar contextualizados, (al entorno del grupo, y en este caso, al perfil de que se trate), deben ser
coherentes y l6gicos para los alumnos y la metodologia adecuada al tipo de conocimiento que
se desea construir.

Si se tiene en cuenta que el aprendizaje no depende de la cantidad de informacion que
se proporciona a los alumnos, sino de las conexiones que éstos logren establecer entre lo que ya
saben y lo que desconocen, parece légico que sean los propios alumnos los que construyan el
conocimiento resolviendo diferentes casos o situaciones de trabajo que en un futuro se pueden
presentar.

Asi, los contenidos bdsicos indicados en la Orden ECD/1030/2014 por la que se establece
el perfil profesional de Fabricacién, asi como en la Orden de 8 de noviembre de 2016, por la que
se regula la ordenacién de las ensenanzas de Formacion Profesional Bdsica en Andalucia, son los
siguientes:

8.1.-Operaciones bdsicas de fabricacion.
a. Organizacion del trabajo de mecanizado:
Recepcion del plan, hojas de proceso.
Interpretacién del proceso.
Representacién grdfica.
Normalizacién, tolerancias, acabados superficiales.
Calidad, normativas y catdlogos.
Planificacion de las tareas.
Especificaciones de prevenciéon de riesgos laborales y medioambientales en los
frabajos de mecanizado.
b. Preparacion de materiales, Utiles y equipos de mecanizado:
Conocimientos de materiales.
Propiedades y aplicaciones.
Principales herramientas auxiliares.
Mdaqguinas herramientas manuales.
Manipulacién de cargas.
Mantenimiento de primer nivel de los medios empleados.
Medidas de prevencién de riesgos laborales aplicables.
c. Operaciones bdsicas de fabricacion:
Trazado plano.
Trazado al aire.
Herramientas manuales y auxiliares.
Mdaguinas herramientas: Normas de empleo y utilizacion.
Ejecucion de las operaciones bdsicas de mecanizado.
Técnica de aplicacion de los métodos de union.
Normas de Prevencién de Riesgos Laborales aplicables a las operaciones bdsicas
de fabricacién mecdnica
d. Manipulacién de cargas en la alimentaciéon y descarga de mdaquinas y sistemas
automdticos:
Operaciones auxiliares y de carga y descarga.
Sistemas de alimentacién y descarga de mdquinas.
Sistemas de seguridad empleados en los sistemas de carga y descarga.
Normas de Prevencién de Riesgos Laborales aplicables a las operaciones de carga
y descarga de materiales.
e. Verificacién de piezas:
Preparacién de materiales para la verificacién y conftrol:
Instrumentos de medida para magnitudes lineales y angulares (calibre, gonidmetro,
reloj comparador, calas, galgas y otros).
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Instrumentos de verificacion de superficies planas y angulares.
Procedimiento de verificacién y control.
Interpretaciéon de los resultados obtenidos.

8.1.1 Temporalizacién de las Unidades de trabajo.

Unidades de Trabajo

RESULTADOS DE

APRENDIZAJE
ud. Titulo Horas | % Horas | Temporalizacién g? 22 g’; gﬁ g?
1 Ten cuidado en el trabagjo. 8 5% X
2 Midiendo y Trazando. 12 8% . X | X | X X
3 Representando Grdficamente 16 10% Trli’;lzs:e X
4 El puesto de trabajo 13 8% x | X
5 Normalizando que es gerundio 13 8% X
6 Vamos a conocer los materiales 13 8% x | X
7 Planificando Tareas 10 6% X
Separando materiales. Aserrado Sggundo
8 . N ! 15 9% Trimestre X | x| x X
cincelado y corte con tijeras
9 Vamos a.... limar. 15 9% X | X X
10 Vamos a... taladrar. 15 9% X | x| X | x| x
11 Vamos a... rosc?or.' 15 9% Tr:.:r:sei:e X[ x| x| x| X
12 Conozcamos I‘os mdaaquinas 15 9%
herramientas
13 Prdcticas de Fabricacion - -
Horas totales 160 100%

procedimentales durante todo el curso.

No nos cansaremos de repetir que la secuenciacion variard de acuerdo a las necesidades
del alumnado.
Sin embargo, hay que tener en cuenta que ciertos contenidos relacionados con las
operaciones bdsicas de fabricacién y el dibujo, serdn desarrollados a través de diversas prdcticas
Es decir, cada prdctica diferente contard con
procedimientos de mecanizado vistos en la anterior.

8.2.-Soldadura y Carpinteria Metdlica.

a. Preparacién de materiales de carpinteria metdlica férrica:

Tipos de perfiles. Definicidn, caracteristicas y aplicacion.

Tipos de chapas. Definicidn, caracteristicas y aplicacion.
Tipos de herrajes. Definicidn, caracteristicas y aplicacion.
Medios de unidn. Definicidn, caracteristicas y aplicacion.

Formas comerciales.

Materiales pldasticos y complementarios.
Cdlculo de la medida y del nUmero de perfiles a cortar.
Realizacion de croquis, vistas y secciones.

Formas de trasmitir informacién estructurada y con claridad.

Medidas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables.
El orden y método en la realizacién de tareas.

b. Preparacién de mdquinas y herramientas de construcciones metdlicas:

Mdaguinas de conformado. Funcionamiento.

Manual de uso y mantenimiento preventivo y operativo.
o Dispositivos de seguridad.
o Normas de seguridad.
o Accidentes mds comunes en las maquinas.
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Equipos de proteccién individual.

o Dispositivos de mdaquinas para la seguridad activa.
Preparacién y mantenimiento operativo de las maguinas.
Montaje y desmontaje de herramientas, Utiles y piezas.
Medidas de prevencién de riesgos laborales aplicables.

c. Preparaciéon de los equipos de soldadura por arco eléctrico y oxiacetilénica:

Descripciéon de los componentes de un puesto de trabajo de soldadura por arco
eléctrico.
Regulaciéon de los pardmetros y regulacion de las intensidades.
Tipos de electrodos y su eleccion.
Descripcidon de los componentes de un puesto de trabajo de soldadura
oxiacetilénica.
o  Presionesy llama del soplete.
Medidas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables.
o  Dispositivos de seguridad en los equipos de soldadura.
o  Normas de seguridad.

d. Operaciones bdsicas de mecanizado por conformado y soldeo:

Fases de proceso de mecanizado.
Procedimientos de estirado, aplanado, curvado y doblado de perfiles y chapas.
Fibra neutra y dngulo de doblado en perfiles y chapas.

Procedimiento de soldadura oxiacetilénica. Manejo del soplete, métodos de
soldadura, preparacion de

bordes y técnicas de soldeo.

Procedimiento de soldadura por arco eléctrico. Manejo de la pinza, métodos de
soldadura, preparacion de

bordes y técnicas de soldeo.

Sistemas de alimentacidn para equipos manuales y automdaticos.

Técnica de mecanizado por arranque viruta y conformado.

Verificacion piezas.

Optimizacién de los recursos.

Medidas de prevencién de riesgos laborales aplicables.

e. Operaciones bdsicas de montaje de productos férricos:

Planos de montagjes.

Proceso de montaje.

Medios de uniones fijas y desmontables.

Realizacion de uniones fijas y desmontables.

Verificacion de productos.

Especificaciones de prevencion de riesgos laborales aplicables.
Utilizacion de las protecciones en las méaquinas y los medios individuales de
proteccion.

f. Transporte de productos de carpinteria metdlica férrica:

Productos de embalaje. Tipos, caracteristicas, aplicaciones.
Procedimientos de embalaje de productos.
Manipulacién de producto embalado.
Procedimientos de inmovilizacién de productos férricos.
Soportes y medios de sujecion.
Medidas de seguridad para el fransporte.
Procedimientos de descarga y desembalaje de los productos.
Medidas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables.
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8.2.1 Temporalizacién de las Unidades de trabajo.

RESULTADOS DE

QUL Lt APRENDIZAJE
, o RA |RA|RA|RA |RA |RA
ud. Titulo Horas | % Horas | Temporalizacién 01 |02!03 04|05/ 06
1 Ten cuidado en el trabajo 8 5% X | X|X|X|X]|X
2 Formas comerciales 10 6% X X
Representando Primer
3 grdficamente 15 7% Trimestre X
4 Uniones en,c'orpm’rerlo 15 9%, X | X X
metdlica
5 Soldodgro por arco 71 44%, Sggundo X
eléctrico Trimestre
6 Conformado 30 19% Tercer X | X X
7 Transporte de productos 10 6% Trimestre X
8 Prdcticas de soldadura y ) )
carpinteria metdlica
Horas totales del médulo | 160 100%

procedimentales durante todo el curso.
procedimientos de mecanizado vistos en la anterior.

No nos cansaremos de repetir que la secuenciacion variard de acuerdo a las necesidades
del alumnado.
Sin embargo, hay que tener en cuenta que ciertos contenidos relacionados con las
operaciones bdsicas de fabricacién y el dibujo, serdn desarrollados a través de diversas practicas
Es decir, cada prdctica diferente contard con

8.3.- Carpinteria de Aluminio y PVC.

a. Preparacién de materiales de carpinteria metdlica no férrica:

Perfiles comerciales de aluminio, empleados en la construccidon de ventanas,
mamparas, puertas y

cerramientos.

Perfiles comerciales de PVC, empleados en la construccion de ventanas, puertas

y cerramientos.

Tipos de herrajes. Definicion, caracteristicas y aplicacion.

Elementos y materiales de union.
Realizacion de croquis, vistas y secciones.
Formas de trasmitir la informacidén estructurada y con claridad.
riesgos laborales y medioambientales

Especificaciones de prevencién de

aplicables.

El orden y método en la realizacién de tareas.

b. Preparacién de mdaquinas y herramientas de construcciones metdlicas no férricas:

Mdaquinas empleadas en carpinteria de aluminio y PVC. Tronzadoras, fresadoras,

prensas, y otros.

o  Herramientas empleadas. Discos de corte, fresas, brocas, etc.
o  Troquelado, formas de froqueles.
o  Manual de uso y mantenimiento preventivo y operativo.
o  Dispositivos de seguridad.
o Accidentes mds comunes en las maquinas.
o  Equipos de proteccion individual.
o  Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
Preparacién y mantenimiento operativo de las maquinas.

Montaje y desmontaje de herramientas, Utiles y piezas.
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Medidas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables.
c. Mecanizado de materiales no férricos:

Fases de proceso de mecanizado.

Despieces y descuentos de los perfiles. Manejo de tablas y catdlogos de taller.
Procedimientos de fronzado, froquelado, encastrado, fresado, taladrado vy
roscado de perfiles y chapas.

Técnicas de acabado.

Optimizacién de los recursos.

Verificacion de piezas.

Mantenimiento del drea de trabaijo.

Medidas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables.

d. Montaje de productos no férricos:

Interpretacién de planos de montaije.
Fases del proceso de montaje.
Accesorios empleados en la construccidn de ventanas, puertas, mamparas y
cerramientos.
o  Medios de uniones fijas y desmontables.
o Tipos de juntas y elementos de sellado.
Realizacion de uniones fijas y desmontables.
Normas sobre estanqueidad y métodos de ejecucion.
Verificacion y ajuste de los elementos montados.
Normas de seguridad y salud laboral durante el montaje.
o Mantenimiento del drea de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

e. Transporte de productos de carpinteria metdlica no férrica:

Productos de embalaje, tipos, caracteristicas, aplicaciones.
Procedimientos de embalaje de productos.
Manipulacién de producto embalado.
Procedimientos de inmovilizacién de productos férricos.
o  Soportes y medios de sujecion.
Medidas de seguridad para el fransporte.
Procedimientos de descarga y desembalaje de los productos.
Medidas de prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables.

8.3.1 Temporalizacién de las Unidades de trabajo

Unidades RESULTADOS DE
APRENDIZAJE
, . .. |RA|RA|RA|RA|RA
ud. Titulo Horas | % Horas | Temporalizacion 01 | 02 | 03| 04 | 05
1 | Ten cuidado en el frabajo 16 10% X | X X
2 Planificando tareas 16 10% Primer X | X
3 Carpinteria no férrica 16 10% Trimestre X | X | X | XX
4 Carpinteria de aluminio 39 25% X| X | X | X
5 Carpinteria de PVC 39 25% X | X | X | X
Complementos de la
6 carpinteria 12 8% Segundo X X X X
Instalacion y Trimestre
mantenimiento de la 18 12% X | X
carpinteria
Prdcticas de carpinteria
de PVC ) i
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| ‘ Horas totales del médulo 156 ‘

No nos cansaremos de repetir que la secuenciacion variard de acuerdo a las necesidades
del alumnado.

Sin embargo, hay que tener en cuenta que ciertos contenidos relacionados con las
operaciones bdsicas de fabricacién y el dibujo, serdn desarrollados a través de diversas prdacticas
procedimentales durante todo el curso. Es decir, cada prdctica diferente contard con
procedimientos de mecanizado vistos en la anterior.

9.-METODOLOGIA.

La metodologia, segun la Real Academia Espanola es el conjunto de métodos que se
siguen en una investigacion cientifica o en una exposicidon doctrinal. Ademds, la definicion en el
campo de la filosofia que se hace de método es la de "Procedimiento que se sigue en las ciencias
para hallar la verdad y ensenarla”.

En este apartado debemos clarificar COMO vamos a hacer las cosas.

"La metodologia diddctica de las ensenanzas de formacion profesional integrard los
aspectos cientificos, tecnoldgicos y organizativos que en cada caso correspondan, con el fin de
que el alumnado adqguiera una vision global de los procesos productivos propios de la actividad
profesional correspondiente”.

La metodologia no puede obviar el campo y el marco en el que se aplica, es decir, debe
tener muy en cuenta los factores psicoldgicos del alumno, la realidad de la etapa educativa, etc.
En la Formacién Profesional, la metodologia deberd adaptarse por lo tanto a esta etapa por ello
tendrd que estar encaminada a la adquisicion de capacidades para poder transformar éstas en
competencias, asi como tener estrecha relacién con las caracteristicas del alumnado de la FP y
del propio Ciclo Formativo en el que se desarrolle.

1. La metodologia en los ciclos formativos de Formacién Profesional Basica, de conformidad con
el articulo 12.3 del Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero, 10 del Decreto 135/2016 de 26 de
julio, tendrd cardcter globalizador y tenderd a la integracidén de competencias y contenidos
entre los médulos profesionales que se incluyen en cada titulo. Este cardcter integrador orientard
la programacion de cada mddulo profesional y la actividad docente.

2. Se adaptard a las necesidades de los alumnos y alumnas y a la adquisicidn progresiva de las
competencias del aprendizaje permanente, para facilitar su transicién hacia la vida activa o
favorecer su continuidad en el sistema educativo.

3. Los contenidos tendrdn un cardcter motivador y un sentido préctico, buscando siempre un
aprendizaje significativo. Se favorecerd la autonomia y el frabajo en equipo vy el profesorado
deberd programar las actividades docentes de manera que éstas sean motivadoras para los
alumnos y alumnas, que sean realizables por ellos y que creen una situacién de logro de los
resultados previstos. Se preverdn, asi mismo, actividades que permitan profundizar y tener un
trabajo mds autébnomo para aquel alumnado que adquiera con mds facilidad las competencias
a desarrollar.

Sin olvidar que cada contexto y cada situacién de aula requieren una actuacion particular
y concreta, y que existen diversos caminos para alcanzar los objetivos propuestos, la organizacion
del proceso de ensenanza-aprendizaje en el drea, se basard en los siguientes principios
metodoldgicos:

1.La adecuacion del proceso de ensenanza a los conocimientos previos del alumnado: los
nuevos conocimientos que se aborden en el trabajo de aula deberdn partir siempre de las ideas
previas del alumnado para facilitar la construccién del nuevo aprendizaje, que de esta forma
serd adquirido como algo propio y no como conceptos que les son ajenos.

2.Buscar los aspectos fundamentales de lo que se trata de ensenar, infentando diferenciar los
elementos principales que deben conocer los alumnos/as de los secundarios.
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3.Secuenciar los contenidos de manera que progresemos desde los conceptos mds generales
hasta los particulares y complejos.

4 Buscar una interrelacion de los contenidos, tanto en la evolucién dentro del mdédulo (mediante
una secuenciacion adecuada), como entre otras dreas (mediante la interdisciplinariedad).
S.Intentar un aprendizaje personalizado, potenciando la responsabilidad individual ante el
trabajo mediante la asignaciéon de tareas, funciones y tiempos, de acuerdo con las
caracteristicas de cada alumno o alumna. Se explicard con mdas detalle en el punto siguiente,
metodologia de proyectos.

6.Participacion activa y comprometida del alumnado.

7. Socializacion, aprendizaje cooperativo, interaccion entre iguales, coeducacién, igualdad de
oportunidades y efecto compensador.

8.Fomentar la creatividad a fravés de la puesta en marcha de recursos personales de ingenio,
indagacién, invencidén y creacion.

9.Aprendizaje funcional y significativo buscando ejemplos y ejercicios en el entorno mds cercano
de los alumnos, para asi hacerles mds atractivas y Utiles las ensenanzas.

Estos principios, considerados en su conjunto, implican una linea metodoldgica flexible,
gue debe ser adaptada tanto a la realidad diversa del alumnado como a los condicionantes de
recursos y medios disponibles.

Para ello debemos seguir las siguientes orientaciones metodoldgicas:

a. Enfoque plurimetodoldgico.

b. Proceso de comunicacién dentro de un contexto organizado.

c. Atencidén a las caracteristicas psicoevolutivas del alumnado: aprendizaje significativo,
zona de desarrollo potencial y aprendizaje funcional.

d. Diversidad en la utilizacién de medios y recursos diddcticos.

e. Atencidon ala organizaciéon de los espacios. Tiempos, materiales diddcticos, m mobiliario,
herramientas, mdaquinas.

f. El alumnado como principal punto de referencia, el profesorado como facilitador de
aprendizagjes.

La metodologia que se empleard serd muy diversa, concretamente serdn los siguientes
métodos: el expositivo, practico-analitico, avance mediante planteamiento de problemas el
investigador, aprendizaje por tareas y el experimental y el estudio del caso que se detallan a
continuacién:

a) Método Expositivo.

Esta manera de proceder consiste en la exposicion de un tema con una estructura
determinada para divulgar una determinada informacidén. Se suele hablar también de clase
magistral para este tipo de método. Se suele seguir un orden como éste:

. Infroduccién y situacién al alumno del tema a desarrollar.
. Desarrollo del tema.
. Visidon general del tema a modo de conclusiones.

Enfre las ventajas se pueden destacar la rapidez con que se puede desarrollar, la atencién
a grandes grupos en poco tiempo y que se focaliza el interés sobre lo importante sin circunloquios.

Los inconvenientes que se podrian citar de este método son la participacién en él, que
resulta escasa, es un método menos motivador en general que otros métodos en los que hay
mayor interaccion, hay poca aportacion por parte del alumno y pocas posibilidades de
evaluacién del estudiante de forma individual.

b) Método practico-analitico

Este método trata de poner en prdctica lo que el alumno conoce previamente para dar
una soluciéon mediante el uso de procedimientos, uso de expresiones algebraicas, uso de técnicas
de transformacién de la informacién disponible e interpretaciéon de resultados.

Esta estrategia se utiliza habitualmente (como complemento a las clases expositivas). Se
aprovecha su puesta en marcha para la evaluaciéon del aprendizaje.
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Las ventajas de este método son la motivacion moderada y entfrenamiento en la resolucion
de problemas, el fratamiento de los temas es mds préximo a la realidad y se puede hacer
seguimiento individual de los alumnos con mayor facilidad.

Entre los inconvenientes encontramos que los grupos no pueden ser muy grandes, resulta
un método muy trabajoso para el profesor (correcciones) y a veces se requieren situaciones
artificiales para plantear ejercicios en los que se frabajen determinados conceptos.

c) Avance mediante planteamiento de problemas.
Se trata de aprender mediante la resolucién de problemas.

Se planteard a los alumnos un problema, sin que se conozca el fundamento a aplicar. El
alumno debe resolverlo con el objetivo de que sea capaz de adquirir las competencias que en él
se persiguen. Para ello se forman unos grupos y se determinan los roles de cada uno, habiendo en
cada grupo un coordinador. Como los alumnos no van a saber resolver directamente el problema
por no tener los conocimientos necesarios, lo primero que hardn, es aprender a desarrollar la
destreza para determinar las necesidades educativas que tienen. Una vez que han investigado
suficientemente sobre ello, dan una respuesta o solucidn al problema de forma conjunta (todo el
grupo). Después cada grupo da a conocer a la clase completa su solucidon y el profesor les va
guiando.

El fundamento de este método es potenciar la autonomia del alumno de cara al manejo
de la informacioén, asi mejorar la experimentacion del alumnado cuando es posible, indagando e
investigando sobre sus necesidades.

Las ventajas de este procedimiento son bdsicamente que permite especificidades grandes
en el tema a tratar, que fomenta la participacién y el debate, hace que el alumno deba exponer
un frabajo que ha preparado y fomenta el trabajo colectivo.

Entre los inconvenientes destacamos que existen muchos problemas para que los alumnos
puedan ponerlo en prdctica, no tienen suficiente iniciativa por no tener prdctica en él, hay riesgo
de que establezcan unos procedimientos erréneos e interioricen en exceso esos mModos
incorrectos.

d) Aprendizaje por tareas

En este método se han de entender una serie de ejercicios que deben resolverse mediante
la aplicacién de unos conocimientos adquiridos previamente. Los alumnos tienen que realizar una
tarea mds o menos compleja en un tiempo determinado. Se fomenta la experimentacién, el
aprendizaje a fravés de la experiencia.

Lo que se readlizard es dejar que al alumno se informe, planifique su trabagjo, haga su
investigacion y presente su propuesta. Esto se realizard con cada tema de modo que se vaya
avanzando. Obviamente deben informar de los resultados conseguidos y que esos resultados se
comenten o se compartan de algin modo con el resto de la clase, donde el papel del profesor
serd de dinamizador.

Resulta muy ventajoso en tanto que la autonomia del alumno es muy grande, lo que en
ocasiones es un factor altamente motivador.

Los inconvenientes, evidentes, son que, si no hay buena disposicion del alumno, la
actividad es casi imposible pueda salir adelante. Ademds, las necesidades previas de
conocimientos pueden ser grandes, por lo que podria ser una buena solucion, una conjuncién de
este método con el expositivo.

e) El estudio de caso

El estudio de caso es un instrumento o método de investigacién con origen en la
investigacion médica y psicoldgica.

La idea de esta herramienta diddctica consiste en aprender a través del andlisis intensivo
y completo de casos, mediante el examen de un problema para poderlo conocer, poderlo
interpretar y finalmente, poderlo resolver.

Las fases del estudio de casos son (Colbert y Desberg, 1996):

¢ Fase preliminar: presentacién del caso a los participantes.
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* Fase eclosiva: se frata del momento en que han de surgir las opiniones, impresiones, juicios y
posibles alternativas dadas por parte de los participantes. Se debaten puntos de vista
diferentes de cada uno de ellos (subjetivos) y se analizan.

¢ Fase de andlisis: se impone una vuelta a los hechos y a la informacién disponible, para salir de
la subjetividad. La buUsqueda en comun del sentido de los acontecimientos permite a los
participantes acrecentar su conciencia de la situacién analizada. Se redescubre la realidad
y se integran aspectos informativos que, por determinados prejuicios, se habian apartado.

e Fase de conceptualizaciéon: es la formulacidon de principios concretos de accién, de las
conclusiones. La preparacién de conclusiones y recomendaciones se readliza de forma
cooperativa, potenciando la toma de decisiones y procurando una reflexién individual.

Entre las ventajas de este método cabe destacar la motivacion mayor al fomentar la
autonomiaq, se tfratan temas mds préximos a la realidad prdctica de la materia, ensayo para la
resolucién de problemas.

Entre los inconvenientes se tienen el nUmero de integrantes de los grupos es limitado,
depende mucho del papel dinamizador del profesor.

9.1.-Metodologia no presencial.

Ante la posibilidad de una nueva suspensidon de la actividad docente presencial, durante
el curso 2021/22, por la evolucién de la pandemia, contaremos desde el inicio del curso con una
organizacion y planificacion que permitirdn afrontar una transicién factible a la ensefianza no
presencial.

El proceso de ensefanza comienza adaptando los medios tecnoldgicos a las necesidades
de la disciplina, del docente y de los alumnos. La virtualizacién de materiales educativos implica
la atencidn a los principales criterios de calidad que garanticen una accesibilidad idénea a los
materiales, la economia cognitiva y la adquisicién de conocimientos.

Se utilizard recursos variados, flexibles y accesibles a la totalidad del alumnado, en la
medida de lo posible, interdisciplinar. Serdn abordadas por el alumnado de forma auténoma,
incidiendo en la concepcién por parte del alumnado de unas pautas de trabajo que le permitan
realizar trabajo de forma auténoma, asi como garantizar el apoyo en su realizacién por parte del
profesorado.

En todo caso, se tratard de priorizar las tareas globalizadas y el trabajo de forma
competencial afianzando objetivos de la etapa. El ritmo de trabajo ha de serd razonable teniendo
en cuenta los diferentes ritmos de aprendizaje, favoreciendo la capacidad de aprender por si
mismos de forma auténoma.

9.1.1. -Recursos metodolégicos.

Para llevar a cabo un proceso de ensenanza-aprendizaje on-line es necesario un software
gue integre las principales herramientas que ofrece Internet y permita el desarrollo de cursos
virtuales interactivos, la teleformacién, tutorizacion y seguimiento de los alumnos. Es decir, un
enforno educativo flexible, infuitivo y amigable, donde los alumnos aprendan, compartan
experiencias y conocimientos con el resto de la comunidad virtual a través de las distintas
herramientas de comunicacion, contenidos, evaluacion y estudio que debe ofrecer.

Para ello utilizaremos las herramientas online siguientes:

Zoom es una plataforma que permite realizar videoconferencias, chatear e impartir
webinars de forma rdpida y sencilla. Con esta herramienta se podrd hacer videollamadas vy
concertarreuniones y enfrevistas. Es un servicio basado en la nube que se puede usar para reunirse
virtualmente con otros, ya sea por video o sélo audio o ambos, todo mientras realiza chats en vivo,
y con la posibilidad de grabar esas sesiones. Para el desarrollo de las reuniones se permite utilizar
una pantalla supletoria a mostrar ademds de contar con una pizarra on board.
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Hangouts Meet es una aplicacién de videollamadas creada para empresas por Google.
Esta aplicacién estd vinculada a G Suite, la solucidon de pago que Google tiene para empresas y
centros educativos.

Como plataforma para la gestidn del aprendizaje utilizaremos Google Classroom,
herramienta creada por Google en 2014, y destinada exclusivamente al mundo educativo. Su
misidn es la de permitir gestionar un aula de forma colaborativa a través de Internet, siendo una
plataforma para la gestion del aprendizaje o Learning Management System. Todas las opciones
de esta herramienta estdn asociadas a una cuenta de Google, de manera que tanto el profesor
como los estudiantes deberdn tener su Gmail, y su cuenta de Google actuard como su
identificador. Funcién que recae en el equipo educativo del centro. A través de esta plataforma
se desarrollard la entrega y recepcién de tareas, alojamiento de material divulgativo, videos,
cuestionarios, y cualquier material susceptible de ser empleado en el proceso de ensenanza
aprendizaje.

Incorporaremos en esta programacién diddctica como recursos para la ensefanza a
distancia los materiales dispuestos para toda la comunidad educativa en la plataforma Aula
Virtual.

Asi como en la Biblioteca de FP de recursos digitales que estard disponible en la pdgina de
TodoFP del Ministerio de Educacioén y Formacioén Profesional.

10.-ACTIVIDADES.

Son herramientas o medios para desarrollar los contenidos y alcanzar los objetivos. Por
tanto, han de ser coherentes y estdn ligadas a objetivos y contenidos.

Hay distintos tipos de actividades como son: de infroduccidén o inicio, de motivaciéon, de
conocimientos previos, de desarrollo, de consolidacién, de refuerzo o de recuperacién y de
ampliacién. Los criterios para la seleccion de actividades son los siguientes:

- Han de ser coherentes y han de desarrollar la capacidad que aparece en el objetivo.

- Han de ser lo mds significativas posible.

- Han de ser adecuadas al desarrollo y a las posibilidades del grupo de alumnos.

- Han de existir actividades diferentes para conseguir un objetivo.

- Es conveniente que cada objetivo tenga sus experiencias especificas.

- Las actividades han de tener un orden y una estructuracion.

- Han de posibilitar la participacion del alumno en su planificacion.

a) Actividades de inicio (diagnésticas).

Nos sirven para la revision de conocimientos previos y como primera toma de contacto del

alumnado con el desarrollo de los contenidos.

b) Actividades de desarrollo.

Son aquellas que sirven para desarrollar los contenidos planificados con anterioridad.

Hay que tener en cuenta que en estas actividades de desarrollo habrd diferente
disposiciéon en los alumnos, de manera que unos avanzardn mds rdpidamente que otros y
entonces tenemos que tener previstas una serie de actividades complementarias para evitar la
inactividad y el aburrimiento del alumnado que va mds avanzado, asi como actividades de
refuerzo y ampliacién, para asi atender a la diversidad de nuestro alumnado.

En cada una de las Unidades de Trabajo se planteardn una serie de actividades que
servirdn como mecanismos de recuperacién, para el alumno que no consiga los objetivos
propuestos. Nos referimos al alumnado que por cualguier motivo no ha adquirido las capacidades
adecuadas.

c) De refuerzo y/o recuperacion.
La funcidn de estas actividades es evaluar contenidos pendientes de evaluacién positiva,
asi como repasar antes de estas pruebas. Las realizardn Unicamente los alumnos que tengan
alguna parte de la materia pendiente.

d) De evaluacion.
Son las pruebas que se realizan para evaluar a los alumnos, abarcan, por tanto, muchos
tipos de actividades en funcién de los instrumentos de evaluacién que se detallan en el apartado
correspondiente.
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e) De ampliacién.

Son actividades que sirven para brindar a los alumnos la oportunidad de aprender algo
mas alld de lo que se imparte en clase. Resultan muy Utiles para los alumnos sin materia pendiente,
ya que pueden aprovechar el fiempo y acrecentar sus conocimientos mientras el resto repasan y
realizan las pruebas de recuperacion.

11.-ORIENTACIONES PEDAGOGICAS DE CARACTER GENERAL

Ademds de la metodologia planteada en los puntos precedentes, me gustaria esbozar
unas directrices de cémo se va a llevar la clase y de los principios metodoldgicos generales en los
que se ha basado a la hora de diseiar la metodologia:

e Al inicio de cada sesidn se realizard en breve repaso de la clase anterior, mediante
preguntas al alumnado, y se presentardn los contenidos a tratar en ese dia.

e Alfinal de cada sesidn se hard un resumen de los puntos clave vistos en ese dia.

e Las clases constardn, en general, de un tiempo dedicado a explicaciones y un tiempo
dedicado a tfrabajo de los alumnos, ya sea en grupo o individualmente, dependiendo de
las précticas propuestas para cada unidad diddctica.

e Comunmente, al principio de las unidades diddcticas las explicaciones serdn mas largas y,
hacia el final, se dard un mayor peso a la préactica.

e Setratard de que los aprendizajes sean significativos, presentando los contenidos junto con
sus aplicaciones y estableciendo relaciones entre ellos.

e Los aprendizajes serdn contextualizados, de modo que los problemas estén, dentro delo
posible, enmarcados en situaciones reales.

e Se impartird docencia bajo un enfoque globalizador, proponiendo actividades y tareas
que fomenten la aplicacién integradora de los conocimientos, a través, por ejemplo, de
la realizacién de proyectos y actividades transversales.

e Se fomentard el meta aprendizaje y se invitard a los alumnos a que sean conscientes de
sus puntos fuertes y flacos y de su evolucién.

e Se tomardn medidas para crear un clima de aula basado en la aceptacién mutua, la
cooperacioén, el respeto y la confianza, tanto entre los alumnos mismos como entre éstos y
el profesor.

e Lareflexién, el pensamiento critico, la investigacion y la curiosidad, junto con la aplicacién
del conocimiento, se priorizardn frente a los aprendizajes basados en la memorizacién, a
través del uso de las TIC.

e Se hard uso de diferentes espacios, dentro de la propia aula o fuera de ella, segun cudl
sed la actividad.

e La evaluacion serd considerada como una parte mds del proceso de ensenanza
aprendizaje, mds alld de la calificacién.

12.-ORGANIZACION DE LOS RECURSOS.

La organizacién de los recursos es uno de los elementos de la intervencién educativa y se
refiere a cdmo se establecen los grupos, cdmo se organiza el espacio, cémo se distribuye el
tiempo y qué materiales se utilizan.

En este apartado hacemos referencia a los recursos diddcticos que posee el
Departamento de Fabricacién Mecdnica. Son fundamentales aquellos materiales y espacios que
se usardn para el desarrollo del proceso de ensenanza-aprendizaje.

Se debe anadir, sobre todo para los contenidos relacionados con el dibujo técnico,
trazado en caldereria, etc. la utilizacién de nuevas tecnologias, PC's, Internet, etc.

12.1.-Agrupamiento del alumnado.

El agrupamiento del alumnado tiene una gran frascendencia para el aprendizaje como
favorecedor del mismo a través de la interaccion entre alumnos y como recurso metodolégico
aprovechando las diferentes organizaciones de los grupos. La legislacién educativa dedicada a
formacion profesional resalta la importancia del trabajo en equipo, convertido en un drea
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prioritaria de intervencién definida por la Unidén Europea. La organizacién de los grupos vendrd
condicionada por:

- La actividad

- El frabajo a realizar

- Los objetivos planteados

- Las caracteristicas del grupo-aula y de los individuos que lo componen.

Por ello, segun las actividades a realizar, los grupos pueden ser de mayor o menor niUmero
de componentes y estables para actividades diferentes o rotativas.

Es muy importante tener en cuenta que en algunas actividades nos interesard que el grupo
sea homogéneo y en ofras no. Es mds, las diferencias en los grupos las provocaremos para
alcanzar objetivos como la integracion, mejora de la tarea, refuerzos de determinados alumnos,
etc.

Hemos de resaltar también la importancia que tiene el tfrabajo individual, en el que los
alumnos y alumnas siguen su propio ritmo de aprendizaje y ejercitan su capacidad de trabajo, por
lo que también recurriremos al trabajo individual.

12.2.-Organizacion de espacios y tiempos.

Los espacios a utilizar son los talleres, asi como aula polivalente y aula TIC, que tienen
conexién a internet, candn de proyeccidén, medios audiovisuales, equipos CAD....

12.2.1Espacios
. . Superficie m?
Espacio formativo
30 alumnos 20 alumnos

Aula polivalente 60 40
Tolle,r QIe construcciones 300 240
metdlicas

12.2.2Equipamientos

m Aula polivalente:

# Ordenadores instalados en red, sistema de proyeccién e internet.
* Medios audiovisuales.
« Programas informaticos de aplicacion.

m Taller de construcciones metalicas.

#» Bancos de trabajo con tornillos.
#» Sierra.

# Curvadora de rodillos.

# Taladradoras.

» Cizalla.

* Prensa manual.

# Plegadora.

# Equipos de soldadura.

# Electroesmeriladora.

# Herramientas de trabajo.

# Radiales y yunques bicérneos.
*» Marmoles de trazado.
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#» Trozadora con tope.

# Compresor.

# Troqueles.

# Taladros y remachadoras.

#» Equipos y medios de seguridad.

13.-PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION. CALIFICACION Y RECUPERACION.

La evaluacion es el conjunto de procedimientos que permiten obtener informacién sobre
el desarrollo del proceso de ensenanza aprendizaje, respecto a ello la Orden de 8 de noviembre
de 2016, por la que se regula la ordenacion de las ensefanzas de Formaciéon Profesional Bdsica
en Andalucia, en su articulo 19, establece las siguientes premisas.

—

Los procedimientos, instrumentos y criterios de calificacién en Formacién Profesional
Bdsica, para cada uno de los mddulos profesionales que componen cada ciclo
formativo, deberdn constar en el Proyecto Educativo de Centro.

La evaluacién del proceso de aprendizaje de los alumnos y alumnas de los ciclos
formativos de Formaciéon Profesional Bdsica tendrd cardcter continuo, formativo e
infegrador. La evaluacién continua implica que estard integrada en el proceso de
ensenanza y aprendizaje del alumnado para detectar las dificultades cuando se
produzcan, averiguar sus causas y adoptar las medidas necesarias para
solventarlas. La evaluacion formativa requiere que proporcione informacion
constante para mejorar los procesos y resultados de la intervencién educativa. La
evaluacioén integradora debe evitar que las calificaciones que recibe el alumnado
se conviertan en un elemento diferenciador, clasificador y excluyente.

Al término del proceso de ensenanza-aprendizaje, el alumnado obtendrd una
calificacion final para cada uno de los moddulos profesionales en que esté
matriculado. Para establecer dicha calificacion los miembros del equipo educativo
considerardn el grado de adquisicion de los resultados de aprendizaje, la
competencia general y las competencias profesionales, personales, sociales y de
aprendizaje permanente establecidas en el perfil profesional del mismo. Se tendrd
en cuenta, ademds, sus posibilidades de insercién en el sector profesional y de
progreso en los estudios posteriores a los que pueda acceder.

—
—H

—
—
—H

Las caracteristicas de la evaluacién del proceso de aprendizaje que vamos a utilizar
podemos distribuirlas en tres momentos:

a) Inicial o diagnéstica. Antes de comenzar la unidad es fundamental plantear y realizar
una evaluacion inicial que permita averiguar aquello que el alumnado ya sabe. Los
resultados de dicha evaluacién se tienen en cuenta para adecuar el proceso de
ensenanza-aprendizaje. La informacién que nos proporciona versa sobre diversos
aspectos, entre otros: conocimientos y experiencias previas, estudios cursados, experiencia
laboral, motivaciones, intereses, etc.

b) Continua o formativa. Implica la toma de informacién en el mismo momento y durante
todo el tiempo que se desarrolla el proceso de ensenanza-aprendizaje (no es un momento
puntual es la evaluaciéon del dia a dia). A lo largo del desarrollo de la unidad la evaluacion
continua nos permite obtener conclusiones parciales que retroalimentan el proceso
seguido, potenciando la atencién a la diversidad. La informacién que vamos a recoger va
a versar sobre el progreso del grupo y cada alumno/a en particular, las dificultades de
aprendizaje de los diferentes fipos de contenidos (conceptuales, procedimentales,
actitudinales), la adecuacion de las estrategias diddcticas y actividades para el desarrollo
de los resultados de aprendizaje y el grado de participacion del alumnado, la motivacion,
etc.

c) Sumativa - final. Al finalizar de cada frimestre, con el fin de detectar silos/as alumnos/as
han alcanzado o no los resultados de aprendizaje del mddulo y los objetivos diddcticos de
cada una de las unidades diddcticas evaluadas. Aunque ya se verd en el apartado de
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instrumentos de evaluacién, lo habitual serdn pruebas escritas o précticas para quede
patente el grado de adquisicién de los resultados de aprendizaje ante cualquier queja o
reclamacion del alumnado al centro o al departamento.

Han de evaluarse no solo los contenidos, los procedimientos y las actitudes, sino también
las destrezas desarrolladas, el empleo de las técnicas de trabajo, la capacidad de investigacion,
la metodologia utilizada, las realizaciones, etc.

La evaluacién es, por tanto, un elemento fundamental del proceso de ensenanza
aprendizaje. La evaluacion supone una recogida de informacién que se realiza a través de
diversas acciones que no son exclusivamente las pruebas, los controles y exdmenes, sino también
la observacion continua, la entrevista, los debates, los trabajos, las actitudes, el comportamiento
diario, la asistencia, etc. Nos da informacién acerca de cdémo se estd llevando a cabo el proceso
de enseianza aprendizaje vy si el alumno estd alcanzando las capacidades propuestas.

Pero también se ha de evaluar la propia prdctica docente y todos los elementos que se
relacionan con la funcién educativa, los recursos empleados, las actividades realizadas, los
tiempos dedicados; en definitiva, se valora también la programacion, de forma que
comprobaremos si nuestra actuacién ha sido adecuada o por el contrario hemos de plantearnos
la modificacion de estos pardmetros.

En la evaluacién hay un proceso de retroalimentacidn por el que, a partir de los resultados
obtenidos debemos plantearnos la modificacién, supresion o adquisicibn de nuevos
procedimientos de ensenanza.

13.1.-Instrumentos de evaluacién
Los instrumentos de evaluacidn son las técnicas, recursos o procedimientos utilizados para
obtener la informacién acerca del proceso de aprendizaje del alumnado. Van a depender de la
informacion que queramos obtener, de los contenidos a evaluar y del momento en que se lleva
a cabo, por lo que utilizaremos distintos instrumentos en funcién de la evaluacidon a realizar
(diagnostica, formativa y sumativa).

Para la evaluacioén inicial o diagnostica se utilizara:

- Cuestionario previo de preguntas cerradas (test). Se explica previamente a la realizaciéon
de la misma que la prueba es solo a titulo informativo para que el alumnado no se sienta
presionado. Versard sobre Utiles de tfrazado, herramientas manuales vy sistemas mecdnicos.
Otra forma es hacerlo anénimamente para detectar el nivel general del grupo ante una
determinada unidad.

- Debates de ideas previas.

Para la evaluacién formativa o continua:

- Observacioén diaria del frabajo en el aula y el realizado en casa (revisidon de actividades).

- Observaciéon del grado de participaciéon en clase y capacidad para trabajar en grupo.

- Simulacién. Se plantean actividades de recreaciéon de casos reales para evaluar las
habilidades y actitudes adquiridas segun la respuesta adoptada por el/la alumno/a.

- Valoracién de la exposicidon oral y presentaciéon escrita de trabajos basados en busqueda
y seleccién de informacion en diferentes fuentes (catdlogos, prontuarios, web).

- Observacion sistemdtica de la actitud: interés, motivacién, esfuerzo personal, puntualidad,
asistencia, etc. Mediante anotaciones diarias en el diario del docente o en las fichas de
los/as alumnos/as.

- Elaboracion de informes. Por ejemplo, Planes de Trabajo, Asignacién de recursos, hojas de
mantenimientos, efc.

Para la evaluacién sumativa-final:
- Pruebas escritas en los que se gradlan las actividades segun su dificultad. Pueden ser de
tipo test, desarrollo o preguntas cortas y concretas.

- Actividades prdcticas.

La evaluacion trimestral, ordinaria y extraordinaria estén formadas por dos partes: una
prueba escrita conceptual y otra procedimental fundamentada en los ejercicios prdcticos
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realizados durante el mddulo consistentes en operaciones de tfrazado, limado, corte,
taladrado, roscado y montajes diversos.

Los alumnos que no consigan los objetivos propuestos para cada evaluacién, al ser una
evaluacién continua, se le incluirdn determinadas actividades de recuperacion en la evaluacion
siguiente para la consecuciéon de éstos.

Aquellos alumnos que no superen el mdédulo en la convocatoria ordinaria en mayo,
realizardn durante los meses de Mayo/Junio Actividades de Recuperacién para la superaciéon de
este.

Estas actividades no se recogerdn en las Unidades Diddcticas, sino una vez evaluado el
alumno, en funcién de su Nivel de Competencia Curricular, se elaborardn aquellas actividades
mds adecuadas a cada caso.

Las calificaciones correspondientes a los contenidos conceptuales serdn el resultado de
exdmenes escritos y trabajos de clase y serdn evaluados por un solo docente que tiene asignado
la totalidad de horas del médulo.

Las calificaciones de los procedimientos serdn a través de prdcticas en el taller y evaluadas
por los dos docentes de forma alternativa, un docente corrige una prdctica y otro corrige la
siguiente y por Ultimo se hard media aritmética de todas las prdcticas.

Las actitudes serdn calificadas de forma simultdnea por los dos docentes haciéndose
media aritmética de sus calificaciones parciales.

Y todo lo expuesto serd recogido en el libro del profesor donde se anotard todas las
calificaciones:

13.2.-Criterios de calificacion
El criterio de calificacion a seguir serd el siguiente:

Nota Final = 30% - Conceptos + 50% - Destrezas + 20% - Actitudes

No obstante, serd necesario obtener una puntuacidn minima de 4 sobre 10 en los
conceptos y destrezas para poderse aplicar la férmula expuesta.

La valoraciéon de las destrezas (contenidos procedimentales) serd la valoracion media de
las distintas actividades realizadas en clase o fuera de esta. Para ello utilizaremos unos capitulos o
ftems tales como:
Tolerancias dimensionales
Tolerancias Geométricas
Acabado superficial
Montaje
Limpieza
Defectos
Dibujos / Croquis

La valoraciéon de los contenidos conceptuales serd realizada a través de pruebas escritas
y presentacion de los trabajos e informes.
La valoracion de las actitudes se realiza mediante la observacion del/de la alumno/a,
fundamentdndose en:
La puntualidad
La participacién en debates
La capacidad para frabajar en grupo
El interés
La motivaciéon y el esfuerzo personal
El respeto y tolerancia a los demdas
La cultura preventiva y de proteccién medioambiental adquirida
Igualdad de género
Orden y disciplina en el frabajo
Limpieza del puesto de trabajo en particular y del taller en general
Colaboraciéon en la puesta y recogida del material
Respeto a las instalaciones, equipamientos y materiales
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Respeto a las normas de clase

13.3.-Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion
Los Criterios de Evaluacioén son los reflejados en la Orden de 8 de noviembre de 2016, por
la que se regula la ordenacién de las ensefanzas de Formacion Profesional en Andalucia, estando
estos referenciados a cada uno de los resulfados de aprendizaje anteriormente expuestos.

13.3.1Médulo 3020. Operaciones Bdsicas de Fabricacion.

RA 1. Organiza su trabagjo en
la ejecucion del mecanizado,
interpretando la informacién
contenida en las
especificaciones del producto
a mecanizar.

RA 2. Prepara materiales,
Utiles y equipos de
mecanizado, reconociendo
sus caracteristicas y

aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones
bdsicas de fabricacion,
seleccionando las
herramientas y equipos vy

aplicando las técnicas de

fabricacion

a) Se ha interpretado la simbologia normalizada aplicable
en fabricacién mecdnica.

b) Se han comprendido las instrucciones recibidas (tfanto
orales como escritas) para la realizacion del trabajo.

c) Se ha extraido la informacidén necesaria (de las hojas de
trabajo, catdlogos, y otros), que permita poner en prdctica
el proceso de trabagjo.

d) Se han readlizado a mano alzada dibujos sencillos que
representen los productos a obtener.

e) Se han explicado las operaciones a realizar, de tal forma
que permitan la realizacién del proceso ajustdndose a las
especificaciones senaladas.

f) Se han tenido en cuenta las especificaciones de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales
requeridas en la organizacion del trabajo.

g) Se han mantenido las zonas de frabajo de su
responsabilidad en condiciones de orden, limpieza vy
seguridad.

h) Se ha operado con autonomia en las actividades
propuestas.

a) Se ha realizado el acopio de los materiales necesarios
para el proceso de mecanizado.

b) Se ha ajustado el acopio del material, herramientas y
equipo al ritmo de la intervencién.

c) Se ha comprobado que los medios, herramientas y
equipos que se van a utilizar estdn en las condiciones de uso
que permitan optimizar su rendimiento.

d) Se han seleccionado las herramientas, Utiles y maqguinas
en funcién del tipo del material y calidad requerida

e) Se ha efectuado el tfransporte de materiales y equipos
aplicando las normas de seguridad requeridas.

f) Se harealizado el mantenimiento y cuidado de los medios
empleados en el proceso una vez finalizado.

g) Se han aplicado las medidas de prevencién de riesgos
laborales requeridas.

h) Se han planificado metédicamente las tareas a realizar
con previsidn de las dificultades y el modo de superarlcas.

a) Se ha redlizado la preparacion y limpieza de las
superficies de las piezas a mecanizar.

b) Se han trazado y marcado las piezas
especificaciones requeridas o instrucciones recibidas.
c) Se han manipulado y colocado las piezas empleando los
Utiles y herramientas apropiados.

d) Se han agjustado los pardmetros de mecanizado en
funcién del material, de las caracteristicas de la pieza y de
las herramientas empleadas.

segun
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RA 4. Manipula cargas en la
alimentacion y descarga de
mdaqguinas y sistemas
automdticos para la
realizacién de operaciones de
fabricacion, describiendo los
dispositivos y el proceso

RA 5. Readliza operaciones de
verificacion sobre las piezas
obtenidas, relacionando las
caracteristicas del producto
final con las especificaciones
técnicas.
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e) Se han realizado las operaciones de mecanizado con el
equipo adecuado en funcién del material y de la calidad
requerida.

f) Se han readlizado las operaciones de mecanizado
siguiendo las especificaciones recibidas.

g) Se ha aplicado la normativa de prevencién de riesgos
laborales en la ejecucidbn de las operaciones de
mecanizado.

h) Se han realizado los trabajos con orden y limpieza.

a) Se han descrito los procesos auxiliares de fabricaciéon
mecdnica en mecanizado, soldadura, caldereria, y otros.
b) Se han descrito los procedimientos de manipulacion de
cargas.

c) Se han analizado los procedimientos de alimentacion y
descarga de sistemas automdticos de fabricacion
mecdnica.

d) Se han agjustado los pardmetros de operacion segun las
instrucciones recibidas.

e) Se han efectuado operaciones de carga y descarga de
mdaqguinas  automdticas segin las especificaciones
requeridas.

f) Se ha vigilado el sistema automatizado para su correcto
funcionamiento, deteniendo el sistemma ante cualquier
anomalia que ponga en riesgo la calidad del producto.

g) Se han comunicado las incidencias surgidas y registrado
en el documento apropiado.

h) Se ha aplicado la normativa de prevencién de riesgos
laborales en la manipulaciéon de mdquinas y equipos.

i) Se han aplicado los requerimientos de seguridad en la
manipulacion y tfransporte de cargas.

a) Se han identificado y descrito los instrumentos bdsicos de
medida y conftrol y su funcionamiento.

b) Se han elegido los instrumentos de medida y confrol en
funcion de las magnitudes a verificar.

c) Se ha operado con los instrumentos de verificacion y
control segun los procedimientos establecidos.

d) Se han comparado las mediciones recalizadas con los
requerimientos expresados en el plano u hojas de
verificacién.

e) Se ha realizado el registro de los resultados en las fichas y
documentos apropiados.

f) Se hanreflejado enlos informes las incidencias observadas
durante el confrol de materias primas, de las operaciones
de mecanizado y de las piezas mecanizadas.

g) Se ha realizado el mantenimiento de uso de los aparatos
utilizados.

h) Se ha operado con rigurosidad en los procedimientos
desarrollados
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13.3.2Médulo 3021. Soldadura y Carpinteria Metdlica.

RA 1. Prepara materiales de
carpinteriac metdlica férrica,
relaciondndolos con las
caracteristicas del producto
final e interpretando la
documentacién técnica

RA 2. Prepara las maquinas y
herramientas de
construcciones metdlicas,
reconociendo SUS

caracteristicas y
aplicaciones

RA 3. Prepara los equipos de
soldadura por arco eléctrico y
oxiacetilénica, reconociendo
sus caracteristicas y
aplicaciones

a) Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles,
herrajes y medios de unidon, de acuerdo con los elementos a
construir.

b) Se han seleccionado los materiales a emplear en el
proceso.

c) Se han descrito las caracteristicas bdsicas de los perfiles,
herrajes y medios de unién

d) Se han comprobado las caracteristicas de los perfiles,
herrajes y medios de union.

) Se han realizado croquis, vistas y secciones sobre las piezas
individuales que forman el conjunto.

f) Se ha frasmitido la informacién con claridad, de manera
ordenada y estructurada.

g) Se han aplicado las especificaciones de prevencion de
riesgos laborales y medioambientales

requeridas.

h) Se ha mantenido una actitud ordenada y metddica.

a) Se han identificado y clasificado las mdguinas vy
herramientas en funcidn de sus prestaciones en el

proceso de fabricacion.

b) Se han identificado los dispositivos de las mdaquinas y sus
sistemas de confrol.

c) Se han seleccionado y montado los accesorios y
herramientas, segun las operaciones que van a ser
realizadas.

d) Se ha comprobado el estado de funcionalidad de los
accesorios y herramientas para ejecutar un

correcto mecanizado.

e) Se ha readlizado el reglaje y ajuste de los equipos vy
herramientas en funciéon de la operacion que ha de
ejecutarse.

f) Se ha realizado la limpieza, lubricacién y mantenimiento
de primer nivel de los diferentes equipos y herramientas.

g) Se han aplicado las medidas de prevencién de riesgos
laborales requeridas.

h) Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

i) Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el
proceso de preparacion.

a) Se han identificado los componentes de un puesto de
trabajo de soldadura por arco eléctrico y de

soldadura oxiacetilénica.

b) Se ha descrito el funcionamiento de los componentes de
un puesto de frabgjo de soldadura por arco vy
oxiacetilénica.

c) Se han regulado las variables de trabajo, como presion,
intensidad y dardo de la llama, segun el

trabajo a realizar.

d) Se han seleccionado los electrodos, relaciondndolos con
las caracteristicas técnicas de los elementos

a unir.

e) Se han seleccionado y montado los accesorios, segun las
operaciones que van a ser realizadas.
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bdsicas de mecanizado por
conformado y soldeo sobre
materiales férricos,
relacionando la técnica a
utilizar con las caracteristicas
del producto final.

RA 5. Readliza las operaciones
bdsicas de montaje de
productos férricos
relacionando las fases del

mismo con las caracteristicas
del producto final
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f) Se han realizado las uniones soldadas utilizando las
técnicas normalizadas.

g) Se ha redlizado la limpieza, lubricacién y mantenimiento
de primer nivel de los diferentes equipos de

soldadura.

h) Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

i) Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el
proceso de preparacion.

i) Se han utilizado los equipos de protecciéon individual
adecuados en cada fase de la preparacion.

a) Se han descrito las fases de proceso de mecanizado en
funcion de las caracteristicas de material y de

la técnica de mecanizado.

b) Se ha establecido un orden de ejecucién en funcién de
la optimizaciéon de los recursos.

c) Se hanrealizado el corte, recalcado, estirado, aplanado,
curvado y doblado de perfiles y chapas de

acuerdo a procedimientos normalizados.

d) Se han preparado los bordes de las piezas a unir.

e) Se han alimentado correctamente las maquinas
manuales feniendo en cuenta las propiedades de 1os
materiales.

f) Se han alimentado las mdquinas automdticas, teniendo
en cuenta el proceso a desarrollar y los

pardmetros de la mdquina.

g) Se han ejecutado los procesos de soldeo y uniones de
acuerdo a las caracteristicas técnicas de los

productos.

h) Se han verificado con plantillas o mediciones las piezas
obtenidas, corrigiendo los posibles defectos.

i) Se han aplicado las normas de seguridad y salud laboral
ufilizando correctamente las protecciones de

las mdqguinas y los medios individuales de proteccién.

i) Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

a) Se ha readlizado el plano de montaje del producto a
obtener.

b) Se han descrito las fases de proceso de montaje en
funcién de las piezas a unir.

c) Se han seleccionado los accesorios, medios de unidon y
herramientas, en funcién de la orden de

ejecucion.

d) Se han posicionado las piezas a montar para obtener un
producto de calidad.

e) Se han redlizado Ias uniones fijas y desmontables
siguiendo criterios de seguridad, funcionalidad y
economia.

f) Se han verificado las caracteristicas dimensionales vy
geométricas de los productos obtenidos,

corrigiendo posibles defectos.

g) Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

h) Se han aplicado las normas de seguridad y salud laboral
ufilizando correctamente las protecciones de

las mdqguinas y los medios individuales de proteccidn.
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Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el
proceso de preparacion.

a) Se han seleccionado los productos de embalaje, de
acuerdo a las caracteristicas del producto final.

b) Se han seleccionado los soportes y medios de amarres
adecuados para su inmovilizacidon durante el

fransporte.

c) Se ha realizado el embalaje de los productos con los
materiales apropiados y protegiendo los puntos

débiles de deterioro.

d) Se han idenfificado mediante etiquetas u ofros medios
especificados los productos embalados.

e) Se ha manipulado el producto embalado con seguridad
y cuidado hasta su ubicacién en el medio de

fransporte.

f) Se han realizado las sujeciones con los medios adecuados
y se ha verificado su inmovilizacién.

g) Se harealizado la descarga y desembalaje del producto,
de acuerdo con normas de seguridad para

evitar su deterioro.

h) Se han aplicado las medidas de prevencion de riesgos
laborales en el embalaje y transporte de

cargas.

i) Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el
proceso de embalaje y fransporte.

13.3.3Mddulo 3022. Carpinteria de Aluminio y PVC.

RA 1. Prepara materiales de
carpinteria metdlica no férrica,

relaciondndolos con las
caracteristicas del producto
final e interpretando la

documentacion técnica

RA 2. Prepara las mdaqguinas y
herramientas de
construcciones metdlicas no
férricas, reconociendo  sus
caracteristicas y aplicaciones

a) Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles,
herrajes y medios de unién, de acuerdo con los

elementos a construir.

b) Se han seleccionado los materiales a emplear en el
proceso.

c) Se han descrito las caracteristicas bdsicas de los perfiles,
herrajes y medios de unién

d) Se han comprobado las caracteristicas de los perfiles,
herrajes y medios de union.

e) Se han realizado croquis, vistas y secciones sobre las
piezas individuales que forman el conjunto.

f) Se ha trasmitido la informacién con claridad, de manera
ordenada y estructurada.

g) Se han aplicado las especificaciones de prevencion de
riesgos laborales y medioambientales

requeridas.

h) Se ha mantenido una actitud ordenada y metddica.

a) Se han identificado y clasificado las mdaquinas y
herramientas en funcidn de sus prestaciones en el

proceso de fabricacion.

b) Se han identificado los dispositivos de las mdaquinas y sus
sistemas de confrol.

c) Se han seleccionado y montado los accesorios y
herramientas, segun las operaciones que van a ser
realizadas.

d) Se ha comprobado el estado de funcionalidad de los
accesorios y herramientas para ejecutar un

correcto mecanizado.
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RA 3. Readliza las operaciones
de mecanizado sobre
materiales no férricos,
relacionando la técnica a
utilizar con las caracteristicas
del producto final

RA 4. Realiza las operaciones
de montaje de productos no
férricos, relacionando las fases

del mismo con las
caracteristicas del producto
final.

RA 5. Transporta  productos

de carpinteria metdlica no

FP
Fabricacion y
Monfaje

e) Se ha readlizado el reglaje y ajuste de los equipos y
herramientas en funciéon de la operacion que ha de
ejecutarse.

f) Se ha realizado la limpieza, lubricacién y mantenimiento
de primer nivel de los diferentes equipos vy

herramientas.

g) Se han aplicado las medidas de prevenciéon de riesgos
laborales requeridas.

h) Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

i) Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el
proceso de preparacion.

a) Se han descrito las fases de proceso de mecanizado en
funcion de las caracteristicas de material y de

la técnica de mecanizado.

b) Se ha establecido un orden de ejecucién en funcién de
la optimizaciéon de los recursos.

c) Se ha redlizado la sujecién de los perfiles de aluminio y
PVC en las condiciones de seguridad requeridas.

d) Se ha readlizado el tfronzado, troquelado, encastrado,
fresado, taladrado y roscado de perfiles y chapas

de aluminio y PVC de acuerdo a los procedimientos
normalizados.

e) Se ha readlizado el acabado de las piezas mecanizadas
para su posterior ensamblado.

f) Se han verificado con plantillas o mediciones las piezas
obtenidas, corrigiendo los posibles defectos.

g) Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

h) Se han utilizado las normas de seguridad y salud laboral
utilizando correctamente las protecciones de las maquinas
y los medios individuales de proteccion.

a) Se han descrito las fases de proceso de ensamblado y
montaje en funcién de las piezas a unir.

b) Se han seleccionado los accesorios, medios de unidn vy
herramientas, en funcién del orden de

ejecucion.

c) Se ha redlizado el montaje de bisagras, herrajes y
accesorios sobre los elementos mecanizados.

d) Se han readlizado las uniones fijas y desmontables
siguiendo criterios de seguridad, funcionalidad y
economia.

e) Se ha realizado el ensamblaje de los componentes de la
estructura comprobando su rigidez y

funcionalidad.

f) Se han verificado las caracteristicas dimensionales vy
geométricas de los productos obtenidos,

corrigiendo posibles defectos.

g) Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

h) Se han aplicado las normas de seguridad requeridas en
el montaje de productos no férricos.

i) Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el
proceso.

a) Se han seleccionados los productos de embalagje, de
acuerdo a las caracteristicas del producto final.
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férrica, seleccionando  los b) Se han seleccionado los soportes y medios de amarre
embalajes y Utiles de adecuados para su inmovilizacién durante el
fransporte. fransporte.
c) Se ha realizado el embalaje de los productos con los
materiales apropiados y protegiendo los puntos
débiles de deterioro.
d) Se han idenfificado mediante etiquetas u ofros medios
especificados los productos embalados.
e) Se ha manipulado el producto embalado con seguridad
y cuidado hasta su ubicacién en el medio de
fransporte.
f) Se hanrealizado las sujeciones con los medios adecuados,
verificando su inmovilizacién.
g) Se harealizado la descarga y desembalaje del producto,
de acuerdo con normas de seguridad para
evitar su deterioro.
h) Se han aplicado las medidas de prevencién de riesgos
laborales en el embalaje y transporte de
cargas.
i) Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el
proceso de embalaje y fransporte.

13.4.-Evaluacion y calificacion de las ensefianzas.
La calificacion del mddulo excepto el de Formacién en centros de trabajo se realizard en
base a las siguientes consideraciones:

- Se expresard en valores numéricos de 1 a 10 sin decimales, considerdndose positivas las
calificaciones iguales o superiores a 5 puntos, y negativas las restantes. Dicha calificaciéon serd
determinada por:

v' Elresultado de los controles escritos (Pruebas tedrico-practicas) sobre los contenidos. De
los controles de evaluacion realizados en cada periodo, evaluacidén o trimestre, se
obtendrd una nota media. Se procurard realizar una prueba escrita al final de cada
unidad de trabajo o de cada dos, en funcién de la dificultad de las mismas. Utilizaremos
la autoevaluacién en la correccion de las pruebas.

v' Actividades relacionadas con las unidades de trabajo y recogidas en el cuaderno del
alumno, serdn revisadas periddicamente y en todo caso, al final de cada evaluacién.

v' Actividades realizadas en clase. Se registrardn en el cuaderno del profesor cada dia que
se propongan.

v' La actitud en clase, la participacion, el tfrabajo en equipo, la puntualidad y la asistencia
serdn valoradas orientativamente en la nota final.

13.5.-Recuperacion.

Durante el periodo comprendido entre la 1° evaluacion final y la 2¢ evaluacion final, final
de curso, se someterd al alumnado que no supere en forma y tiempo el curso a la realizacién de
ejercicios que contengan los diversos contenidos y capacidades desarrolladas a lo largo del curso.

La nota de las recuperaciones, cuando se superen positivamente las mismas, serd
siempre 5.

13.6.-Recuperacién de pendientes.

En el caso de darse tal circunstancia, los alumnos que promocionen de 1° a 2° deberdn
matricularse de los mddulos profesionales de segundo vy los pendientes de primero. Durante el
segundo curso los alumnos mantendrdn el contacto con las dos familias profesionales. Durante
este periodo y espacio se le impondrd al alumno la realizacidén de una serie de actividades con el
fin de superar los contenidos exigidos en los diversos médulos no superados.
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13.7.-Procedimiento para realizar el seguimiento de la practica docente. Evaluacién de la
practica docente.

La evaluacion adqguiere todo su valor en la posibilidad de retroalimentacién que
proporciona, intfroduciendo los mecanismos de correccidén adecuados. Los profesores, ademds
de los aprendizajes de los alumnos, evaluardn los procesos de enseifanza, y dentro de estos su
propia prdctica docente en relacién con el logro de objetivos educativos de la programacién. La
evaluacién de la programacién de la F.P. Bdsica corresponde a los profesores de la especialidad
pertinente, que a la vista de los informes de las sesiones de evaluacion, procederdn al finalizar el
curso a la revisién de sus programaciones iniciales. Las modificaciones que se hubieran acordado
se incluirdn en la programacion para el curso siguiente, vy si necesario fuera realizar durante el
mismo curso las adaptaciones que se considerasen oportunas dentro del dmbito legal y normativo
del Cenftro. Los elementos de la Programacién sometidos a evaluaciéon serdn al menos los
siguientes:

Oportunidad de la seleccidén, distribucién y secuenciacién de los contenidos.

¢ [doneidad de los métodos empleados y de los materiales diddcticos propuestos para uso de los
alumnos.

* Adecuaciéon de los criterios e instrumentos de evaluacion con los tipos de aprendizaje que se
pretenden evaluar.

» Adecuacion de los objetivos al contexto.

* Adecuacion de las actividades con los objetivos perseguidos. Una via para la evaluacion de los
elementos curriculares serian los informes emitidos por la propia Administracién Educativa. Los
propios Centros, en el dmbito de su autonomia pedagdgica, pueden llevarla a cabo mediante el
diseno de tablas o cuadros que recojan preguntas relativas a los puntos anteriores; este
procedimiento también puede ser empleado por el profesor del mddulo para hacer un
seguimiento de las unidades diddcticas. Por otro lado, la propia prdctica docente del profesor
que imparte la materia también se evaluard como se indica arriba. Este aspecto se reflejard
principalmente en la programaciéon de aula, en la que se hace constar al final de la accién
formativa la evaluacion de la prdctica docente del profesor.

13.8.-Materiales y recursos diddcticos.

Los medios o recursos diddcticos engloban todo el material diddctico al servicio de la
ensenanza y son elementos esenciales en el proceso de tfransmisién de conocimientos del profesor
al alumno. Es fundamental la forma de presentar la informacién para el proceso de asimilaciéon
por el alumno.

Enfre los multiples medios disponibles para la docencia, seleccionamos los siguientes
atendiendo a los objetivos y la metodologia prevista:

- Apuntes sobre los contenidos del mdédulo.

- Pizarra y retroproyector.

- Video y DVD.

- Materiales y herramientas de taller.

- Prensa y revistas especializadas.

- Internet en el aula (Web. 2.0).

14.-ATENCION A LA DIVERSIDAD.

De acuerdo con el Decreto por el que se regulan las condiciones para el éxito escolary la
excelencia de todos los alumnos desde un enfoque inclusivo, en las programaciones diddcticas
se incorporardn aquellas metodologias y prdacticas educativas que permitan el progreso
educativo de todos los alumnos y den respuesta a la diversidad de ritmos en el aprendizaje.

La formaciéon profesional se construye sobre los pilares de pluralidad y flexibilidad.
Pluralidad, como en el resto de ensenanzas, porque cada alumno es Unico y diferente al resto y
flexibilidad porque a menudo nos enconframos con alumnos que compatibilizan sus estudios con
otras tareas o actividades y nuestro deber es ayudarles a conciliar ambas cosas.

Como consecuencia, la atencidén a la diversidad se constituye como un principio
educativo bdsico para dar respuesta a la variedad de intereses, capacidades, motivaciones v,
en definitiva, necesidades educativas de los alumnos.
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Llievando estos conceptos a su aplicacién en el aula, la atencién a la diversidad es el
conjunto de acciones educativas que, desde un disefo curricular comun, ofrecen respuestas
diferenciadas y ajustadas a las caracteristicas individuales de los alumnos.

La atencidén a todo el alumnado de un centro, sean cuales sean sus caracteristicas, tenga
o no necesidades educativas especiales, debe estar presidida por los siguientes principios
generales:

Principio de inclusion.

Principio de normalizacion.

Principio de personalizacién.

Principio de igualdad de oportunidades.

Teniendo en cuenta que lo que persiguen las medidas de atencion a la diversidad es
adaptarse a las individualidades del alumnado, éstas han sido propuestas en base al grupo de
alumnos descrito en el apartado 2.3. Concretamente, considerado cuatro dmbitos de actuacion,
gue se detallan en los apartados siguientes.

15.-TEMAS TRANSVERSALES Y EDUCACION EN VALORES

Una de las grandes novedades del nuevo sistema educativo es la incorporacion de una
serie de saberes actuaimente demandados por la sociedad: son los llamados temas fransversales,
gue sin bien no estdn plasmados explicitamente en los contenidos del curriculo, se hacen
imprescindibles a la hora de mejorar Ia empleabilidad del alumnado.

Aungue las competencias técnicas especificas son esenciales para el ejercicio de una
profesién, son insuficientes para ejecutarla con eficacia y eficiencia. Ademds de las competencias
técnicas, los profesionales han de contar con una serie de competencias transversales. Se tfrata
de competencias genéricas, comunes a la mayoria de las profesiones, que pueden aplicarse a
muchas facetas de la vida y el frabagjo.

15.1.-Educacién ambiental
La inclusidon de la educacion ambiental como uno de los fines de la educacion responde
a planteamientos claramente asumidos por el colectivo docente y por la sociedad en general.
15.2.-Educacioén para la salud
La educacion para la salud constituye una necesidad prioritaria. Se ha comprobado la
gran importancia que para la prevencion de la misma tienen la adquisicién de estilos de vida y
hdbitos individuales.

15.3.-Educacion moral y civica
La relevancia de la educacion moral y civica en el campo profesional, individual y social
es evidente.

15.4.-Educacién para la paz
Con ésta se frata de inculcar al alumnado actitudes de no violencia como la mejor forma
de resolucion de conflictos.

15.5.-Educacién del consumidor
Nuestro modo de vida en la sociedad de consumo en la que nos encontramos afecta de
manera relevante a la sostenibilidad de planeta necesitando que reflexionemos sobre nuestros
propios hdbitos de consumo.

15.6.-Educacion para la igualdad de derechos y oportunidades de ambos sexos
Una educacién en la que los valores masculinos y femeninos se encuentren en igualdad,
sin gue ningunos de ellos adquiera cardcter hegemodnico frente a los otros, requiere desarrollar
entre otros, dos tipos de planteamientos: el uso de un lenguaje no discriminatorio, y medidas de
accién positiva, necesarias para infroducir la dimension de igualdad.
15.7.-Cultura Andaluza
A través del conocimiento por parte de los alumnos y alumnas del trabajo cientifico y
empresarial de personajes de nuesfra comunidad tfoman conciencia de nuestra culturg,
valordndola y respetdndola.
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A lo largo de las unidades diddcticas, compagindndola con los contenidos del mdédulo,
serdn tratados siempre que nos sea posible algunos contenidos para educar en valores.

15.8.-Tecnologias del Aprendizaje y el Conocimiento, TAC, TIC.
TAC es la sigla de las “tecnologias del aprendizaje y del conocimiento”, las cuales son las
TIC empleadas como herramientas diddcticas al servicio del aprendizaje. A través de las TAC se
pueden utilizar las herramientas TIC (como las 2.0) que nos permiten avanzar haciendo posibles la
gestién del conocimiento

16.-ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES.

Para ayudar a conseguir los objetivos del mddulo se realizardn una serie de actividades
complementarias y una serie de actividades extraescolares. Las primeras de acuerdo con el
Proyecto Curricular y el Plan de Anual de Centro se realizan dentro del horario escolar y tienen un
cardcter diferenciador de las propiamente lectivas por el momento, espacios o recursos que se
utilizan. Las segundas estdn encaminadas a potenciar la apertura del centro a su entorno
favoreciendo la convivencia de todos los sectores de la comunidad educativa y a facilitar la
formaciéon integral del alumnado contribuyendo en el tratamiento de las competencias
profesionales, personales y sociales.

16.1.-Actividades Complementarias
A lo largo de todo el desarrollo de nuestra programacién y de manera complementaria a
las actividades realizadas en cada unidad diddctica, los alumnos realizardn las siguientes:

a) Elaboracién en grupo de uninventario y su mantenimiento que recoja toda la herramienta,
instrumentos y equipos disponibles en el taller de construcciones metdlicas, de tal forma
que posteriormente a esto se pueda establecer un seguimiento del mantenimiento
preventivo y correctivo en su caso de éstos.

b) Fomento de la lectura (Plan de lectura y biblioteca). Con el fin de desarrollar la
comprension oral y escrita se fomentardn los hdbitos de lectura y escritura, realizando
actividades relacionadas con la lectura y comprensidon de textos, la distincion de ideas
principales y secundarias diferenciando lo importante de lo accesorio, la elaboraciéon de
resUmenes y esquemas conceptuales. Desde nuestro mddulo se plantean lecturas de
manuales de uso de mdquinas, guias de mantenimiento.

16.2.-Actividades extraescolares

En la medida de lo posible vy si la situacidn excepcional en la que nos encontramos como
consecuencia de la crisis sanitaria ocasionada por la exposicion al CORONAVIRUS SARS CoV-2,
durante el curso 2021-2022 se plantean una serie de visitas de interés tecnoldgico, social, laboral
con las que se pretende alcanzar los siguientes objetivos comunes:

e Facilitar a los/as alumnos/as experiencias de aprendizajes que les permitan un
conocimiento real del mundo laboral.

e Establecer vinculos entre el centro educativo y las empresas que puedan proporcionar una
fuente de empleo.

e Favorecer la incorporacién actitudes preventivas y respetuosas con el medio.

e Conocer de forma directa la organizaciéon y estructura de un centro de trabajo concreto.

Para cada una de las siguientes visitas se pretende, ademds, otros objetivos especificos:
- Visita a Estructuras Metdlicas Lama.

Con esta visita se pretende que el alumnado conozca posibles salidas laborales y
aplicaciones a la formacién que estdn recibiendo

- Visita a la Planta de Laminacién de chapa para cerramiento del Grupo Lama.

Con esta visita se pretende que el alumnado conozca una planta de conformado por
laminacién en frio de la chapa, comprobando las posibilidades del fren de laminado y la variedad
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de productos de cerramiento de naves industriales.
- Visitas a Talleres Cabezuelo.

Empresa dedicada a la fabricacién, reparacion y mantenimiento de maquinaria industrial
y naval.

-Visita a Taller Caldererias Inddlicas.

Caldererias  Inddlicas, dedicada al disefo, fabricacion, montaje, instalacion,
mantenimiento y reparacidn de estructuras metdlicas, caldereria, equipos a presidbn e
instalaciones industriales

Ademds de estas actividades, en el primer trimestre, como actividades extraescolares, estd
previsto la salida a un invernadero préximo, a fin de examinar la instalacién de riego que tiene, y
el sistema de evacuaciéon de pluviales. Asi mismo, en el segundo trimestre, se ha previsto la salida
al hospital del Toyo-Retamar, o a un Hotel, y comprobar el funcionamiento tanto de las
instalaciones térmicas como las de climatizacion.

- Visita al centro Cefesol (Centro de Formacion Especializada de Soldadura), sito en la
factoria cartagenera de Navantia.

- Visita a diversos IES de la provincia, IES El Argar e IES Alhamilla, para mostrar in situ la
posibilidad de continuar la formacién iniciada en el IES El Alquidn.

17.-Bibliografia y otras fuentes de informacién.

Se incluye aqui la relaciéon de libros que dispone el departamento y que utilizamos para la
confeccion de los apuntes que facilitamos al alumnado y para la preparacién de nuestras clases.

- CocaRebollero, Py Rosique J. (1990). Ciencia de los materiales. Madrid. Ediciones Pirdmide
s.q.

- Avner, Sydney. (1988). Infroduccion a la metalurgia fisica. México. McGraw Hill.

- Lasheras, José Maria. (1984). Tecnologia Mecdnica y Metrotecnia. San Sebastidn. Editorial
Donostiarra.

- Kalpakjian, S. (2006). Manufactura, ingenieria y tecnologia. México. Pearson.

- Groover, Mikell. (2007). Fundamentos de manufactura moderna. México. McGraw Hill.

- Sandvik. (2017). Tecnologia de mecanizado de metal.

- Florit, Antonio. (2008). Tratado de Matriceria. Cornelld del Liobregat. Editorial Tecnofisis.

- Solar Gonzdlez, C. Tecnologia de la caldereria: Editorial Everest

- Lobjois, C (2004). Tecnologia de la caldereria. Conformado de Piezas. Editorial Ceac.

- Lobjois, C (2004). Tecnologia de la caldereria. Trazado, corte, curvado y plegado. Editorial
Ceac.

- Lobjois, C (2004). Tecnologia de la caldereria. Uniones provisionales y permanentes.
Editorial Ceac.

- Lobjois, C (2004). Trazado de planchisteria y caldereria 1y 2. Editorial Ceac.

- Olave, J. (1990). Trazado practico de desarrollos en la caldereria.

- Jorge Ayadla, A. (1987). Trazado y Cdiculo de Caldereria. Editorial Urmo.

- Larburu Arrizabalaga, Nicolds. (1989). Caldereria, tfrazado de cuerpos de chapa. Editorial
Paraninfo.

- Herndndez Riesco, G. (2009). Manual del soldador. Madrid: Cesol.

- Reina Gémez, M. Soldadura de los aceros: Editorial Weld-Work s.l.

- Cdbdigo Técnico en la edificacion. DB-SE (Seguridad Estructural).

- Instruccién Estructural EAE.

17.1.-Bibliografia de aula

e Ortea Varela, Enrique. (2015). Soldadura y Carpinteria Metdlica. Ediciones EO
e  GOmez Morales, Tomds. (2008). Mecanizado Bdsico. Editorial Paraninfo
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e Mato San José, Miguel Angel. (2018). Carpinteria de Aluminio y PVC.

En algunos momentos puntuales estas obras serdn complementadas con la facilitacion de
apuntes del médulo generado por el equipo educativo.

17.2.-Bibliografia pedagdgica

e AntlUnez, Serafin et al. Del proyecto educativo a la programacién de aula. Ed. Grao.

e Ausubel, D. et al (1983). Psicologia educativa. Un punto de vista cognoscitivo. Ed. Trillas.

e Gonzdlez Guirado, M.® José y Almaraz Martin, Angel. Materiales diddcticos desarrollados
para el curso programacion diddctica en ciclos formativos.

e Maneru Méndez, A y Rubio Herrdez, E. (1992): Educcacién para la igualdad de
oportunidades de ambos sexos. MEC Madrid

e Pozo y Carretero. (1986). Desarrollo cognitivo y aprendizaje escolar, Cuadernos de
pedagogia n® 133.

e Gonzdlez Ferndndez, J (2012). Elaboracion de Programaciones y Unidades de Trabajo en
la Formacion Profesional: guia Util. Alcald de Guadaira: MAD, S.L.

17.3.-Referencias Web

https://www.sandvik.coromant.com/es-es/pages/default.aspx (Nuevas herramientas y soluciones
de corte)

http://www.izartool.com/ (Herramientas de corte)

https://www.acerinox.com/es/ (Fabricacion de aceros inoxidables)

http://www.cdl.es/ (Comercial de laminados)

https://aspromec.org/ (Asociaciéon de Profesionales para la Competitividad del Mecanizado)
https://www.afmec.es/. (Asociaciéon Espanola del Mecanizado vy la Transformacion
Metalmecdnica)

https://intef.es/ (Instituto Nacional de Tecnologias educativas y de formacion del profesorado)
www.insht.es/(Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo)

http://incual.mecd.es/ (Instituto nacional de las cudalificaciones)

www.cesol.es/(Asociacion Espanola de Soldadura y Tecnologias de Unidn).
https://www.oerlikon-welding.com/es(divisién soldaduras air liquide)
https://www.solter.com/es(suministros de equipos, consumibles etc. para soldaduras)
https://www.esab.es/(suministros de equipos, consumibles etc. para soldaduras)
https://www.lincolnelectric.com(suministros de equipos, consumibles etc. para soldaduras)
www.praxair.es/(suministros de equipos, consumibles etc. para soldaduras)

Videos formativos sobre mdquinas herramientas, descriptiva y funcionamiento.

Descripciéon de la maquina herramienta limadora. Su descriptiva y funcionamiento.
https://www.youtube.com/watchev=2vkiNbbeUOY

Operacién de arrangque de viruta mediante taladro
https://www.youtube.com/watchev=ALN5FR1shf4

Trabajos bdsicos en el mecanizado por arranque de viruta “torno”
https://www.youtube.com/watchgv=JtH8Qd17FWO0

Trabajos bdsicos en el mecanizado por arranque de viruta “fresadora”
https://www.youtube.com/watchev=_kvg4SiXtU8

18.-CONCLUSION.

Para la elaboracién de esta Programacién Anual, se ha utilizado una metodologia
globalizada. La organizacién del trabajo ha sido variada, realizdndose agrupamientos flexibles y
diversos a la hora de poner en prdctica las diferentes Unidades de Trabagjo.
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Los materiales y recursos empleados han sido los propios del Area de Fabricacién
Mecdnica y el de Mantenimiento de Instalaciones Térmicas y de Fluidos en concreto para el
desarrollo del ciclo.

Las actividades se desarrollardn en un ambiente de libertad que favorezca las
interrelaciones entre el alumnado, y entre éste y el profesorado.

Se harecogido en ella los aspectos mds relevantes del curriculo:
Objetivos de Etapa y de Ciclo.

Contenidos divididos en 3 grandes grupos y agrupados en 5 bloques.
Contenidos transversales, metodologia, actividades y evaluacion.
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19.-UNIDADES DE TRABAJO.

19.1.-Operaciones Basicas de Fabricacion
19.1.1 Ten cuidado en el frabajo

Unidad Diddctica 1: Ten cuidado en el trabajo. Duracién: 8 h

OBJETIVOS

Conocer los peligros y riesgos del taller de mecanizado

Identificar los diversos equipos de proteccion individual

Analizar las medidas de prevencidon en el manejo de las instalaciones y equipos
Aplicar las medidas de prevencion de riesgos en el taller de mecanizado
Estudiar y ejecutar las normas medioambientales en el taller de mecanizado.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 4. Manipula cargas en la alimentacion y descarga de mdaqguinas y sistemas automdticos para la realizacidon de operaciones de fabricacion, describiendo
los dispositivos y el proceso.

EVALUACION
Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con la prevenciéon de riesgos laborales. Identifica peligros en los procesos de mecanizado
Bateria de preguntas de comprensidon lectora sobre dichos textos. Evalua y plantea soluciones posibles al problema presentado.
Supuesto prdctico para que el alumno apliqgue normas de seguridad vy salud. Distingue los riesgos inherentes a los procesos de mecanizado
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los Determina medidas de prevencidén de riesgos laborales PRL
contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Tipos de peligros

e Factores fisico-quimicos del puesto de trabajo

e Sistemas de seguridad aplicables a las mdaquinas

e EPI's

e Riesgos en obra

e Sistemas de proteccidén colectiva

PROCEDIMENTALES e Deteccidn problemas potenciales de seguridad e higiene en el taller y sus posibles soluciones.

Deteccioén la necesidad de salvaguardar su integridad por encima de los equipos.
Demostracion los beneficios que sobrevienen de los procesos productivos que se desarrollan en un marco
normativo y técnico que garantice seguridad

ACTITUDINALES Interés por la prevencién de riesgos laborales.

Reconocimiento de la aplicacion de la prevencién de riesgos laborales.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.
Perseverancia ante las dificultades.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.
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Recursos
ACTIVIDADES Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas,

Actividades iniciales

Visionado de videos editados por la Consejeria de Trabajo de la Junta de Andalucia, Consejeria
de Justicia, Seguridad Publica y Relaciones Exteriores del Gobierno del Principado de Asturias,
relacionados con la seguridad laboral, para establecer un didlogo donde el alumno mostrard
sus impresiones sobre lo proyectado.

Actividades de desarrollo

Tras una breve exposicidn de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno realizard
un trabajo de investigacién para completar los conceptos expuestos en clase por el profesor

¢ Readlizar el pedido, por parte del alumnado de forma grupal, de su ropa de frabajo
(EPI's) y elementos de proteccion visual, auditiva, efc...

e Redlizar, por el alumnado de forma grupal, la evaluacién de las condiciones en las que
se encuentra el aula taller.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los

contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje

aula de informdtica.

Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Organizacién de los EPI's al principio vy final de la clase.
Actividades de ampliacion:
Los alumnos realizardn la evaluacién de los espacios
comunes (pasillos, saldon de actos).
Colaborard con el coordinador del plan de emergencias
y evacuacioén del centro, revisando los extintores,
colocando carteleria, verificando el funcionamiento de
luces de emergencia, sefales acusticas, etc.

Temas transversales.

Educacion para la salud, prevencién de los posibles
riesgos derivados de las operaciones expresadas en las
hojas de procesos.

Educacion para el medio ambiente, clasificando los
posibles residuos generados por las operaciones
expuestas en las hojas de procesos, siendo estos residuos
reutilizados o reciclados.

Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo
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19.1.2 Midiendo y Trazando.

Unidad Diddctica 2: Midiendo y Trazando. Duracién: 12 h

OBJETIVOS

Conocer el sistema métrico decimal y el sistema inglés de medidas, la pulgada.
Identificar los instrumentos de medida, calibre, micrometro, gonidémetro...... y USO.
Distinguir los instrumentos de trazado, barnices, auxiliares y activos.

Trazar sobre superficies.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabajo en la ejecucidon del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a mecanizar.

RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones bdsicas de fabricacion, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

RA 5. Readliza operaciones de verificacién sobre las piezas obtenidas, relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones técnicas.

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con los instrumentos de medida. Se ha realizado la preparacion y limpieza de las superficies de las piezas a
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. mecanizar
Practica auténoma de trazado. Se han trazado y marcado las piezas segun especificaciones requeridas o
Practica auténoma consistente en la medicidn de roscas para determinar | instrucciones recibidas.
el paso y la métrica. Se han identificado y descrito los instrumentos bdsicos de medida y control y su
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los funcionamiento.
contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Magnitudes y unidades de medida métrica e inglesas.
o Utiles y aparatos de medida directa y por comparacion.
e Técnica de la medicién.
e Instrumentos y Utiles especificos para el trazado.
e Tipos de trazado.
PROCEDIMENTALES e Utilizacion de los aparatos de medida y de comparacién: escuadra, regla graduada, calibres, micrémetros,
comparadores, etfc.
e Deduccidn a partir de representaciones graficas (croquis y planos): formas y caracteristicas dimensionales del
conjunto, alzados, plantas, secciones, acotados, escalas, acabados.
e Andlizado del método de trazado.
e Redlizacién el frazado de piezas.
ACTITUDINALES e Interés por el frazado como operacién bdsica de fabricacién mecdnica.
e Reconocimiento de las aplicaciones del tfrazado.
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e Perseverancia ante las dificultades.

e Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Di¢logo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre los instrumentos
de medida y el proceso de trazado.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los
conceptos expuestos en clase por el profesor
e Croquizado del producto a obtener. El profesor realizard un croquis de la pieza
en la pizarra y los alumnos lo desarrollardn sobre una Ildmina que,
posteriormente, deben entregar.
e Trazado sobre la superficie de la pieza que posteriormente serd mecanizada, en
este caso se tratard de un perfil comercial en forma de dngulo.
e Prdctica de medicidn de un tornillo de rosca métrica, para identificar el
didmetro y el paso del mismo.
e Hoja de procesos de la prdctica de limado.
Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado
los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje

Recursos
Calibre, escuadra, punta de trazar, granete, compds, regla,
dngulos L40, pizarra, proyector, ordenador, taller de Const.
Metdlicas, herramientas, EPI's
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticion de la demostracion de la préctica de frazado e
identificaciéon del sistema de rosca.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de permitir
mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacién:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Una nueva prdéctica con mayor dificultad consistente en la
investigacion con la ayuda de catdlogos de tornilleria, del tipo
de rosca que se trata, basta, media o fina.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el
aprendizaje funcional y significativo
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19.1.3 Representando Grdficamente

Unidad Diddctica 3: Representando Graficamente. | Duracién: 16 sesiones

JUSTIFICACION. Justificaremos esta U.D. en el médulo de OPBAF debido a que el dibujo técnico es el lenguaje de comunicacién empleado por los agentes
que intervienen en el proceso de fabricacién mecdnica, ya que por medio de éste podemos representar sobre una superficie plana las figuras del espacio,
ya sean reales o imaginarias.

COMPETENCIA PROFESIONALES.

OBJETIVOS

Conocer los distintos instrumentos de dibujo técnico.

Aplicar escalas a los elementos reales para poder representarlos sobre un formato.
Utilizar adecuadamente los tipos de linea en funcidn del elemento a representar.
Establecer las proyecciones diédricas de una figura

Completar las proyecciones con cortes-secciones y acotacion.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE
Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las
especificaciones del producto a mecanizar.

RA 1. Organiza su trabagjo en la ejecucién del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a mecanizar.

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacion

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con la representaciéon grafica.
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los

Visualizar correctamente las piezas propuestas, tanto fisicas como sobre Idmina.
Explicar la funcién de las escalas en el dibujo técnico.

Explicar la funcién de los cortes y secciones en el dibujo técnico

Aplicar correctamente las normas de acotacion.

contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Materiales empleados en el dibujo técnico.
e Escalas. Formatos de Papel
e Lineas normalizadas
e Métodos de proyeccidn
e Sistemas de representacion
e Perspectivaisométrica
e Croquizado
e Cortes, secciones y roturas
e Acotacién
e Dibujo asistido por ordenador AutoCAD.
PROCEDIMENTALES e Identificacion de los Utiles de dibujo, asi como su uso
e Distribuciéon de los dibujos de acuerdo al formato de papel utilizando para ello la escala
e Uso adecuado de los tipos de linea para diferenciar contornos, gjes, rotulaciones, etc.
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e Distribucion correctamente las vistas existiendo correspondencia entre ellas.

e Redlizacién de croquis de piezas individuales que forman el conjunto.

e Discriminaciéon entre cortes y secciones aplicdndolas de forma correcta

e Redlizacién de acotaciones de piezas individuales y del conjunto.

e Uso de la herramienta TIC AutoCAD.

ACTITUDINALES Interés por el conocimiento de la representacion grafica.
Reconocimiento de la necesidad e importancia del lenguaje del dibujo técnico.

Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Perseverancia ante las dificultades.

e Disposicién e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Proyeccidén de un Power Point con los conceptos fundamentales de la representacion
grdfica y generacién de un didlogo sobre el mismo.
Actividades de desarrollo

Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el
alumno realizard un trabajo de investigacion para completar los conceptos
expuestos en clase por el profesor

e Redlizacion de una ldmina donde se tracen lineas paralelas verticales,
horizontales e inclinadas utilizando escuadra y cartabdn.

e Redlizacién de Idminas donde se trazan arcos de circulo usando el compds.

e Redlizacién de Idminas para que el alumno dibuje las vistas diédricas de
piezas situadas en el espacio.

e Redlizacién de Idminas donde el alumno acota las figuras que se le
presentan.

e Representacion grafica mediante el uso de las TIC, concretamente mediante
el paguete informdatico AutoCAD.

Actividades de evaluacion

Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.
Esta Unidad se desarrollard de forma continuada a lo largo del curso, de tal forma
que irdn creciendo las actividades de enseinanza-aprendizaje en dificultad, al ir
anadiendo elementos del dibujo técnico segin hemos especificado.

Recursos
Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas, aula de
informdtica.
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidon de las distintas Idminas de representacion grdfica.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademdas de permitir mas
tiempo para realizar la prdctica, (trabajo cooperativo).
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Realizacion de ldminas de representaciéon grdfica ejecutadas con
AutoCAD, utilizando comandos avanzados: el escalado.
Temas transversales.

Educacién para la salud, medidas preventivas de seguridad e
higiene en el trabagjo, pantallas de visualizaciéon de datos frente al
ordenador y posicion ergondémica tanto dibujando en el pupitre
como en el ordenador.

Educacion para el medio ambiente, sustitucion del papel como
soporte para la representacion grdfica por materiales digitales con
la conservaciéon del medio ambiente.

Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el
aprendizaje funcional y significativo
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19.1.4 El Puesto de trabajo.

Unidad Diddctica 4: El puesto de trabgjo. | Duracion: 13 h

OBJETIVOS
Conocer las principales herramientas auxiliares
Identificar las principales maquinas herramientas manuales
Saber cdmo es el mantenimiento de las herramientas auxiliares
Comprender el mantenimiento de los equipos de mecanizado
RESULTADOS DE APRENDIZAJE
RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.
RA 3. Readliza operaciones bdsicas de fabricacidn, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con las herramientas manuales. Selecciona correctamente las herramientas dependiendo del frabajo
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Utiliza correctamente las herramientas
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los Reconoce la valia del mantenimiento y sus distintos modos.
contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALES ¢ Bancos de frabagjo. Tornillos de Banco. Limpieza y orden. e Herramientas Auxiliares manuales
Condiciones ambientales o Taladradoras
e Elementos auxiliares de sujecion. o Amoladoras Angulares, rectas.
e Herramientas para girar: o Electroesmeriladora
o Llaves fijas, ajustables, de una articulada, e Mantenimiento:
ajustables para tubos. o Preventivo
o Destornilladores o Predictivo
e Alicates, tenazas o Correctivo
e Herramientas para cortar
e Herramientas para golpear
o Caqgjas de Herramientas
PROCEDIMENTALES e Designacién de las herramientas con su nombre e Realizacién un adecuado mantenimiento de las mismas
¢ Clasificacién de las herramientas por su aplicacién e Establecimiento de pautas de seguridad en el empleo de
e Uso correcto de las herramientas herramientas
ACTITUDINALES e Interés por la organizacién del puesto de trabagjo.
e Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.
e Perseverancia ante las dificultades.
¢ Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo
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ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Cuestionario escrito con 10 6 12 preguntas tipo test para conocer las ideas previas que el
alumno posee sobre herramientas manuales.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los conceptos
expuestos en clase por el profesor

e Se presentardn una serie de imdgenes de herramientas auxiliares y mdaquinas
herramientas manuales impresas en Idminas A4, debiendo el alumno recortarlas y
realizar un frabajo en cartulina indicando o mds significativo de dichas
herramientas, tal como su nombre, tipos, forma de empleo, etc.

e Trazar sobre un panel movil, reutilizando pizarras desahuciadas, la silueta de las
herramientas manuales del taller, preparando los soportes adecuados para
ubicar dichas herramientas en este panel.

e Redlizar la operacién de cambio de disco de la amoladora angular, el de corte
por el de desbarbado y viceversa.

e Limpieza de las herramientas y maquinaria portdtil, asi como de los tornillos de
banco, verificando el estado de conexiones eléctricas, engrase de partes moviles
y sujeciéon de tornillos a banco.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado
los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizgje.

Recursos

Tablero, tubos, ruedas, cartulinas, pizarra, proyector, ordenador,
taller de Const. Metdlicas, herramientas, EPI's

Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
En el taller el alumnado recorrerd junto al profesor el panel
movil, asi como los cajones de banco, descubriendo las
diversas herramientas y estableciendo un debate con sus
posibles aplicaciones.
Actividades de ampliacién:
Se propone al alumnado que realice un frabajo sobre
operaciones de mantenimiento, no importa el campo o
aplicaciéon sobre la que se realice; tan solo debe exponer los
distintos procesos que intervienen, asi como relacionar estos
procesos con los tipos de mantenimiento.

Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en
el aprendizaje funcional y significativo
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19.1.5 Normalizando que es gerundio.

Unidad Diddctica 5: Normalizando que es gerundio. Duracion: 13 h

OBJETIVOS

Asimilar el concepto de normalizacion

Conocer gque se entiende por tolerancia dimensional

Entender que es el gjuste y sus tipos

Conocer que se entiende por tolerancia geométrica.

Relacionar el acabado superficial con los procesos de mecanizado

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabgjo en la ejecucién del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a mecanizar.

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Explica en que consiste la diferencia entre juego y aprietfo.
Lectura de textos relacionados con la normalizacién. Aplicar correctamente las normas de acotacion referentes a tolerancias
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. dimensionales y geométricas.
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los Aplicar correctamente Ias normas de acotacion referentes a estados
contenidos superficiales.
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Concepto de globalizacién del mercado
e Tolerancias dimensionales
o Ajustes
e Tolerancias Geométricas
e Representacién de tolerancias
e Acabados superficiales
PROCEDIMENTALES e |dentificar la necesidad de unificar criterios de fabricacion para conseguir la intercambiabilidad de los
productos mecdnicos.
e Determinar dimensiones mdximas y minimas de elementos a partir de la acotacién normalizada ISO
e Relacionar tolerancias geométricas con la posicion y forma de un elemento determinado.
¢ Vincular signos superficiales con estados superficiales
e Realizar acotaciones de piezas individuales y del conjunto identificando tolerancias.
e Interés por el conocimiento de la normalizacion.
ACTITUDINALES e Reconocimiento de la necesidad e importancia de la normalizacion.
e Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.
e Perseverancia ante las dificultades.
e Disposicidon e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES | Recursos
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Actividades iniciales
Cuestionario escrito y/o didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno
posee sobre la normalizacién.

Actividades de desarrollo

Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard un frabajo de investigacion para completar los conceptos expuestos en clase
por el profesor

e Verificaremos que diversos elementos roscados adquiridos en varios
establecimientos de diversas zonas son funcionales entre si. Por ejemplo, que un
tornillo comprado en Almeria roscard en una tuerca comprada en Cdadiz,
siempre y cuando pertenezcan al mismo sistema de roscas.

e Resolucion de varios supuestos representativos del sistema ISO, ejes y agujeros,
obteniendo posteriormente el tipo de ajuste determinado.

e Readlizar el acotado, mediante el sistema CAD, de diversas piezas indicando las
tolerancias dimensionales y geométricas de las mismas.

e Realizar un trabajo monografico sobre codmo seria la sociedad actual sino
existiese la normalizacién en los productos industriales.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado

los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacion del proceso de aprendizaje.

Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas, aula de
informdtica.

Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidn de los supuestos del sistema ISO.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademdas de permitir
mads tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Realizacién de una prdctica consistente en, dados unos datos de
elementos fabricados por una marca determinada, buscar su
elemento homdnimo mediante las caracteristicas de éste. Es
decir, buscar una marca no comercial que realice el mismo
producto.

Temas transversales.

Educacion para la salud, medidas preventivas de seguridad e
higiene en el frabajo.
Educacion para el medio ambiente, seleccidn y separacion de
los distintos residuos para su posterior reutilizaciéon y/o reciclaje.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion del consumidor, atender a las caracteristicas
normalizadas y no a la marca comercial.

Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el

aprendizaje funcional y significativo
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19.1.6 Vamos a conocer los materiales.

Unidad Diddctica é: Vamos a conocer los materiales. Duracion: 13 h

OBJETIVOS

Conocer las principales propiedades de los materiales, mecdanicas y tecnoldgicas.

Comprender los tipos de esfuerzos que puede solicitar los elementos mecdnicos y que caracteristica mecdnica estd asociada a estos
esfuerzos.

Identificar los materiales y sus aleaciones de uso comun en construcciones metdlicas.

Saber cudiles son las caracteristicas y ventajas del uso de las aleaciones metdlicas.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacion contenida en las especificaciones del producto a
mecanizar.
RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacidn

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con los materiales usados en | Describir las propiedades de los materiales

construcciones metdlicas. Definir aleaciones

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Dar ejemplos de usos de los materiales relaciondndolos con su aplicaciéon
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilaciéon de los | en la industria.

contenidos

CONTENIDOS

CONCEPTUALES
Propiedades genéricas de los materiales.

Caracteristicas mecdnicas de la seccidon recta de un prisma, drea, momento de inercia.
Materiales de uso comun en las construcciones metdlicas.

Esfuerzos sobre materiales

Caracteristicas y composicion de las aleaciones

Ventajas de las aleaciones

PROCEDIMENTALES

Identifica el tipo de esfuerzo al que se somete el producto a construir.
Relaciona el comportamiento de un material respecto a las acciones que actian sobre él.
Aplica los materiales de acuerdo a las especificaciones de fabricacién.

ACTITUDINALES Interés por el conocimiento de materiales y sus caracteristicas.
Reconocimiento de las aplicaciones de los materiales.

Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.
Perseverancia ante las dificultades.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo
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Recursos
ACTIVIDADES Aula de informdtica, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas, cartulinas, muelles
Actividades iniciales Atencién a la diversidad
Di¢logo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre las Actividades de refuerzo:
principales propiedades mecdnicas y tecnolégicas de los materiales. Realizacion del trabajo monogrdafico por medio de imagenes
Actividades de desarrollo recortadas y pegadas sobre cartulina.

Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de permitir

alumno redlizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para mads tiempo para realizar la prdctica.

completar los conceptos expuestos en clase por el profesor. Actividades de ampliacion:

El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
e Trabajo monogrdfico sobre la obtencién del acero mediante el proceso | aprendizaje.

integral siderUrgico, se realizard en el aula de informdtica utilizando los Con la ayuda de prontuarios el alumno obtendrd el tipo de
equipos para buscar la informacién y plasmarla en el frabajo. perfileria utilizada y el peso para realizar la puerta de entrada
e Obtencién de la constante de muelle mediante la carga incremental alinstituto y con el precio de dichos materiales obtendrd el
del mismo para establecer el principio de elasticidad. coste material de dicha puerta.
e Por medio de prontuarios, los alumnos formando grupos, realizardn un Temas transversales.
mural donde se recojan muestras de distintas formas comerciales. Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Actividades de evaluacién Educacion para la igualdad de género.
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha Educacioén medioambiental.
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos. Metodologia
Autoevaluacion del proceso de aprendizaje. Globalizadora e integradora, activa y participativa basada

en el aprendizaje funcional y significativo
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19.1.7 Planificando Tareas.

Unidad Diddctica 7: Planificando Tareas. Duracion: 10h

OBJETIVOS

Realizar documentos técnicos de procesos.

Elaborar hojas de procesos

Establecer secuencias en los procedimientos de mecanizado.
Establecer secuencias en los procesos de conformado.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabagjo en la ejecucién del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a mecanizar.

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacion

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con la planificacién de tareas.

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Diferencia los procesos de mecanizado
Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las herramientas utilizadas | Establece secuencias de mecanizado
y un resumen del desarrollo del proceso Ejecuta hoja de proceso
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los
contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALES

e Documentacién Técnica del proceso.

e Formas de organizar el mecanizado

e Secuenciacion de las fases de conformado

e Hoja de proceso

PROCEDIMENTALES Identificacion de los diferentes documentos técnicos
e Reconocimiento de las formas a construir

e Secuenciacién del frabajo a realizar

ACTITUDINALES
Interés por la organizacién y planificacién de tareas.

Reconocimiento de la mejora con la organizacion de tareas.

Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Perseverancia ante las dificultades.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES | Recursos
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Actividades iniciales
Visualizacion de un proyecto de construccién haciendo incidencia en los documentos que lo
componen, memoria, pliego de condiciones, presupuesto, planos y anexos, pasando a
continuacién una bateria de preguntas sobre lo explicado.

Actividades de desarrollo

Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard un trabajo de investigaciéon para completar los conceptos expuestos en clase por el
profesor

e Redlizacién de la “Hoja de Proceso” de las actividades que lleva a cabo el alumno en
un dia cualquiera de su vida cotidiana, donde aparezcan todos los elementos
ordenados y secuenciados.

e Redlizar una Hoja de Proceso de una prdctica realizada por alumnos del curso anterior,
infuyendo las posibles operaciones a realizar, asi como uso de herramientas e
insfrumentos de medida.

Actividades de evaluacioén
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los

contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas,
aula de informdtica.

Atencion a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidn de las Hojas de Proceso.
Actividades para relacionar con flechas formas de
organizar el mecanizado o conformado con sus posibles
definiciones.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la practica, (trabajo
cooperafivo).
Actividades de ampliacidn:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo
de aprendizaje.
Utilizacién de varios modelos de Hojas de Procesos,
comparando semejanzas y diferencias, concluyendo cual
se adapta mejor a nuestros procesos productivos.

Temas transversales.

Educacion para la salud, prevencién de los posibles
riesgos derivados de las operaciones expresadas en las
hojas de procesos.
Educacion para el medio ambiente, clasificando los
posibles residuos generados por las operaciones expuestas
en las hojas de procesos, siendo estos residuos reutilizados
o reciclados.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo
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19.1.8 Separando materiales.

Unidad Diddctica 8: Separando materiales.

Aserrado, cincelado y corte con tijeras DUeeiens 19

OBJETIVOS

Saber los diferentes procedimientos para el corte de metales.
Identificar las distintas partes del arco de sierra y del cincel
Describir las fases del aserrado, cincelado y corte con fijera
Conocer las formas de sujecién de piezas en tornillo de banco.

e Comprendery aplicar las normas de seguridad.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabagjo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a mecanizar.

RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones bdsicas de fabricacion, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

RA 5. Realiza operaciones de verificacion sobre las piezas obtenidas, relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones técnicas

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacién

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.

e Lectura de fextos relacionados con corte de materiales.

¢ Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.

e Practica auténoma consistente en el aserrado, cincelado y corte con tijera
en chapa o pletinas metdlicas.

¢ Realizar Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las herramientas
ufilizadas y un resumen del desarrollo del proceso

e Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacion de los

e Describe los distintos tipos de herramientas para el corte de metales

e Selecciona la sierra, la tijera o cincel teniendo en cuenta el trabajo que se
va a realizar.

e Ejecutalas operaciones de aserrado o corte con cincel y fijera aplicando las
distintas técnicas.

e Las medidas obtenidas en la pieza se ajustan a las caracteristicas
dimensionales y de acabado dadas en croquis o plano.

e Aplicalas normas de seguridad y de uso en las distintas fases de los procesos.

contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALE o Procedimientos manuales empleados en el corte de materiales. e Descripcion de los tipos de tijeras y cinceles.
S e El arco de sierra, partes y disposicion de la hoja de corte. ¢ Uso de la tijera y del cincel

e Caracteristicas de la hoja de sierra. e Sujecion de piezas.
e Normas para el aserrado a mano. e Normas de seguridad

PROCEDIMENT | ¢ Andlisis del proceso de corte para seleccionar la herramienta, arco de e Aplicacién de las técnicas de corte.

ALES sierra, cincel o tijera, mdas adecuada al corte que hay que realizar. e Aplicacién de las normas de seguridad y de uso especificas
e Realizacién de la operacién de corte, teniendo en cuenta las a los procesos de serrado y corte manual

especificaciones dadas en croquis.

ACTITUDINALES

e Interés por el aserrado como operacién bdsica de fabricacién mecdnica.
e Reconocimiento de las aplicaciones del aserrado.

e Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.
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e Perseverancia ante las dificultades.

e Disposicidon e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Cuestionario escrito y/o didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre el
corte por aserrado, cincelado y corte con fijera
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicion de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno realizard un
trabajo de investigacién para completar los conceptos expuestos en clase por el profesor

e Croquizado del producto a obtener. El profesor realizard un croquis de la pieza en la pizarra
y los alumnos lo desarrollardn sobre una ldmina que, posteriormente, deben entregar.

e Trazado sobre la superficie de la pieza a mecanizar.

e Prdctica de aserrado, corte con tijera y cincelado; consistird en la ejecuciéon de diversos
cortes rectos e inclinados, sobre un perfil comercial en forma de dngulo, separando partes
del mismo, y sobre chapa en caso de cincelado y corte con tijera.

e Hoja de procesos de la prdctica de aserrado, cincelado y corte con fijera.

Actividades de evaluacion
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los
contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Angulos y chapa metdlica, pizarra, proyector,
ordenador, taller de Const. Metdlicas, herramientas,
sierras, cinceles, martillos, tijeras, EPI's
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidn de la demostraciéon de la prdctica de
aserrado, corte con tijera y cincelado.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacién:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos
ritmo de aprendizaje.
Una nueva prdctica con mayor dificultad consistente
en la realizacién de un codo formado por 4 virolas
unidas mediante soldeo.
Temas transversales.
Educaciéon para la salud.
Educacion del consumidor.
Cultura Andaluza, corte del mastil sobre el que se izard
la bandera de Andalucia para conmemorar el dia de
la comunidad el 28 de febrero
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo
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19.1.9 Vamos a.... limar

Unidad Diddctica 9: Vamos a.... limar. | Duracion: 15 h

JUSTIFICACION: El limado es una operacién de mecanizado por arranque de viruta en la cual se acaban piezas que antes han sido desbastadas
con ofras herramientas como: sierra, cincel, tijera, efc. debido al gran exceso de material. Incluso operaciones de desbaste y acabado de
piezas cuya sobre medida es pequena y no es prdctico eliminarla con otfras herramientas o a méquina.

OBJETIVOS

Conocer las partes principales de las limas, cuerpo, punta, espiga

Clasificar las limas de acuerdo a su grado de corte, basta, media fina; y picado, sencillo y doble.
Reconocer las diferentes formas de las limas y campo de aplicacién.

Describir las fases del limado

Conocer las formas de sujecidon de piezas en tornillo de banco.

Comprender y aplicar las normas de seguridad

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a
mecanizar.

RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones bdsicas de fabricacién, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

RA 5. Realiza operaciones de verificacién sobre las piezas obtenidas, relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones
técnicas

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacion

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con el limado.

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.
Prdctica autébnoma consistente en el imado de pletinas metdlicas.
Realizar Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las
herramientas utilizadas y un resumen del desarrollo del proceso

Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los
contenidos

Describir los distintos tipos de limas atendiendo a su forma y picado.
Seleccionar las limas teniendo en cuenta el frabajo que se va a realizar.
Ejecutar las operaciones de limado aplicando las distintas técnicas.

Las medidas obtenidas en la pieza se ajustan a las caracteristicas
dimensionales y de acabado dadas en croquis o plano.

Aplica las normas de seguridad y de uso en las distintas fases de los
procesos.

CONTENIDOS

CONCEPTUALES Tipos de limas. Caracteristicas.

Empleo de limas en operaciones de desbastado, afinado y acabado.

Técnica de la operacidn. Principales gestos en el limado: presién, desplazamiento lateral etc.
Normas de conservacion

Sujecién de piezas.

Normas de seguridad

PROCEDIMENTALES

Realizacion de los gestos de limado: cadencia, presidon, desplazamiento lateral y recorrido, situdndose
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correctamente ante el tornillo de banco.
e Sujecidn correcta de la pieza en el tornillo de banco.
Consecucién de superficies planas y a escuadra.
Aplicacién de las normas de seguridad y de uso especificas a los procesos de limado

ACTITUDINALES

Perseverancia ante las dificultades.

Interés por el limado como operacion bdsica de fabricacion mecdnica.
Reconocimiento de las aplicaciones del limado.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

e Disposicidn e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Cuestionario escrito con 10 6 12 preguntas tipo test para conocer las ideas previas
que el alumno posee sobre el limado
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicion de los contenidos mds destacados sobre el tema, el
alumno realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para
completar los conceptos expuestos en clase por el profesor

e Croquizado del producto a obtener. El profesor realizard un croquis de la
pieza en la pizarra y los alumnos lo desarrollardn sobre una I[dmina que,
posteriormente, deben enfregar.

e Trazado sobre la superficie de la pieza a mecanizar.

e Prdctica de limado; consistird en la ejecucidn de la silueta de un automovil
en pletina de 5mm. Con esta prdctica se realizard el limado de superficies
planas y convexas.

e Hoja de procesos de la prdctica de limado.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddactica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacion del proceso de aprendizaje.

Recursos

Pletinas y barras metdlicas, pizarra, proyector, ordenador,
taller de Const. Metdlicas, herramientas, limas, EPI's

Atencion a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticién de la demostracion de la prdctica de limado.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizagje.
Una nueva prdactica con mayor dificultad donde se
desarrolla no solo el limado, sino también la operacién de
plegado.

Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.

Metodologia

Globalizadora e infegradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo
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19.1.10 Vamos a... taladrar

Unidad Diddctica 10: Vamos a... taladrar. Duracion: 15 h

OBJETIVOS

Conocer los distintos tipos de agujero

Saber las distintas méaquinas taladradoras

Identificar las brocas en funcién de su utilizacién y modo de sujecion, (para acero, hormigdn, mamposteria, cilindricas mango cénico)
Seleccionar la velocidad de giro del taladro en funcion del didmetro de la broca, (velocidad de corte)

Taladrar sobre superficies metdlicas de diferente casuistica.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a
mecanizar.

RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones bdsicas de fabricacién, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

RA 4. Manipula cargas en la alimentacién y descarga de mdaquinas y sistemas automdaticos para la realizacién de operaciones de fabricacion,
describiendo los dispositivos y el proceso.

RA 5. Realiza operaciones de verificacién sobre las piezas obtenidas, relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones
técnicas

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del frabajo realizado por el alumnado. Diferenciar entre agujero ciego y pasante
Lectura de textos relacionados con el taladrado. Describir la taladora de columna
Bateria de preguntas de comprensiéon lectora sobre dichos textos. Diferenciar los diversos fipos de taladradora
Practica auténoma consistente en el taladrado de pletinas metdlicas. Reconocer las distintas fases de la operacién del taladrado
Realizar Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las herramientas | Las medidas obtenidas en la pieza se ajustan a las
utilizadas y un resumen del desarrollo del proceso caracteristicas dimensionales y de acabado dadas en
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los contenidos croquis o plano.
Aplicar las normas de seguridad y de uso en las distintas
fases de los procesos.

CONTENIDOS

CONCEPTUALES Uso de taladradora de columna.
Oftras operaciones en taladradora.
Sujecién de piezas.

Normas de seguridad

Tipos de agujero

Tipos de taladradora

Tipos de broca

Seleccién de velocidad de giro en funcion del material
a taladrar y caracteristicas de la broca.

PROCEDIMENTALES | ¢ Andlisis del proceso de taladrado, para seleccionar la broca y consecuentemente la velocidad de giro de la
mdquina.
e Redlizacién de la operacion de taladrado, teniendo en cuenta las especificaciones dadas en croquis.
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e Aplicacion de las normas de seguridad vy de uso especificas a los procesos de taladrado.

ACTITUDINALES .
e Reconocimiento de las aplicaciones del taladrado.

. Perseverancia ante las dificultades.

Interés por el taladrado como operacion bdsica de fabricacion mecdnica.
e Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

e Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre el proceso
de taladrado.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicidn de los contenidos mds destacados sobre el tema, el
alumno realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar
los conceptos expuestos en clase por el profesor

e Croquizado del producto a obtener. El profesor realizard un croquis de la
pieza en la pizarra y los alumnos lo desarrollardn sobre una l[dmina que,
posteriormente, deben enfregar.

e Trazado sobre la superficie de la pieza a mecanizar.

e Prdctica de taladrado: consistird en la ejecucidon de un partidor de frutos
secos, cuyos componentes se han taladrado para su posterior montaje
arficulado.

e Hoja de procesos de la prdctica de taladrado.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Pletinas y barras metdlicas, pizarra, proyector, ordenador,
taller de Const. Metdlicas, herramientas, taladradora,
brocas EPI's
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticion de la demostraciéon de la prdctica de taladrado.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo
de aprendizagje.
Recibido de cerragjeria metdlica mediante el taladrado y
sujecion por tacos, en distintos huecos de ventana del
centro escolar.
Realizacion de una prdctica de mayor dificultad donde se
combinan los procesos de corte y limado. (martillo)
Preparacién de superficies para taladrado inclinado,
plantilla para dar inclinacién a la pieza, broca de centros,
taladros tangentes, agujeros coaxiales
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo
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19.1.11 Vamos a... roscar

Unidad Diddctica 11: Vamos a... roscar. Duracion: 15 h

OBJETIVOS

Saber que es una rosca y su terminologia

Conocer los sistemas de roscas, (dependiendo de la forma del filete).
Diferenciar roscas métricas de las anglosajonas

Elegir las herramientas adecuadas al roscado

Reconocer las fases del roscado y roscar

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabagjo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a mecanizar.

RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones bdsicas de fabricaciéon, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

RA 5. Redliza operaciones de verificacion sobre las piezas obtenidas, relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones técnicas

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacidn

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.

Lectura de textos relacionados con el taladrado.

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.
Practica auténoma consistente en el roscado de pletinas metdlicas y
redondos.

Realizar Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las
herramientas utilizadas y un resumen del desarrollo del proceso

Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los

Describir las mdquinas, Utiles y herramientas empleadas en los procesos de
roscado.

Ejecutar roscados a mano cumpliendo especificaciones de planos o croquis.
Las medidas obtenidas en la pieza se ajustan a las caracteristicas dimensionales
y de acabado dadas en croquis o plano.

Aplicar las normas de seguridad y de uso en las distintas fases de los procesos.

contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Roscay terminologia de la rosca
e Sistemas de rosca y aplicaciones
e Medidas métricas e inglesas
e Fabricacion de roscas manualmente
e Elementos roscados
o Tornillos
o Tuercas.
e Normas de seguridad
PROCEDIMENTALES e Reconocimiento de las caracteristicas que definen a una rosca, (dimensiones de una rosca, didmetro, paso)
e Distincion entre roscas a derechas y roscas a izquierdas.
e Interpretacién de croquis y planos para realizar el roscado.
e Redlizaciéon de cdlculos necesarios para el didmetro del taladro y de la varilla.
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e Utilizacion de machos y terrajas de forma adecuada en el orden correspondiente.
e Aplicaciéon las normas de seguridad y de uso especificas a los procesos de roscado.

ACTITUDINALES .
e Reconocimiento de las aplicaciones de las roscas.

. Perseverancia ante las dificultades.

Interés por el proceso roscado como operacion bdsica de fabricacion mecdnica.
¢ Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

e Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre la utilizacion
de las roscas y sistemas de roscas.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicion de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los
conceptos expuestos en clase por el profesor

e Croquizado del producto a obtener. El profesor realizard un croquis de la pieza
en la pizarra y los alumnos lo desarrollardn sobre una Ildmina que,
posteriormente, deben entregar.

e Trazado sobre la superficie de la pieza a mecanizar.

e Prdctica de roscado: consistird en la realizacién de un tornillo de cabeza
cuadrada que roscard en el cuerpo de una pieza previamente roscada. El
alumnado utilizard machos vy terrajas para este roscado. Esta prdctica se
considera como una evaluacion final porque en ella se combinan las
principales operaciones de mecanizado.

e Hoja de procesos de la prdctica de roscado.

Actividades de evaluacion
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizgje.

Recursos
Pletinas y redondos de acero, pizarra, proyector, ordenador, taller
de Const. Metdlicas, herramientas, machos, terrajas, EPI's
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticion de la demostraciéon de la prdactica de roscado.
Repasar tornillos y agujeros roscados de taburetes y demds
mobiliario del centro.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de permitir mdas
tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Realizacion de un trabajo monogrdafico sobre las principales
aplicaciones de los sistemas de roscas.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el
aprendizaje funcional y significativo

65




|
= |
- Montaje

Teléf. +34 950 156 984 - Fax +34 950 156 983

{9““{{& INSTITUTO DE EDUCACION SECUNDARIA i '\
+ “EL ALQUIAN"

Ctra. Nijar s/n 04130 Almeria Fabricacian y

19.1.12 Conozcamos las mdaquinas herramientas.

Unidad Diddctica 12: Conozcamos las maquinas herramientas. Duracién: 15 h

OBJETIVOS

Conocer los distintos tipos de maquinas herramientas
Describir la taladradora y sus operaciones bdsicas
Describir el torno paralelo y sus operaciones bdsicas
Describir la fresadora y sus operaciones bdsicas.
Describir la limadora y sus operaciones bdsicas.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a
mecanizar.

RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones bdsicas de fabricacién, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

RA 4. Manipula cargas en la alimentacién y descarga de mdaquinas y sistemas automdaticos para la realizaciéon de operaciones de fabricacion,
describiendo los dispositivos y el proceso.

RA 5. Realiza operaciones de verificacién sobre las piezas obtenidas, relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones
técnicas

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Describir las méaquinas, Utiles y herramientas empleadas en los procesos de
Lectura de textos relacionados con las mdquinas herramientas. torneado, fresado y taladrado.
Bateria de preguntas de comprensiéon lectora sobre dichos textos. Ejecuta operaciones sencillas en torno paralelo.
Practica auténoma consistente en el taladrado de pletinas | Las medidas obtenidas en la pieza se ajustan a las caracteristicas
metdlicas. dimensionales y de acabado dadas en croquis o plano.
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de Aplicar las normas de seguridad y de uso en las distintas fases de los
los contenidos pProcesos.
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Mecanizado en mdaquinas herramientas o Trabagjos en la fresadora
e Torneado o Tipos de fresa
o Tiposy partes del torno o Sujecion de fresas y piezas
o Operaciones de torneado e Taladradora
o Herramientas del torno o Clases de Taladradora
o Sujecion de la pieza en el torno o Trabagjos en la taladradora
e Fresado o Tipos de broca
o Tiposy partes de la fresadora ¢ Normas de seguridad
PROCEDIMENTALES e Especificacion de las partes principales del torno paralelo.
e Diferenciacién de las operaciones de torneado y herramientas adecuadas a la operacién
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Sujecién correctamente la pieza dependiendo de la forma de ésta o la operacién a ejecutar.
Especificacién de las partes principales de la fresadora

Diferenciacion de las operaciones de fresado y herramientas adecuadas a la operacién
Sujecién correctamente la pieza dependiendo de la forma de ésta o la operacién a ejecutar.
Especificacién de las partes principales de la taladradora

e Aplicalas normas de seguridad y de uso especificas a los procesos de taladrado.

ACTITUDINALES Interés por las maquinas herramientas.

Perseverancia ante las dificultades.

Reconocimiento de la calidad del trabajo realizado con las mdaquinas herramientas.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Cuestionario escrito con 10 6 12 preguntas tipo test para conocer las ideas
previas que el alumno posee sobre el conjunto de las mdaquinas herramientas.
Actividades de desarrollo

Tras una breve exposicidn de los contenidos mds destacados sobre el tema, el
alumno realizard una lectura y visualizacion de imégenes de video sobre el
torno y fresadora, respondiendo a una serie de cuestiones para completar los
conceptos expuestos en clase por el profesor.

e Croquizado del producto a obtener. El profesor realizard un croquis de la
pieza en la pizarra y los alumnos lo desarrollardn sobre una I[dmina que,
posteriormente, deben enfregar.

e Trazado sobre la superficie de la pieza a mecanizar.

e Prdctica de taladrado; consistird en la ejecucidn de una serie de
taladros realizados sobre el cuerpo de un extractor, para continuar
dicha prdctica realizando un roscado a uno de los agujeros
practicados.

e Hoja de procesos de la prdctica de taladrado.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacion del proceso de aprendizaje.

Recursos

Pletinas y barras metdlicas, pizarra, proyector, ordenador, taller
de Const. Metdlicas, herramientas, taladradora, EPI's

Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidn de la demostraciéon de la prdctica de taladrado.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de permitir
mds tiempo para realizar la préctica.
Actividades de ampliacidn:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizagje.
Una nueva prdctica con mayor dificultad donde se desarrolla
el corte con sierra de disco consistente en construir un codo a
45° a partir de un tubo.

Temas transversales.
Educaciéon para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globadalizadora e integradora, activa y participativa basada en
el aprendizaje funcional y significativo.
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19.2.-Soldadura y Carpinteria Metdlica
19.2.1 Ten cuidado en el trabajo

Unidad Diddctica 1: Ten cuidado en el trabgjo.

Duracion: 8 h

OBJETIVOS

Conocer los peligros y riesgos del taller de construcciones metdlicas

Identificar los riesgos asociados a las actividades de soldadura y carpinteria metdlica.
Identificar los diversos equipos de proteccidn individuall

Analizar las medidas de prevencidon en el manejo de las instalaciones y equipos

Aplicar las medidas de prevenciéon de riesgos en el taller de construcciones metdlicas
Estudiar y ejecutar las normas medioambientales en el taller de construcciones metdlicas.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto
final e interpretando la documentacién técnica.

RA 2. Prepara las maquinas y herramientas de construcciones metdlicas, reconociendo sus caracteristicas y
aplicaciones.

RA 3. Prepara los equipos de soldadura por arco eléctrico y oxiacetilénica, reconociendo sus caracteristicas y
aplicaciones

RA 4. Realiza las operaciones bdsicas de mecanizado por conformado vy soldeo sobre materiales férricos,
relacionando la técnica a utilizar con las caracteristicas del producto final.

RA 5. Redliza las operaciones bdsicas de montaje de productos férricos relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del producto final.

RA é. Transporta productos de carpinteria metdlica férrica, seleccionando los embalgjes y Utiles de fransportes

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han aplicado las especificaciones de prevencion de riesgos laborales y
Lectura de textos relacionados con la prevencién de riesgos laborales. medioambientales requeridas
Bateria de preguntas de comprensiéon lectora sobre dichos textos. Se han utilizado los equipos de proteccioén individual adecuados en cada
Supuesto practico para que el alumno apliqgue normas de seguridad y salud. fase de la preparacion
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los Se han aplicado las normas de seguridad y salud laboral utilizando
contenidos correctamente las protecciones de las mdquinas y los medios individuales

de proteccidn

Se han aplicado las medidas de prevencion de riesgos laborales en el
embalaje y fransporte de cargas.

Identifica peligros en los procesos de construccion metdlica
Evalua y plantea soluciones posibles al problema presentado.
Distingue los riesgos inherentes a los procesos constructivos
Determina medidas de prevencién de riesgos laborales PRL

CONTENIDOS
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CONCEPTUALES e Tipos de peligros e EPI's
e Factores fisico-quimicos del puesto de trabajo e Riesgos en obra
e Sistemas de seguridad aplicables a las m&quinas e Sistemas de proteccidon colectiva
PROCEDIMENTALES e Deteccidn problemas potenciales de seguridad e higiene en el taller y sus posibles soluciones.

e Deteccidn la necesidad de salvaguardar su integridad por encima de los equipos.
Demostracion los beneficios que sobrevienen de los procesos productivos que se desarrollan en un marco
normativo y técnico que garantice seguridad

ACTITUDINALES Interés por la prevencién de riesgos laborales.

Reconocimiento de la aplicacion de la prevencién de riesgos laborales.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.
Perseverancia ante las dificultades.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Visionado de videos editados por la Consejeria de Trabajo de la Junta de Andalucia, Consejeria
de Justicia, Seguridad PUblica y Relaciones Exteriores del Gobierno del Principado de Asturias,
relacionados con la seguridad laboral, para establecer un didlogo donde el alumno mostrard
sus impresiones sobre lo proyectado.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicion de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno realizard
un trabajo de investigaciéon para completar los conceptos expuestos en clase por el profesor

e Readlizar el pedido, por parte del alumnado de forma grupal, de su ropa de trabajo
(EPI's) y elementos de proteccion visual, auditiva, etc...
e Redlizar, por el alumnado de forma grupal, la evaluaciéon de las condiciones en las que
se encuentra el aula taller.
Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los
contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje

Recursos
Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas,
aula de informdtica.
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Organizacién de los EPI's al principio vy final de la clase.
Actividades de ampliacion:
Los alumnos realizardn la evaluacién de los espacios
comunes (pasillos, saldon de actos).
Colaborard con el coordinador del plan de emergencias
y evacuacioén del centro, revisando los extintores,
colocando carteleria, verificando el funcionamiento de
luces de emergencia, sefales acusticas, etc.
Temas transversales.
Educacion para la salud, prevencién de los posibles
riesgos derivados de las operaciones expresadas en las
hojas de procesos.
Educacion para el medio ambiente, clasificando los
posibles residuos generados por las operaciones
expuestas en las hojas de procesos, siendo estos residuos
reutilizados o reciclados.

Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo
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19.2.2 Formas Comerciales.

Unidad Diddctica 2: Formas Comerciales. Duracion: 10h

OBJETIVOS

Diferenciar las actividades que se llevan a cabo en el campo de las construcciones metdlicas.

Reconocer los diferentes materiales utilizados en carpinteria metdlica.

Identificar los formatos comerciales que adoptan los materiales que se emplean en carpinteria y en construcciones metdlicas.
Conocer los procesos de transformacién con los que se han obtenido dichos formatos.

Reconocer las cualidades intrinsecas de cada formato.

Valorar la importancia de la correcta eleccién del material y de su formato

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion
técnica

RA 4. Readliza las operaciones bdsicas de mecanizado por conformado y soldeo sobre materiales férricos, relacionando la técnica a utilizar con las
caracteristicas del producto final.

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién

Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de union,
de acuerdo con los elementos a construir

Se han seleccionado los materiales a emplear en el proceso

Se han descrito las caracteristicas bdsicas de los perfiles, herrajes y medios de

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con la planificacién de tareas.
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.

. ) . ; . - union
Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las herramientas utilizadas - ) . .
Se han comprobado las caracteristicas de los perfiles, herrajes y medios de
y un resumen del desarrollo del proceso unién

Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los . . .,
Se han descrito las fases de proceso de mecanizado en funcién de las

contenidos caracteristicas de material y de la técnica de mecanizado
CONTENIDOS
CONCEPTUALES . e Ofros perfiles
e Lingotesy desbastes
e Productos tubulares
e Productos largos y planos L.
; e Productos no férricos
o Perfiles estructurales .
e Elementos auxiliares
PROCEDIMENTALES e Reconocimiento de las formas a construir
e Conocery manejar las distintas formas comerciales en la que se presentan los materiales férricos y no férricos
e Secuenciacién del trabajo a realizar
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ACTITUDINALES

Perseverancia ante las dificultades.

Interés por la casuistica de los distintos productos comerciales.
Reconocimiento de la versatilidad de los productos comerciales.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Visualizacion de un proyecto de edificacién industrial/singular incidiendo en la disposicion de los
diversos elementos estructurales, reconociendo dichos elementos, el nombre que reciben de
acuerdo a su funcién y disposicidén. Creando un debate sobre las posibilidades que existen de
gue otro elemento comercial realice dicha funcién; pasando a continuacién una bateria de
preguntas sobre lo explicado

Actividades de desarrollo

Trabajo de investigacion para completar los conceptos expuestos en clase por el profesor
referente a la diversificacion de la construccién metdlica.

Actividades sobre la designacion de los distintos productos comerciales.

BUsqueda en catdlogos y prontuarios los distintos productos exponiendo sus caracteristicas de
seleccion de acuerdo a la misidbn a desempenar.

e Cdlculo de la cantidad total de perfiles metdlicos utilizados en una edificacién industrial,
discriminando los elementos utilizados de acuerdo a su uso o disposicion, longitud total,
pesos totales y superficies de pintura en su caso.

e Determinacién de la cantidad total de elementos utilizados en la confeccidon de un
portdn de garaje.

Actividades de evaluacioén

Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los
contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas,
aula de informdtica.
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticion de buUsqueda de productos en Prontuarios.
Actividades para relacionar los diversos productos
comerciales con el campo industrial a utilizar.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la practica, (trabajo
cooperativo).
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo
de aprendizagje.
Determinacién de los productos utilizados en una
edificacién singular.
Temas transversales.

Educacién para la salud, prevenciéon de los posibles
riesgos derivados de las operaciones realizadas durante la
ejecucion de un edificio o cualquier carpinteria.
Educacién para el medio ambiente, clasificando los
posibles residuos generados por las operaciones expuestas
en las hojas de procesos, siendo estos residuos reutilizados
o reciclados.
Metodologia
Globalizadora e infegradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo
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19.2.3 Representando Grdficamente.

Unidad Diddctica 3: Representando Graficamente. | Duracién: 15 sesiones

JUSTIFICACION. Justificaremos esta U.D. en el médulo de SCM debido a que el dibujo técnico es el lenguaje de comunicacidon empleado por los agentes
que intervienen en el proceso de fabricacion mecdnica, ya que por medio de éste podemos representar sobre una superficie plana las figuras del espacio,
ya sean reales o imaginarias.

COMPETENCIA PROFESIONALES.

OBJETIVOS

Valorar la importancia del dibujo técnico como lenguaje de transmisién de informacién-

Reconocer la simbologia de dibujo técnico asociada la carpinteria metdlica.

Identificar los tipos de uniones mds comunes.

Conocer la simbologia asociada a la soldadura.

Realizar croquis o dibujos de detalles de uniones metdlicas soldadas.

Apreciar la importancia de las anotaciones grdficas para la correcta ejecucion de los procesos y montaje

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion
técnica.

EVALUACION
Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de unién, de
Lectura de textos relacionados con la representaciéon grafica. acuerdo con los elementos a construir
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Se han descrito las caracteristicas bdsicas de los perfiles, herrajes y medios de union
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los | Se han comprobado las caracteristicas de los perfiles, herrajes y medios de unidn
contenidos Se han realizado croquis, vistas y secciones sobre las piezas individuales que forman
el conjunto
Se ha mantenido una actitud ordenada y metddica
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Dibujo técnico industrial
e Planos industriales
e Croquizado
e Representacion grafica en Construcciones Metdlicas
e Uniones por soldadura
e Representacion grafica en soldadura
e Dibujo asistido por ordenador AutoCAD.
PROCEDIMENTALES e Readlizar croquis de piezas individuales que forman el conjunto.
e Conocerlas representaciones y la simbologia de la soldadura
e Representar la distinta simbologia que se puede presentar en una ficha técnica
e Uso de la herramienta TIC AutoCAD.
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ACTITUDINALES

Perseverancia ante las dificultades.

Interés por el conocimiento de la representacién grdfica.
Reconocimiento de la necesidad e importancia del lenguaje del dibujo técnico.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

e Disposicién e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Presentacion de diversos proyectos de edificios industriales realizados en acero con
indicacién expresa de la representacion de los elementos estructurales.
Especificaciéon de la forma de representar de forma general la carpinteria metdlica.
Dar a conocer las formas bdsicas de uniones atendiendo a la posicidon entre si de los
elementos a unir.
Exposicion de los tipos de unidén soldada.
Presentacion de los simbolos elementales de soldeo, combinaciéon de los mismos y
representacion de las soldaduras.
Dar a conocer la norma UNE EN ISO 2553-2014 ademds de la norma ANSI-AWS A2.4-
2012
Actividades de desarrollo

Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el
alumno realizard un trabajo de investigacion, apuntes, libro, normas; para completar
los conceptos expuestos en clase por el profesor

e Redlizar la representacion de una unién soldada mediante la simbdlica
adecuada.
e Representacion grafica mediante el uso de las TIC, concretamente mediante
el paqguete informdtico AutoCAD.
Actividades de evaluacion
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.
Esta Unidad se desarrollard de forma continuada a lo largo del curso, de tal forma que
irdn creciendo las actividades de ensenanza-aprendizaje en dificultad, al ir
anadiendo elementos del dibujo técnico segin hemos especificado.

Recursos

Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas, aula de
informdtica.

Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidon de las distintas Idminas de representacion simbdlica.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de permitir mds
tiempo para realizar la prdctica, (trabajo cooperativo).
Actividades de ampliacién:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Realizacion de ldminas de representacion grafica ejecutadas con
AutoCAD, ufilizando comandos avanzados: impresion de dibujos
con escalado.

Temas transversales.
Educacién para la salud, medidas preventivas de seguridad e
higiene en el frabajo, pantallas de visualizacién de datos frente all
ordenador y posicion ergondmica tanto dibujando en el pupitre
como en el ordenador.
Educacién para el medio ambiente, sustitucién del papel como
soporte para la representacion gréfica por materiales digitales con
la conservacion del medio ambiente.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el
aprendizaje funcional y significativo
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19.2.4 Uniones en carpinteria metdlica.

Unidad Diddctica 4: Uniones en carpinteria metdlica. Duracién: 15 h

OBJETIVOS

Reconocer las distintas técnicas de unidén y ensamblaje en carpinteria metdlica.

Distinguir las caracteristicas comunes y diferenciadoras de las técnicas de unién.

Valorar la aplicabilidad de cada técnica de unidn en funcién de su cardcter temporal o permanente.
Conocer los diferentes procesos de soldadura de metales, asi como sus caracteristicas principales.
Diferenciar e identificar las distintas posiciones de soldeo.

Reconocer los efectos que provocan los procesos de unidn por soldadura en las piezas.

Identificar los defectos e imperfecciones que pueden aparecer en una soldadura.

Distinguir los procesos de inspeccidn de soldaduras.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion
técnica.

RA 2. Preparalas mdquinas y herramientas de construcciones metdlicas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 5. Redliza las operaciones bdsicas de montaje de productos férricos relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del producto final

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de unién, de
Lectura de textos relacionados con las uniones. acuerdo con los elementos a construir
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Se han descrito las caracteristicas bdsicas de los perfiles, herrajes y medios de unidn
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los Se han comprobado las caracteristicas de los perfiles, herrajes y medios de unidn
contenidos Se han seleccionado y montado los accesorios y herramientas, segun las

operaciones que van a ser realizadas.

Se han seleccionado los accesorios, medios de unidn y herramientas, en funcion
de la orden de Ejecucién

Se han realizado Ias uniones fijas y desmontables siguiendo criterios de seguridad,
funcionalidad y economia.

CONTENIDOS

CONCEPTUALES Uniones fijas y desmontables.
Tornillos, tuercas y arandelas.
Montaje y desmontaje de tomillos, fuercas y arandelcs.
Oftros tipos de uniones empleadas.
o Uniones remachadas.

o Uniones pegadas.

PROCEDIMENTALES e Conocer los distintos tipos de uniones que existen y sus componentes.
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Conocer oftros tipos de uniones.
Remachar distintfos metales.
Pegar diferentes materiales.

Montar y desmontar las uniones desmontables.

de piezas individuales y del conjunto identificando tolerancias.

Interés por el conocimiento de las uniones.
ACTITUDINALES

Perseverancia ante las dificultades.

Reconocimiento de la necesidad e importancia de las uniones fijas y desmontables.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Cuestionario escrito y/o didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno
posee sobre los tipos de unidn.
Exposicion y profundizacion de los distintos tipos de unién de acuerdo a la AWS.
Actividades de desarrollo

Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard un frabajo de investigacion para completar los conceptos expuestos en clase
por el profesor.

e Verificado de todos los elementos de unidn existentes en diversos elementos
estructurales como: placas de anclaje, empalmes de vigas por tapajuntas,
clave de pértico atornillada.

e Especificacion de la diversa tornilleria presente en una union estructural, tipo de
tornillo, dimensiones, resistencia.

e Redlizar la composicion, mediante el sistema CAD, de uniones atornilladas o
remachadas mediante representacion simbdlica.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado
los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacion del proceso de aprendizaje.

Recursos
Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas, aula de
informdtica.
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidn de los supuestos empleados en las uniones.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de permitir mas
tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de tutor con aquel alumno con menos
ritmo de aprendizagje.
Realizacion de una prdctica consistente en la fabricacion y el
nivelado de una placa de anclaje, virtual, dispuesta en el taller de
construcciones metdlicas.
Temas transversales.
Educacion para la salud, medidas preventivas de seguridad e
higiene en el trabagjo.
Educacion para el medio ambiente, seleccidn y separacién de los
distintos residuos para su posterior reutilizacion y/o reciclaje.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion del consumidor, atender a las caracteristicas
normalizadas y no a la marca comercial.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el
aprendizaje funcional y significativo
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19.2.5 Soldadura por arco eléctrico.

Unidad Diddctica 5: Soldadura por arco eléctrico. | Duracién: 72 h

OBJETIVOS

Valorar la importancia de la soldadura eléctrica con electrodo revestido/ hilo a lo largo de la historia del desarrollo industrial.
Conocer los principios eléctricos en los que se basa dicha tecnologia.
Identificar los componentes y las partes de los equipos de soldadura.

Saber regular los pardmetros eléctricos del equipo.

Reconocer y seleccionar los distintos tipos de electrodos y sus aplicaciones mds comunes.
Soldar piezas de diferentes formas y espesores, en distintas posiciones.
Valorar la destreza vy las condiciones de seguridad para trabajar con la soldadura eléctrica con electrodo revestido.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 3. Prepara los equipos de soldadura por arco eléctrico y oxiacetilénica, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion

Criterios de evaluacién

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.
Lectura de textos relacionados con los matericles usados en

construcciones metdlicas.

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los

contenidos.
Pruebas practicas.

Se han identificado los componentes de un puesto de trabajo de
soldadura por arco eléctrico.

Se ha descrito el funcionamiento de los componentes de un puesto de
frabajo de soldadura por arco.

Se han seleccionado los electrodos, relaciondndolos con las
caracteristicas técnicas de los elementos a unir.

Se hanrealizado las uniones soldadas utilizando las técnicas normalizadas.
Se ha mantenido el drea de trabajo con el grado apropiado de orden y
limpieza.

CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Fundamentos eléctricos de la soldadura e Herramientas auxiliares
e Proteccion de la soldadura e Técnica operatoria de soldeo
e  Caracteristicas generales de los procesos e Saneado del corddn
e Equipos de soldadura ¢ Mantenimiento de equipos y herramientas
e Electrodos/hilos. Consumibles
PROCEDIMENTALES e Conocer las diferencias entre una fuente de e Definir correctamente los parédmetros de
energia de C.A. y otra de C.C. soldeo.
e Seleccionar las mdaqguinas en funcién del tipo e |dentificar los distintos tipos de electrodos.
del material y calidad requerida. e Conocerlas funciones del revestimiento.
e Conocer las posiciones de soldeo. e Conocer las distintas caracteristicas que
e Saberregularlos equipos de soldeo en poseen los electrodos en funcidn de su
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funciéon de los pardmetros.
e Realizar cordones sobre pletinas con
soldadura eléctrica.

revestimiento.

ACTITUDINALES

Perseverancia ante las dificultades.

Interés por el conocimiento de la soldabilidad de los materiales.
Reconocimiento de las aplicaciones de la soldadura por arco eléctrico.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre el
funcionamiento y la metodologia de los procesos de soldeo por arco eléctrico.

Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicidn de los contenidos mds destacados sobre el tema, el
alumno realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para
completar los conceptos expuestos en clase por el profesor.
e Trabajo monogrdfico sobre los tipos de electrodos y caracteristicas de
acuerdo a hormas europeas y americandas.
e Obtencién de la relacion existente entre didmetro de electrodo,
posicién, tipo de unidn vy la intensidad a utilizar.
¢ Desmontaje de equipos de soldeo y mantenimiento de primer nivel.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Didactica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Aula de informdtica, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas.
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Realizacion del trabajo monogrdfico por medio de imdgenes
recortadas y pegadas sobre cartulina.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademdas de permitir
mads tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Trabajo monogrdfico de otros procedimientos de soldeo
ampliamente utilizados en la industria, soldadura por puntos,
TIG, subacudtica, etc.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo
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19.2.6 Conformado.

Unidad Diddctica é: Conformado. | Duracién: 30 h

OBJETIVOS

Valorar la importancia de los procesos de conformado en la transformacién de los materiales.

Distinguir y conocer las operaciones de preparacion y acabado que tienen lugar en los procesos de unidn de carpinteria metdlica.
Seleccionar el proceso de preparacion o acabado en funcidn de las caracteristicas de la unién.

Reconocer tanto la productividad como la peligrosidad de las maquinas energizadas que se utilizan en los procesos de conformado.
Desarrollar habilidades manuales para manejar con destreza Utiles, equipos y herramientas de taller.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion
técnica.

RA 2. Preparalas maquinas y herramientas de construcciones metdlicas, reconociendo sus caracteristicas y Aplicaciones

RA 4. Readliza las operaciones bdsicas de mecanizado por conformado y soldeo sobre materiales férricos, relacionando la técnica a utilizar con las
caracteristicas del producto final.

EVALUACION
Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de unidn,
Lectura de textos relacionados con el conformado, caldereria y tuberia. de acuerdo con los elementos a construir
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Se harealizado el reglaje y ajuste de los equipos y herramientas en funcién de la
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los operaciéon que ha de ejecutarse
contenidos. Se ha establecido un orden de ejecucion en funcion de la optimizacién de los
recursos
Se hanrealizado el corte, recalcado, estirado, aplanado, curvado y doblado de
perfiles y chapas de acuerdo a procedimientos normalizados
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Elcorte.
e Eldobladoy curvado.
e Conformado por embutido.
e Conformado por forjado.
e Conformado por laminacién.
e  Extrusion.
o Trefilado.
e Operaciones y técnicas de mecanizado.
PROCEDIMENTALES e Conocer los diferentes métodos que existen para cortar materiales.
e Conocer las distintas mdaquinas que existen para conformar metales.
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e Preparar y manejar las distintas mdaquinas de conformado como curvado y plegado.
e Visualizar mediante videos las operaciones de forja, laminacién, embuticidn, extrusion y trefilado.
e Saber utilizar las distintas EPI.
e Se hanrealizado algunas operaciones bdsicas de mecanizado.
ACTITUDINALES e Interés por el conformado como operacion bdsica de fabricacion mecdnica.

e Reconocimiento de las aplicaciones del conformado.

¢ Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

e Perseverancia ante las dificultades.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Di¢logo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre los diferentes
procesos de conformado.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los conceptos
expuestos en clase por el profesor
e Readlizado del croquis y posterior desarrollo de un codo formado por 4 virolas a
45°, El profesor realizard un croquis de la pieza en la pizarra y los alumnos lo
desarrollardn sobre una ldmina que, posteriormente, deben fotocopiar y utilizar
como plantilla, entregando el original.
e Readlizado del croquis y posterior desarrollo de un tubo tfruncado en sus extremos.
El profesor realizard un croquis de la pieza en la pizarra y los alumnos lo
desarrollardn sobre una Idmina que, posteriormente, deben fotocopiar y utilizar
como plantilla, entfregando el original.
e Hoja de procesos de la prdctica.
Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado
los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje

Recursos
Elementos de trazado, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas, herramientas, EPI’s
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticidon de la préctica del tubo tfruncado, esta vez en uno de
sus dos extremos.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de permitir
mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacién:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Desarrollo del tfrazado mediante la herramienta AutoCAD.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el
aprendizaje funcional y significativo
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19.2.7Transporte de productos.

Unidad Diddctica 7: Transporte de productos. | Duracién: 10 h

OBJETIVOS

Valorar la importancia de la confinuidad en los procesos industriales.

Distinguir entre las actividades de fabricacion principales y las complementarias.

Reconocer los principios bdsicos de mantenimiento de primer nivel.

Identificar las actividades logisticas de la empresa.

Conocer los equipos de elevacién y manutencién para transporte de material en el interior de los talleres.
Apreciar la importancia del mantenimiento para la durabilidad de las mdquinas.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 4. Transporta productos de carpinteria metdlica férrica, seleccionando los embalgjes y Utiles de transportes

EVALUACION
Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han seleccionado los productos de embalaje, de acuerdo a las
Lectura de textos relacionados con el transporte y puesta en servicio de los | caracteristicas del producto final.
productos. Se han seleccionado los soportes y medios de amarres adecuados para su
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. inmovilizacion durante el transporte.
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los Se harealizado el embalaje de los productos con los materiales apropiados
contenidos y protegiendo los puntos débiles de deterioro.
Se han identificado mediante etiquetas u otros medios especificados os
productos embalados.
Se ha manipulado el producto embalado con seguridad y cuidado hasta
suU ubicacion en el medio de transporte.
Se han realizado las sujeciones con los medios adecuados y se ha
verificado su inmovilizacién.
Se harealizado la descarga y desembalaje del producto, de acuerdo con
normas de seguridad para evitar su deterioro.
Se han aplicado las medidas de prevencién de riesgos laborales en el
embalaje y fransporte descargas.
Se ha mantenido una actitud metddica y ordenada en el proceso de
embalagje y fransporte.
CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Operaciones complementarias

e Mantenimiento industrial
o Preventivo
o Predictivo
o Correctivo
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e Logistica
e Equipos de transporte y manutencion
e Dispositivos de aprehension y manipulaciéon

PROCEDIMENTALES e Readlizacién un adecuado mantenimiento

o FEstablecimiento de pautas de seguridad en el empleo de herramientas

ACTITUDINALES Interés por la organizaciéon del puesto de frabajo.

Perseverancia ante las dificultades.

Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES

Actividades iniciales
Debate para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre el porqué de las
dimensiones mdaximas de los elementos estructurales, la diferencia entre fabricar y montar
en el mismo lugar y la fabricacién en instalaciones perennes y traslado y montaje en obra,
mediante la creacién de uniones desmontables.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicidn de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los conceptos
expuestos en clase por el profesor
e Considerando los conocimientos previos expuestos en la UT “Uniones”, determinar
qué tipo de unidn seria mds rentable, atendiendo a factores de tiempo y calidad
de ensamblaje, si la unién soldada o la atornillada. Definiendo en que se basan
para dichas consideraciones.
e Elevacién de cargas mediante polipasto en espacio habilitado.
e Desmontado de un grupo de soldar, limpieza de sus partes internas, verificacion de
los elementos de refrigeracion y estado de las conexiones.
¢ Cambio de escobillas en amoladora o taladro de mano.
¢ Cambio de las correas de la caja de velocidad del taladro de sobremesa.
Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado
los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Polipasto, pulverizadora, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas, herramientas, EPI's

Atencién a la diversidad

Actividades de refuerzo:
En el taller el alumnado recorrerd junto al profesor el taller para
detenerse en cada una de las mdaqguinas del mismo y verificar
cuales son los elementos bdsicos del mantenimiento aplicado a
cada mdqguina.
Actividades de ampliacion:
Se propone al alumnado que readlice un frabajo sobre
operaciones de mantenimiento, no importa el campo o
aplicacion sobre la que se realice; tan solo debe exponer los
distintos procesos que intervienen, asi como relacionar estos
procesos con los tipos de mantenimiento.

Temas transversales.
Educaciéon para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.

Metodologia

Globalizadora e integradora, activa y participativa basada en el
aprendizaje funcional y significativo
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19.2.8Prdcticas de soldadura y carpinteria metdlica.

Unidad Diddctica 8: Practicas de soldadura y carpinteria metdlica | Duraciéon: 15 h

OBJETIVOS

Identificar los materiales metdlicos y sus diferentes formatos comerciales.

Utilizar los instrumentos de medicidon para el control dimensional de las piezas.

Valorar la importancia del dibujo técnico como flujo de informacidén en fabricacién.
Interpretar las indicaciones y simbolos de los planos de soldadura.

Representar las juntas y simbolos de las uniones por soldadura.

Reconocer las distintas técnicas de unién y ensamblaije.

Identificar los procesos de preparacion y acabado.

Conocer los diferentes procesos de soldadura de metales.

Diferenciar e identificar las distintas posiciones de soldeo.

Identificar los efectos y defectos de las soldaduras.

Manejar las maquinas, equipos y herramientas que se utilizan en los talleres de carpinteria metdlica.
Incorporar a los hdbitos de trabajo las medidas de prevencién y proteccion. Contenidos

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Organiza su trabajo en la ejecucién del mecanizado, interpretando la informacién contenida en las especificaciones del producto a mecanizar.

RA 2. Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones.

RA 3. Realiza operaciones bdsicas de fabricacién, seleccionando las herramientas y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

RA 5. Readliza operaciones de verificacion sobre Ilas piezas obtenidas, relacionando las caracteristicas del producto final con las especificaciones técnicas

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacion

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.

Lectura de textos relacionados con corte de materiales.

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.

Prdctica auténoma consistente en el aserrado, cincelado y corte con tijera
en chapa o pletinas metdlicas.

Realizar Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las herramientas
utilizadas y un resumen del desarrollo del proceso

Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacion de los

e Describe los distintos tipos de herramientas para el corte de metales

e Selecciona la sierra, la tijera o cincel teniendo en cuenta el tfrabajo que se
va arealizar.

e FEjecutalas operaciones de aserrado o corte con cincel y tijera aplicando las
distintas técnicas.

e Las medidas obtenidas en la pieza se aqjustan a las caracteristicas
dimensionales y de acabado dadas en croquis o plano.

e Aplicalas normas de seguridad y de uso en las distintas fases de los procesos.

contenidos
CONTENIDOS
CONCEPTUALES |e Procedimientos manuales empleados en el corte de materiales. e Descripcidn de los tipos de tijeras y cinceles.
e El arco de sierra, partes y disposicién de la hoja de corte. ¢ Uso de la tijera y del cincel
e Caracteristicas de la hoja de sierra. e Sujecidén de piezas.
e Normas para el aserrado a mano. e Normas de seguridad
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PROCEDIMENTALES | e Andilisis del proceso de corte para seleccionar la herramienta, arco e Aplicacién de las técnicas de corte.
de sierra, cincel o tijera, mds adecuada al corte que hay que e Aplicacién de las normas de seguridad y de uso especificas
realizar. a los procesos de serrado y corte manual

e Realizacién de la operacién de corte, teniendo en cuenta las
especificaciones dadas en croquis.

ACTITUDINALES e Interés por el aserrado como operacién bdsica de fabricacién mecdnica.

e Reconocimiento de las aplicaciones del aserrado.
¢ Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.
e Perseverancia ante las dificultades.
e Disposicidon e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo
ACTIVIDADES Recursos
Angulos y chapa metdlica, pizarra, proyector,
ordenador, taller de Const. Metdlicas, herramientas,
sierras, cinceles, martillos, fijeras, EPI's
Atencién a la diversidad
Actividades iniciales Actividades de refuerzo:
Cuestionario escrito y/o didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre el Repeticidn de la demostraciéon de la préctica de
corte por aserrado, cincelado y corte con tijera aserrado, corte con tijera y cincelado.
Actividades de desarrollo Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno realizard un | permitir mas tiempo para realizar la préctica.
trabajo de investigacién para completar los conceptos expuestos en clase por el profesor Actividades de ampliacion:
e Croquizado del producto a obtener. El profesor realizard un croquis de la pieza en la pizarra | El alumno hard la labor de profesor tutor con menos
y los alumnos lo desarrollardn sobre una ldmina que, posteriormente, deben entregar. ritmo de aprendizaje.
e Trazado sobre la superficie de la pieza a mecanizar. Una nueva prdctica con mayor dificultad consistente
e Prdctica de aserrado, corte con fijera y cincelado; consistird en la ejecucién de diversos en la realizacién de un codo formado por 4 virolas
cortes rectos e inclinados, sobre un perfil comercial en forma de dngulo, separando partes unidas mediante soldeo.
del mismo, y sobre chapa en caso de cincelado y corte con tijera. Temas transversales.
e Hoja de procesos de la prdctica de aserrado, cincelado y corte con tijera. Educaciéon para la salud.
Actividades de evaluacion Educacion del consumidor.
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los Cultura Andaluza, corte del mdastil sobre el que se izard
contenidos y alcanza los objetivos propuestos. la bandera de Andalucia para conmemorar el dia de
Autoevaluacion del proceso de aprendizaje. la comunidad el 28 de febrero
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo
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19.3.-Carpinteria de Aluminio y PVC
19.3.1 Ten cuidado en el trabajo

Unidad Diddctica 1: Ten cuidado en el trabgjo. Duracién: 8 h

OBJETIVOS

Conocer los peligros y riesgos del taller de construcciones metdlicas

Identificar los riesgos asociados a las actividades de la carpinteria metdlica y PVC.
Identificar los diversos equipos de proteccidn individuall

Analizar las medidas de prevencidn en el manejo de las instalaciones y equipos

Aplicar las medidas de prevenciéon de riesgos en el taller de construcciones metdlicas
Estudiar y ejecutar las normas medioambientales en el taller de construcciones metdlicas.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica no férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion
técnica
RA 2. Prepara las maquinas y herramientas de construcciones metdlicas no férricas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones
RA 5. Transporta productos de carpinteria metdlica no férrica, seleccionando los embalajes y Utiles de transporte.
EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han aplicado las especificaciones de prevencion de riesgos laborales y
Lectura de textos relacionados con la prevenciéon de riesgos laborales. medioambientales requeridas
Bateria de preguntas de comprensiéon lectora sobre dichos textos. Se han utilizado los equipos de proteccién individual adecuados en cada
Supuesto prdctico para que el alumno apligue normas de seguridad vy salud. fase de la preparacion
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los Se han aplicado las normas de seguridad y salud laboral utilizando
contenidos correctamente las protecciones de las maquinas y los medios individuales

de proteccion

Se han aplicado las medidas de prevencion de riesgos laborales en el
embalaje y fransporte de cargas.

ldentifica peligros en los procesos de consfruccion metdlica

Evalla y plantea soluciones posibles al problema presentado.

Distingue los riesgos inherentes a los procesos constructivos

Determina medidas de prevencién de riesgos laborales PRL

CONTENIDOS
CONCEPTUALES e Tipos de peligros e EPI's
e Factores fisico-quimicos del puesto de trabajo e Riesgos en obra
e Sistemas de seguridad aplicables a las m&quinas e Sistemas de proteccidon colectiva
PROCEDIMENTALES e Deteccidn problemas potenciales de seguridad e higiene en el taller y sus posibles soluciones.
e Deteccidn la necesidad de salvaguardar su integridad por encima de los equipos.
e Demostracion los beneficios que sobrevienen de los procesos productivos que se desarrollan en un marco
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normativo y técnico que garantice seguridad

ACTITUDINALES e Interés por la prevencion de riesgos laborales.

e Reconocimiento de la aplicacién de la prevencidén de riesgos laborales.

e Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

e Perseverancia ante las dificultades.

e Disposicién e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

Recursos
Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas,
aula de informdtica.
Atencion a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Organizacién de los EPI's al principio vy final de la clase.
Actividades de ampliacidn:
Los alumnos realizardn la evaluacion de los espacios
comunes (pasillos, saldon de actos).
Colaborara con el coordinador del plan de emergencias
y evacuacion del centro, revisando los extintores,
colocando carteleria, verificando el funcionamiento de
luces de emergencia, sefales acusticas, etc.
.Temas transversales.
Educacion para la salud, prevencién de los posibles
riesgos derivados de las operaciones expresadas en las
hojas de procesos.
Educacién para el medio ambiente, clasificando los
posibles residuos generados por las operaciones
expuestas en las hojas de procesos, siendo estos residuos
reutilizados o reciclados.

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Visionado de videos editados por la Consejeria de Trabajo de la Junta de Andalucia, Consejeria
de Justicia, Seguridad Publica y Relaciones Exteriores del Gobierno del Principado de Asturias,
relacionados con la seguridad laboral, para establecer un didlogo donde el alumno mostrard
sus impresiones sobre lo proyectado.
Actividades de desarrollo
Tras una breve exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno realizard
un trabajo de investigacién para completar los conceptos expuestos en clase por el profesor

e Readlizar el pedido, por parte del alumnado de forma grupal, de su ropa de trabajo
(EPI's) y elementos de proteccion visual, auditiva, etfc...
e Redlizar, por el alumnado de forma grupal, la evaluacién de las condiciones en las que
se encuentra el aula taller.
Actividades de evaluacion
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los
contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluaciéon del proceso de aprendizaje

Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo
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19.3.2 Planificando Tareas.

Unidad Diddctica 2: Planificando Tareas.

Duracion: 17h

OBJETIVOS

Identificar el flujo de productos e informacidén entre procesos industriales
Realizar documentos técnicos de procesos.
Distinguir los distintos tipos de empresas del sector metalmecdnico.

Reconocer los productos, mdquinas y actividades que se realizan en una carpinteria no férrica.

Elaborar hojas de procesos
Establecer secuencias en los procedimientos de mecanizado.
Establecer secuencias en los procesos de conformado.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica no férrica, relaciondndolos ¢
técnica.
RA 2.

on las caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion

Prepara las méqguinas y herramientas de construcciones metdlicas no férricas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion

Criterios de evaluacion

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.

Lectura de textos relacionados con la planificacion de tareas.

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.

Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las herramientas utilizadas
y un resumen del desarrollo del proceso

Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacion de los
contenidos

Se hanidentificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de unién,
de acuerdo con los elementos a construir

Se han realizado croquis, vistas y secciones sobre las piezas individuales que
forman el conjunto

Se han identificado y clasificado las maquinas y herramientas en funcién de
sus prestaciones en el proceso de fabricacion

CONTENIDOS

CONCEPTUALES Los lugares de frabajo
Instalaciones y distribucién en planta

Magquinaria y herramientas del taller

La fabricacion con marcado CE

Hoja de proceso

El flujo de informacion en la fabricacion

Documentacién Técnica del proceso.

PROCEDIMENTALES
Secuencia el trabajo a realizar

Reconoce los diversos documentos g

Identifica las distintas dreas de trabaijo.

Discrimina la maquinaria y herramientas a emplear.

ue intervienen en el proceso de produccion.

ACTITUDINALES
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Interés por la organizacién y planificacién de tareas.

Perseverancia ante las dificultades.

Reconocimiento de la mejora con la organizacion de tareas.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Visualizacion de un video donde se ven las distintas dependencias y dreas de un taller, incluido
oficina técnica y administracién y generacién de un debate relacionado con dichas dreas.
Actividades de desarrollo

Presentacion de un proyecto de construccidn haciendo incidencia en los documentos que lo
componen, memoria, pliego de condiciones, presupuesto, planos y anexos, pasando a
continuacién una bateria de preguntas sobre lo explicado.
Supuesto en el cual el alumnado realizard las diversas pautas que componen un proyecto de
reforma en una vivienda del barrio, componiendo dicho supuesto los siguientes pasos:

¢ Confacto con el cliente
Determinacion de las necesidades del cliente
Obtencion de datos de campo
Generacidén de croquis
Preparacién de oferta

o Medicién de elementos

o Valoracién de los elementos

o Valoracién de mano de obra

o Generaciéon del documento oferta
e Elaboracién de contrato
e Elaboracién de documentacion técnica

o Consulta de documentacion técnica para fabricacion CTE, prontuarios
comerciales.
o Dibujo escalado y con cotas de fabricacion mediante AutoCAD

Generacién de 6rdenes de trabajo
o Pedidos de material

(@)

Actividades de evaluacién

Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los
contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Prontuarios, catdlogos comerciales, pizarra, proyector,
ordenador, taller de Const. Metdlicas, aula de informdtica.
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Realizacion de Hojas de Proceso de elementos singulares.
Actividades para relacionar con flechas formas de
organizar el proceso de fabricacién con sus posibles
definiciones.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la practica, (trabajo
cooperafivo).
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo
de aprendizaje.
Estudio de las necesidades de reforma del instituto.
Temas transversales.
Educacién para la salud, prevencién de los posibles riesgos
derivados de las operaciones expresadas en Ias hojas de
procesos.
Educacion para el medio ambiente, clasificando los
posibles residuos generados por las operaciones expuestas
en las hojas de procesos, siendo estos residuos reutilizados o
reciclados.

Metodologia
Globalizadora e infegradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo
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19.3.3 Carpinteria no Férrica.

Unidad Diddctica 3: La carpinteria no férrica. Duraciéon: 17h

OBJETIVOS

Valorar la importancia de la evoluciéon de la carpinteria a lo largo de la historia.
Identificar los productos que componen el sector de la carpinteria.

Reconocer los materiales y elementos que componen un conjunto de cerramiento.
Descubrir la potencia que fiene la transmisién visual de informacion grdfica.
Conocer e interpretar la informacién grdfica y técnica de la carpinteria.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica no férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la documentacion
técnica.

RA 2. Preparalas mdquinas y herramientas de construcciones metdlicas no férricas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

RA 3. Readliza las operaciones de mecanizado sobre materiales no férricos, relacionando la técnica a utilizar con las caracteristicas del producto final

RA 4. Readliza las operaciones de montaje de productos no férricos, relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del producto final

RA 5. Transporta productos de carpinteria metdlica no férrica, seleccionando los embalagjes y Utiles de transporte

EVALUACION

Instrumentos de evaluacion Criterios de evaluacion

Se hanidentificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de unién,
de acuerdo con los elementos a construir

Se han identificado y clasificado las mdaqguinas y herramientas en funcién de
sus prestaciones en el proceso de fabricacién

Se han descrito las fases de proceso de mecanizado en funcién de las
caracteristicas de material y de la técnica de mecanizado

Se han descrito las fases de proceso de ensamblado y montaje en funcién de
las piezas a unir

Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado.

Lectura de textos relacionados con la planificacion de tareas.

Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos.

Hoja de Proceso donde figure: croquis de la pieza, las herramientas ufilizadas
y un resumen del desarrollo del proceso

Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los

contenidos Se han seleccionados los productos de embalaje, de acuerdo a las
caracteristicas del producto final
CONTENIDOS
CONCEPTUALES . , g e Vidrios y acristalamientos
. Lg corpln’reno me’rollcq ] e Herdjes
[ )
| Descrpcion dolconionto + Gomosy burlefes
e Caracteristicas técnicas del producto
PROCEDIMENTALES e Reconoce las necesidades cubiertas por la carpinteria
e Representa las caracteristicas fundamentales de la carpinteria
e Distincion de los diversos componentes de la carpinteria.
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ACTITUDINALES

Perseverancia ante las dificultades.

Interés por la casuistica de los distintos productos de la carpinteria.
Reconocimiento de la versatilidad de los productos comerciales.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo.

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Observando una de las ventanas del taller de construcciones metdlicas, propondremos
nombres para cada una de los diversos elementos que la componen, para posteriormente ir
fransformando, o no, esos nombres sugeridos al azar por los que realmente poseen.

Actividades de desarrollo

Trabajo de investigacion para completar los conceptos expuestos en clase por el profesor
referente a los distintos elementos que componen las carpinterias.

Actividades sobre la designaciéon de los distintos productos comerciales.

BUsqueda en catdlogos y prontuarios los distintos productos exponiendo sus caracteristicas de
seleccion de acuerdo a la mision a desempenar.

Actividades de evaluacion
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha asimilado los

contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Pizarra, proyector, ordenador, taller de Const. Metdlicas,
aula de informdtica.
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Repeticion de buUsqueda de productos en Prontuarios.
Actividades para relacionar los diversos productos
comerciales con el campo industrial a utilizar.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la practica, (trabajo
cooperativo).
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo
de aprendizagje.
Determinar la correlacion entre los elementos de la
carpinteria no férrica y la férrica.
Temas transversales.

Educacién para la salud, prevenciéon de los posibles
riesgos derivados de las operaciones realizadas durante la
ejecucion de un edificio o cualquier carpinteria.
Educacién para el medio ambiente, clasificando los
posibles residuos generados por las operaciones expuestas
en las hojas de procesos, siendo estos residuos reutilizados
o reciclados.
Metodologia
Globalizadora e infegradora, activa y participativa
basada en el aprendizaje funcional y significativo

89




INSTITUTO DE EDUCACION SECUNDARIA »

“EL ALQUIAN" FP e,
Ctra. Nijar s/n 04130 Almeria G n:’orl'l"gjg:lm ¥
Teléf. +34 950 156 984 - Fax +34 950 156 983 tatin

19.3.4 Carpinteria de aluminio.

Unidad Diddctica 4: Carpinteria de aluminio. Duracion: 41 h
OBJETIVOS
. Valorar la importancia de la evolucidon de los materiales en los procesos industriales.
. Identificar las formas y los componentes de la carpinteria de aluminio.
. Conocer las operaciones necesarias para mecanizar los perfiles.
. Realizar las operaciones con los Utiles adecuados para ensamblar los armazones.
. Conocer e interpretar la informacién grdfica gue suministran los fabricantes.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica no férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la
documentacion técnica

RA 2. Prepara las mdquinas y herramientas de construcciones metdlicas no férricas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

RA 3. Redliza las operaciones de mecanizado sobre materiales no férricos, relacionando la técnica a utilizar con las caracteristicas del
producto final

RA 4. Redliza las operaciones de montaje de productos no férricos, relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del producto final

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de
Lectura de textos relacionados con la carpinteria no férrica Bateria de | unién, de acuerdo con los elementos a construir
preguntas de comprensién lectora sobre dichos textos. Se han identificado y clasificado las mdquinas y herramientas en funcion
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los | de sus prestaciones en el proceso de fabricacién
contenidos. Se ha establecido un orden de ejecucion en funcién de la optimizacion
Pruebas prdcticas. de los recursos
Se ha realizado el montaje de bisagras, herrajes y accesorios sobre los
elementos mecanizados

CONTENIDOS

CONCEPTUALES El aluminio
Perfiles de aluminio
Perfileria de la carpinteria

Fabricacién de la carpinteria

PROCEDIMENTALES e Identificar los distintos perfiles de acuerdo a las series de los fabricantes.
e Determinar los herrajes adecuados de acuerdo a la carpinteria a ejecutar
e Montar los diversos elementos de acuerdo al producto a obtener.

ACTITUDINALES e Interés por el conocimiento de la versatilidad de los productos de aluminio para utilizarlos en variedad de
carpinterias.
e Reconocimiento de las ventajas de la carpinteria de aluminio.
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. Perseverancia ante las dificultades.

e Toma de conciencia del frabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

e Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre |os
diversos elementos de carpinteria, aspectos diferenciadores, accionamiento,
etc.

Actividades de desarrollo
Tras la exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los
conceptos expuestos en clase por el profesor.
¢ Trabajo monogrdfico sobre los tipos de ventanas y puertas
comunmente empleados en una vivienda.
e Despiece dimensionado de un modelo de ventana, perfileria y herrgjes,
de una serie comercial conocida.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddactica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Aula de informatica, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas, catdlogos tecno comerciales
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Realizacion del trabajo monogrdafico por medio de imagenes
recortadas y pegadas sobre cartulina.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacidn:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Trabajo monografico de muros cortina.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo

21



“EL ALQUIAN"

! . . Fabfcacion y
i Ctra. Nijar s/n 04130 Almeria = Montaje

,ﬁ""“‘kc" %  INSTITUTO DE EDUCACION SECUNDARIA o
A CAC C " \
l|

| Teléf. +34 950 156 984 - Fax +34 950 156 983

19.3.5Carpinteria de PVC.

Unidad Diddctica 5: Carpinteria de PVC. Duracion: 41 h

OBJETIVOS

. Apreciar la importancia de la incorporacion de los pldsticos a los productos industriales.

. Valorar el uso de perfiles de PVC en elementos de carpinteria.

. Identificar las formas y componentes de la carpinteria de PVC.

. Conocer las operaciones necesarias para mecanizar los perfiles de PVC

. Realizar las operaciones con los Utiles adecuados para ensamblar los armazones.

. Conocer e interpretar la informacién grdfica gue suministran los fabricantes.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica no férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la
documentacion técnica

RA 2. Prepara las mdquinas y herramientas de construcciones metdlicas no férricas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

RA 3. Redliza las operaciones de mecanizado sobre materiales no férricos, relacionando la técnica a utilizar con las caracteristicas del
producto final

RA 4. Redliza las operaciones de montaje de productos no férricos, relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del producto final

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de
Lectura de textos relacionados con la carpinteria no férrica. unién, de acuerdo con los elementos a construir
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Se han identificado y clasificado las mdquinas y herramientas en funciéon
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los | de sus prestaciones en el proceso de fabricacién
contenidos. Se ha establecido un orden de ejecucion en funcién de la optimizacion
Pruebas prdcticas. de los recursos
Se ha realizado el montaje de bisagras, herrajes y accesorios sobre los
elementos mecanizados

CONTENIDOS

CONCEPTUALES ElPVC
Produccién de perfiles de PVC
Perfileria de la carpinteria

Fabricacién de la carpinteria de PVC

PROCEDIMENTALES e Identificar los distintos perfiles de acuerdo a las series de los fabricantes.
e Determinar los herrajes adecuados de acuerdo a la carpinteria a ejecutar
e Montar los diversos elementos de acuerdo al producto a obtener.

ACTITUDINALES e Interés por el conocimiento de la versatilidad de los productos de PVC para utilizarlos en variedad de
carpinterias.
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Perseverancia ante las dificultades.

Reconocimiento de las ventajas de la carpinteria de PVC.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre |os
diversos elementos de carpinteria, aspectos diferenciadores, accionamiento,
etc.

Actividades de desarrollo
Tras la exposicion de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los
conceptos expuestos en clase por el profesor.
¢ Trabajo monogrdfico sobre los tipos de ventanas y puertas
comunmente empleados en una vivienda.
e Despiece dimensionado de un modelo de ventana, perfileria y herrgjes,
de una serie comercial conocida.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddactica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Aula de informatica, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas, catdlogos tecno comerciales
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Realizacion del trabajo monogrdafico por medio de imagenes
recortadas y pegadas sobre cartulina.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacidn:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Trabajo monografico de muros cortina.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo
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19.3.6 Complementos de la carpinteria.

Unidad Diddctica 6: Complementos de la carpinteria. | Duracioén: 13 h
OBJETIVOS
. Apreciar la importancia de la instalacién de complementos de carpinteria en la estética de la edificacién.
. Valorar las prestaciones que conlleva el uso de complementos.
. Identificar los diferentes tipos de complementos y su ubicacion.
. Conocer las caracteristicas y aplicaciones de los complementos.
. Interpretar la informacién gréfica gue suministran los fabricantes.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 1. Prepara materiales de carpinteria metdlica no férrica, relaciondndolos con las caracteristicas del producto final e interpretando la
documentacion técnica

RA 2. Prepara las mdquinas y herramientas de construcciones metdlicas no férricas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

RA 3. Redliza las operaciones de mecanizado sobre materiales no férricos, relacionando la técnica a utilizar con las caracteristicas del
producto final

RA 4. Redliza las operaciones de montaje de productos no férricos, relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del producto final

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se han identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de
Lectura de textos relacionados con la carpinteria no férrica. union, de acuerdo con los elementos a construir
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Se han identificado y clasificado las mdquinas y herramientas en funcion
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilacién de los | de sus prestaciones en el proceso de fabricacién
contenidos. Se ha establecido un orden de ejecucion en funcién de la optimizacion
Pruebas prdcticas. de los recursos
Se ha realizado el montaje de bisagras, herrajes y accesorios sobre los
elementos mecanizados

CONTENIDOS

CONCEPTUALES

e Prestaciones relacionadas con la carpinteria
e Complementos de carpinteria
e Complementos interiores
e Complementos integrados
e Complementos exteriores
PROCEDIMENTALES e |dentificar los distintos elementos complementarios susceptibles de acompanar a la perfileria, toldos,
persianas.

e Determinar los posibles sistemas que mejoren la eficiencia energética.
e Reconocer gue elementos posibilitardn la seguridad y privacidad.

ACTITUDINALES e Interés por el conocimiento de la diversidad de productos complementarios
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Perseverancia ante las dificultades.

Reconocimiento de las ventajas de la disposicidon de elementos complementarios.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES
Actividades iniciales
Didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre |os
diversos elementos complementarios de carpinteria, aspectos diferenciadores,
confort ambiental, estética, domdtica, etc.

Actividades de desarrollo
Tras la exposicidon de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los
conceptos expuestos en clase por el profesor.

e Trabajo monogrdfico sobre los tipos de complementos susceptibles de
mejorar las ventanas y puertas comiUnmente empleados en una
vivienda.

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacién del proceso de aprendizaje.

Recursos
Aula de informatica, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas, catdlogos tecno comerciales
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Realizacion del trabajo monogrdafico por medio de imagenes
recortadas y pegadas sobre cartulina.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacién:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizaje.
Trabajo monogrdfico sobre la posibilidad de implementar la
“"domdtica” en un sistema de persianas automatizado.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo
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19.3.7Instalaciéon y mantenimiento de la carpinteria.

Unidad Diddctica 7: Instalacién y mantenimiento de la carpinteria. | Duraciéon: 19 h
OBJETIVOS
. Apreciar la importancia de la instalacién de la carpinteria en obra para asegurar sus prestaciones.
. Identificar las operaciones previas a la instalacién: comprobacidn, transporte y recepcion del producto.
. Conocer la técnica, los equipos vy los productos que intervienen en la instalacion de la carpinteria.
. Interpretar la informacion gréfica que suministran los fabricantes.
. Ajustar y mantener los productos de carpinteria.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RA 4. Redliza las operaciones de montaje de productos no férricos, relacionando las fases del mismo con las caracteristicas del producto final
RA 5. Transporta productos de carpinteria metdlica no férrica, seleccionando los embalgjes y Utiles de transporte

EVALUACION

Instrumentos de evaluacién Criterios de evaluacién
Observacion continuada del trabajo realizado por el alumnado. Se ha realizado el ensamblaje de los componentes de la estructura
Lectura de textos relacionados con la carpinteria no férrica. comprobando su rigidez y funcionalidad
Bateria de preguntas de comprension lectora sobre dichos textos. Se han verificado las caracteristicas dimensionales y geométricas de los
Prueba escrita al final de la UD para comprobar la asimilaciéon de los | productos obtenidos, corrigiendo posibles defectos
contenidos. Se han seleccionados los productos de embalaje, de acuerdo a las
Pruebas practicas. caracteristicas del producto final.
Se hanrealizado las sujeciones con los medios adecuados, verificando su
inmovilizacion

CONTENIDOS

CONCEPTUALES e Conceptos y requisitos de la instalacion
e Operaciones previas a la instalacién
Instalacién de la carpinteria en obra
Mantenimiento de la carpinteria

PROCEDIMENTALES Determinar las caracteristicas geométricas de la carpinteria de acuerdo al hueco de construccion.
Identifica los elementos necesarios en obra para un posterior montaje de la carpinteria.
Determinar los posibles sistemas de anclaje de las carpinterias a los huecos de construccién.

e Reconocer gue elementos posibilitardn la estanqueidad de la carpinteria recibida a obra.

ACTITUDINALES Interés por el conocimiento del montaje en obra de la carpinteria.

Reconocimiento de las ventajas de la disposicidon de premarcos en los huecos de construccion.
Toma de conciencia del trabajo en condiciones de orden, seguridad y salud.

Perseverancia ante las dificultades.

Disposicion e iniciativa personal para organizar y participar solidariamente en tareas de equipo

ACTIVIDADES | Recursos
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 Fabricacion ¥

Monfaje

Actividades iniciales
Didlogo oral para conocer las ideas previas que el alumno posee sobre como
recibir un premarco o carpinteria a obra.

Actividades de desarrollo
Tras la exposicion de los contenidos mds destacados sobre el tema, el alumno
realizard una lectura y responderd una serie de cuestiones para completar los
conceptos expuestos en clase por el profesor.
e Trabajo monogrdfico sobre el mantenimiento que
carpinterias y complementos.

requieren las

Actividades de evaluacién
Prueba escrita al final de la Ud. Diddctica para comprobar que el alumno ha
asimilado los contenidos y alcanza los objetivos propuestos.
Autoevaluacion del proceso de aprendizaje.

Aula de informdtica, pizarra, proyector, ordenador, taller de
Const. Metdlicas, catdlogos tecno comerciales
Atencién a la diversidad
Actividades de refuerzo:
Realizacion del trabajo monogrdfico por medio de imégenes
recortadas y pegadas sobre cartulina.
Utilizar un companero que actle de tutor, ademds de
permitir mds tiempo para realizar la prdctica.
Actividades de ampliacion:
El alumno hard la labor de profesor tutor con menos ritmo de
aprendizagje.
Recibido de premarco en hueco de obra y posterior
recepcion de carpinteria.
Temas transversales.
Educacion para la salud.
Educacion del consumidor.
Educacion para la igualdad de género.
Educacion medioambiental.
Metodologia
Globalizadora e integradora, activa y participativa basada
en el aprendizaje funcional y significativo
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